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VevBkozpontusag

Szakérté tanacsadast, illetve a vevm:ﬂ@eknek megfelelé
megoldasokat kinaljuk Onnek. Nalunk a vevo~partner hiszen egy
a célunk: ==

A hatékonysag és a termelékeﬁygég‘-névelése

———— —
s —
. -

Know-how _-:_

A piacon szerzett tobb éves tapasztalatunknak valamint
partnereinkhez f(iz6dé jo kapcsolatunknak koszonhetéen
ugyfeleink szamara optimalis megoldasokat kinalunk a gyartas, a
kutatas, valamint a fejlesztés terén.

Mindség ——

Szamunkra a minéség a legfébb iranyelv, hiszen kizarélag
kifogastalan minéségii és magas szinvonali termékeket
értékesitiink. —=

VevGszolgalat

Helyi képviseleteinknek koszonhetéen kozel vagyunk
vevoinkhez, igy termékeink mellé megbizhato, komoly és
rugalmas AFTER SALE SERVICE-t, azaz uzletkotes utani
szolgaltatast nyujthatunk.




Svajci, mérnoki szolgaltatasokat nyujté és kereskedelemmel foglalkozé vallalkozasunk kézép-
és kelet-eurépai leanyvallalataival az alabbi partnercégek kizarélagos képviseletét latja el:
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CMM - Bridge tipus

Innovativ sorozat nagyteljesitményii csomaggal, kisebb
alkatrészek 3D méréséhez és oktatasi célokra. Ugy tervezték,
hogy kezelése egyszerd, biztonsagos legyen, és optimalis
teljesitményt nydjtson.

Modell
Mérési tartomany X teng.

RAT

oo oo oo oo
Partnering Quality

Kom pl_ettmﬁéié_gkﬁ

Jellemzoék

« Magasitott Bridge szerkezet a dinamikus szilardsag

novelésére

SPECTRA
500 - 800
600 - 1500
400 - 600

mm
mm
mm

Y teng.
Z teng.

Max. munkadarabsuly

Felbontas

0.5/0.1/

Linearis sebesség

Mérési tablazat (anyag)

Prébafejek

TP8, MH20, MH20i

*Vevé-oldali tartoméany / *Fokozott pontossag Spectra modelleknél

CMM hid tipus széles mérési tartomannyal. Granitvezetékek

megmunkalasahoz, csiszolasahoz spec. mddszert hasznalva

a
a

kénnyl szerkezetl gépekéhez hasonlé gyorsulas érhetd el,
természetesen stabilizalt anyag elénye mellett.

CORDIMEASUR Ml
Mérési tartomany X teng.
Y teng.
Z teng.

Modern Gzemekben sorozatos mérési
alkalmazasokhoz tervezték. Az 6sszes aluminium

Hid alatti szabad tér

Pontossag, MPEE
(ISO 10360 szerint - 2, TP200-zal)

Vezetés
Volum. sebesség (3D)

Prébavételi lehetéség

»
o

szerkezet aktiv hémérséklet kiegyenlitéssel. Egyedi
kivitel automatizalt szalagrél érkezé alkatrészek

kénnyl mozgatasahoz.

Jellemzok

AT

A magasitott mozgd hid jé hozzaférést biztosit
beépitett alkalmazasokhoz

Vezet6palyak és mérdskalak teljes védettsége
Jo gyorsulas, nagy sebesség

Uzemi felhasznalasra alkalmas nyitott skalak
Hatékony foot print

FEA a szerkezetért és CAA a fokozott
teljesitményért

*Vevé-oldali tartomany / *Fokozott pontossag Spectra modelleknél

« Az 6sszes granitvezeték egyenletes héstabilitast biztosit
« A vezet6palyak és a méréskalak fokozottan védettek

« Kiilénb6z6 prébavételi rendszerek valasztéka

« Automatikus hardverfelismerésre és konfiguralasra kész

Was

e

Jellemzék

« Jol bevalt granit-szerkezetii kivitel stabil teljesitményhez.
Burkolt pneumatikus csapagyszerkezet a j6 gyorsulashoz és
a stabilitashoz

* Nulla hiszterézist ad6 szijhajtas egyszerlien ismételhetd
mozgashoz

« X és Z tengely vezetdpalyai a sulycsokkentés és a nagyobb
gyorsulas elérése érdekében Ureges szerkezetliek

« Beépitett Y tengely az anyag jobb homogenitasahoz

» Nagy felbontasu leolvasé a nagyobb pontossagért

SPECTRA

TUTOR

Jellemzoék

- Osszes granitvezeték egyenletes héstabilitast biztosit
« Az eléfeszitett pneum. csapagyak jo fogast biztositanak
« Beépitett Y tengely az anyag jobb homogenitasaért

CORDIMEASUR

mm 1000

mm 1500 - 2000

mm 800
750

2.5 +L /350
2.5 +L /350"

TP 20, TP200, SP 25M, Revo

ARIA

« Fogazott szijhajtas nulla hiszterézissel
» Nagy felbontasu leolvasé a nagyobb pontossageért

MEGA MEGA Plus MEGA
1200 1500
1500 - 2000 2000 - 2500
1000 1200
950 1600
2.9 +L /350 4 +L /350
2.9 +L /350*

Mérési tartomany X teng.
Y teng.
Z teng.

Max. munkadarabsuly

Felbontas

Linearis sebesség

Mérési tablazat (anyag)

TP8, MH20, MH20i, RTP20,
MH8, MIH, PH10, PH20,
SP80

Probafejek
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Modell

Mérési tartomany X teng.
Y teng.
Z teng.

Max. munkadarabsuly

Felbontas

Linearis sebesség

Jellemzék

« Uzemi kérnyezetben alkalmazhaté
 Egyes vagy kett6s konfiguracioban

kaphat6

» Nagyon preciz linearis vezeték minden

tengelyen

« Uj generacioés kompozit anyag az Y
tengelyen csokkenti a kar esését

» Megfeleld kiegyenlitd rugds szerkezet
a Z tengely kiegyensulyozasara

ACCORD
mm 2000 - 2500
mm 2000 - 6000
mm 1500 - 2000

kg

ARMMAX

—
I
e

e —

e ———— —— = =

Nagyobb alkatrészek precizios ellendrzése.

Fejlett és szabadalmaztatott technolégia alapjan kifejlesztett
és tervezett gép. Er6s mechanikai szerkezet, széles
mintavételi tartomannyal, 5-tengelyes mintavételi

Jellemzok

« Nagy alkatrészek ellen6rzéséhez,
nagy pontossaggal

A j6 hozzaférés nagy darabok kénnyi
ellendrzését teszi lehetéveé

* Preciz pneumatikus csapagyak minden
tengelyen

* Nulla hiszterézist ad6 hajtas minden
tengelyen

+ Sinrendszerrel kombinalhaté nagy
darabok le- és felrakasahoz

Accurate Engg. Co. Pvt. Ltd
67 Gauge House >
IN-411 013 Hadapsar
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CMM rizontal arm tipus

Modell ACCORD
Mérési tartomany X teng. mm 600 - 1200

Y teng. mm 400
Z teng. mm 500

Pontossag, MPEE 5+L/200<9

(ISO 10360 — 2 szerint)

Linearis vezetékek

SEAGULL

Mérési tartomany

Pontossag, MPEE*
egykaros um
(ISO 10360 — 2 szerint) kétkaros

3D gyorsulas

Preciziés mérékészilék tizemi mérésekhez.
Alkatrészek sorozatban torténé ellendrzéséhez
tervezték. Kompatibilis az érintés és nem-érint6s
eszkozokkel is. Konnyl hozzaférés mindharom
oldalon, igy kénnyebb automatizalni a le- és
falrakodast.

Jellemzok

* Robusztus szerkezeti felépités
* Precizios LM vezeték minden tengelyhez
* Méré GD & T eszkdz az lizemben

* Merev, er6s szerkezet

+ Karbantartast nem igényel

» Optimalizalt foot print

* Plug & Play

« A lézerfej beallithaté forditott miikddéshez

SEAGULL
Xteng. mm 2000 - 10000
Y teng. mm 1200 - 1600
Z teng. mm 1600 - 2500

25L+/50<75
40 L+/50 <100

Lineéris vezetékek

mm/s? 1200

Jellemzok

« Cserélhet6 prébakhoz beallitva
« Tanusitvany ISO 10360-2 szerint

*Vevé-oldali tartomany
*Fokozott pontossag preciz mintavételi lehetéségekkel

CMM - hordozhaté tipus

« B6-tengelyes, teljesen kiegyensulyozott, egykaros berendezés « Lézerprobaval kompatibilis

* CAD-alapu szoftver
» Pontossag 2 szigma

Modell ACCUFLEX Plus ACCUFLEX
Mérési tartomany mm 2500 3200 4000 2500 3200 4000
Volum. pontossag mm 0.032 0.045

0.058 0.048 0.060 0.080

Nagyobb kar beszerezheté 9000 mm-ig

-5-
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Tapintoé rendszer

CMM késziilékeink tamogatjak a korszerii Renishaw tapinté rendszerek
teljes palettajat

v v v

CNC indexalas Félautomata Kézi indexalas
v v . v v v v
PH 10T "H 10 PH 20 RTP 20 MH 204 MH 8 MIH

i‘r. - -
2 I l ) ‘}'f
* *

e | |

# * - +
Erinté kapcsolo, Tobbvezetékes 5-teng. érint6 Automatizalt Integralt TP20 15 fok indexalas, = 7.5 fok indexalas,
Bévithetd letapogatas kapcsolo indexalas., CMM 15 fok indexalas  Tapintd bévitése = Bovités 300mm-ig
300 mm-ig Lézer + Optikai integralt TP20 mozgassal, 50mm-ig
csatlakozoval 15 fok indexalas

v v v

SCR 200 tart6 TP 200-hoz
MCR 20 tarté TP 20-hoz hez 25M FCR 25 tart6 SP-

= [

v v “ . v .

Erinté kapcsolo Indexalhato letapogatas Ultra-magas pontossagu  5-tengely( letapogatds  Lézeres letapogatas Kis teljesitményi
TP 20/ TP200 SP25M letapogatas SP80 REVO Accu Laser Appolo

¥

\ ‘
L]
g %
s & & . .
Kompaktv é,s Szkenner és érint6é Keret beszerezheté Mérési sebesség Flexibilis szkenner Specialis tapintd
strgp’al?lr? kapcsolé modulok 800 mm-ig. max. 500 mm/s. forditott apro, térékeny és
felépltés( egy mintaban. Adatgydjtési Adatgydijtési tervezéshez. hajlékony
TP20. L, Elérhet6é maximum sebesség 1000 sebesség 6000 Kék lézercsik darabokhoz.
Nagy pontossag és 400 mm. pont/sec. pont/sec. forrén izzé 10 mg-nal kisebb
|smetelheto Elérheté maximum fémekhez, erével érintdé
slektronikus 500 mm. (félig-) atlatsz6 kapcsolo.
szinmérd, TP200. &s szerves
anyaghoz.

A teljes készlet 0.3 mm rubintgolyétdl 18 mm keramia félgdmbig terjed

_6-
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Spectra Tutor

motorizalt/CNC
Spectra
motorizalt/'cNe
|

Cordimeasur 1 I lP
sorozatu -
CNC nagy és kozepes
alkatrészekhez 1 |

! ;

Mega AL sorozatu

CNC nagy alkatrészekhez Aria

CNC a sorozatos

Alkalmazasok

hajtastechnika
lemezmegmunkalas & BIW
gépészet

forgdalvazak

Urtechnika

ontvények & formak
készilékek

| o -
O | l do ™1 L
= - —
hhi
Gantry CMM
- 4 . motorizalt/CNC

Kétkaros Seagull
Seagull motorizalt’CNG
Armmax motorizalt/ CNC

CNC Shop floor CMM

Flex Gauge
CNC késziilék

ellenérzéshez

Accurate CMM elénye

Accurate CMM készUlék az alabbi jellemzokkel:

u Hazon beldli infrastruktira CMM tervezéshez, gyartas,

szoftverfejlesztés és alkalmazasok tamogatasa
homogén megoldasokeért.

Integralt tervezési jellemzék, pl. héallé anyagok,
rezgéscsillapitok és online héfok-kiegyenlités a
héingadozas ellensulyozasara, porterhelés, rezgések,
fényintenzitas stb. kikliszobolésére lizemi
kérnyezetben.

A specidlis granitszerkezet ugyanazokat a hétagulasi
egyutthatokat biztositja kiilonb6z6 alkatrészeknél.

Csokkentett héérzékenység Renishaw-t6l szarmazo,
magara a granitra felvitt aranyréteggel.

CNC vezérl6k I++ protokollal, vevé részére testre
szabott megoldasok kiilénféle szoftveralkalmazasokkal.

Mintavételi lehetségek komplett kdnyvtara globalis
vezet6kbdl, mint pl. érinté kapcsold, nem érinté és
folyamatos szkennelési mintak lézeres letapogatassal
egyltt, nagyon kis mérési er6 mellett (<10gm)

Accurate team

Az Accurate erds csapattal rendelkezik az alkalmazas-
tdmogatas terén. Mérnokok, szervizmérnokok és képzési
szakemberek azonnali és gazdasagos megoldasokat
kinalnak minden Ugyfélnek. 45 jél képzett mérndkbdl allé
csapatunk segitséget nyuijt igyfeleinknek, ha mérési
alkalmazasnal barmilyen modositasra lenne sziiksége.
Szervizkdzpontjaink halézata minden nagyvarosban
elérhetd, ahol mérndkeink rovid hataridével valaszoljak
meg Ugyfeleink kérdéseit. Csapatunk tapasztalatai és
sokoldalu ismeretei révén biztositja a megoldasokat.

CMM szoftver

CMM Software

Szoftver megbizhaté 3-dimenziés mérésekhez. A szoftver egyszerlien kezelhet6 és kénnyen frissithet. A
szoftver csomagok jol alkalmazkodnak az Onék kérnyezetéhez. A szoftver opciok a kévetkezék:
geometriai mérés, CAD Osszehasonlitd mérés és forditott tervezési (Reverse Engineering) alkalmazasok.

Fejlett mérési rendszer, teljesen integralt és nagy teljesitményli CADengine
programmal kiegészitve.

Eredeti CAD formatumok importja. Csoport-menedzsment.

Szabad formak kijel6lése.

Felileti élek mérése valos ideji miiveletben.

Profilok mérése és |étrehozéasa.

Grafikus kimenetek

Eredeti DMIS nyelv megvalésitasa

Teljes megoldas prizmara és szabad forma mérésére

Hatékony megoldas egy- és kétkaros CMM-hez

Offline grafikus programozé eszk6zok szimulacios lehetéséggel
Komplett GO & T, geometriai méretek és tlirések, ASME Y14.5 M 1994
szerint.

Geometriai elemek kiemelése CAD-bél.

Meglévé referencia optimalizalasa.

Grafikus kimenetek

IGES formatum vagy eredeti CAD interfész geometriai tamogatasa.
CAD féjlok exportalasa és importaldasa UNIGRAPHICS, VDA, CATIA,
STEP stb. programokba.

Csuklds karokkal integralva.

CNC vezérl6- és méréeszk6zok

I** kévetd & PTB igazolt algoritmus

CMM hibak teljes korl elharitasa, széveges, grafikus jelzések és
statisztikai kimenetek megjelenitése.

-7-
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Fogazé és mil

GEAR AF90

CNC-fogazogép maximalis termelékenységgel és precizitassal, az Affolter CNC vezérlés, valamint az Affolter
motororso egyedi kombinacidjanak koszonhetben

Munkadarab adatok

Max. munkadarab atméré mm 30
Max. megmunkalasi hossz mm 40
Ors6- és szegnyereg maximalis fordulatszama min™ 5000
Lehetd legkisebb modul mm 0.02
Maximalis modul (anyag és szerszam fliggvénye) mm 05-0.8
Szerszam adatok

Maré maximalis atméréje mm 24
Maré maximalis szélessége mm 20
Maré délésszoge (kézi) +/- 10°
Mardors6 maximalis fordulatszama min™ 16 000

GEAR AF100plus - Fogazé kozpont

Az AF100 egyesiti a minéséget, a termelékenységet, valamint a rugalmassagot:
CNC- fogazé kdzpont kerekekhez és tengelyekhez, egyenes-, ferde- és gdémbmarashoz, valamint
kupfogaskerekek fogazasara

Munkadarab adatok

Max. munkadarab atméré mm 36
Max. megmunkalasi hossz mm 50
Ors6- és szegnyereg maximalis fordulatszama min™ 5000
Lehetd legkisebb modul mm 0.02
Maximalis modul (anyag és szerszam fliggvénye) mm 05-1.0
Szerszam adatok

Maré maximalis atméréje lefejté marashoz mm 24
Maré maximalis szélessége mm 20
Mar6 délésszoge (B-tengely NC vezérelt) +30° /-30°
Mardors6 maximalis fordulatszama min™* 16 000
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Robot automatikaval rendelkezé fogazé kdzpont kilénféle adagold rendszerekkel, mint palettazé rendszer,
szallitéedény, szallitészalag, képfelismerés, stb

Munkadarab adatok

Max. munkadarab atméré mm 36
Max. megmunkalasi hossz mm 50
Ors6- és szegnyereg maximalis fordulatszama min”" 5 000
Lehetd legkisebb modul mm 0.02
Maximalis modul (anyag és szerszam fliggvénye) mm 0.5 -0,8
Szerszam adatok

Maré maximalis atméréje lefejté marashoz mm 24
Maré maximalis szélessége mm 20
Maré délésszoge (B-tengely NC vezérelt) +30° /-30°
Maréorsé maximalis fordulatszama min” 16 000

GEAR AF110 - Nagy teljesitményi fogazé kozpont

Nagy pontossagu fogazé kdzpont nagy stabilitassal és nagy orso teljesitménnyel, automatizalassal vagy anélkil

Munkadarab adatok

Max. munkadarab atméré mm 60
Max. megmunkalasi hossz mm 90
Ors6- és szegnyereg maximalis fordulatszama min™ 2000
Lehetd legkisebb modul mm 0.02
Maximalis modul (anyag és szerszam fliggvénye) mm 05-1.25
Szerszam adatok

Maré maximalis atméréje mm 38
Maré maximalis szélessége mm 50 (2 x 25)
Maré délésszdge (automatikus) +30° / -45°
Maré orsé maximalis fordulatszama min™ 12 000



A BalTec radidlis szegecselési technika viladgszerte a legmodernebb eljaras. Ahol magas mindségi kotések szikségeltetnek, nincs ma
ehhez hasonlé eljarasmaod. A radidlis szegecselési technikaval mar olyan kotések is Iétrehozhatéak, amelyek korabban kizarélag

szegecsmentes technikaval voltak megoldhatéak.

Felhasznalasi teriiletek:
Haztartas

. -
'\.“’
Ablak zsanér

No .

Mozgathat6 zsanérok

il
Konyhabutorok Elektromos
vasalatai csatlakozok

Csomagtér zsanér

Biztonsagiov zar Ulésallitas

Radialis szegecsel6 gépek:
Komplett munkahely

Szegecsel6 gép
RN 281 és HPP-25

Az 6sszes szegecseld egység alkalmazhato egyedi gépekben,
kodrasztalos vagy transzfer berendezésben, minden kivant beépitési

Szegecsel6 egységek — kulonféle méretek
Szegecsszarmax. ¥ 4 mm - 30 mm
Max. szegecsel6 er6  1,5kN - 100 kN

A legfontosabb tluskeprofilok

0N

MARTENI N

sik kupos lencsefejl peremez6

UE NMNAHA
I areiie . A

magasitott
beperemezé behuzott
domboru



Az On donté versenyeldnye:
HPP25 Prozess Controll integralt
folyamatellenérzéssel

A min6ség zaloga a szegecselési folyamat allando
elemzése, dokumentalasa.

= 6-féle vezérlési tipus
=  Windows diagnosztikai szoftver
= USB és Ethernet csatlakozo

Vezérlések

BalTec Maschinenbau AG
Obermattstrasse 65
CH-8330 Pfaffikon

= r
HPP25 RC30
HPP25 — folyamatellenérzéssel RC30 — folyamatellendrzés nélkil
Valaszthaté vezérlési tipus: id6, er6, szegecsfej magassag, orsd Vezérlési tipus: id6

I0ket, szegecselési ut, kilsé jel

Tovabbi szegecsel6gép modellek

CNC-koordinata-szegecsel6gép korasztallal, komplett
6nallé munkahelyként

RNS allvanyos RND dupla szegecsel6gép
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CNC-koordinata-szegecsel6gép transzfer
rendszerrel, gyartésorba integralashoz

RNE oldalsé motorral
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G OFu ture Miiszaki adatok GOFuture B1 B2 B3 B4 B6 BX
X-tengely mm (180/ BZ?;%, B4, B6) o o(e) (o) (o) (o) o
X2-tengely mm 195 - - - - ° -
Z1-tengely mm 260 (294,5 BX) ° ° ° o ° (®)
Z2-tengely mm 290 - - (] L[] ] -
L Y-tengely mm 80 (-42,5/48 BX) ] o o o o (®)
Féorso Vizh(itéses orsémotor (] ° ° ° °
Atbocsatas mm 26/32/42 ®/0/0 = ®/0/0 = ®/0/0  ®/0/0 = ®/0/0  ®/0/0
Orso6 fordulatszam min”' 6000 / 8000 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0
i Haijtas teljesitmény (S1) kW 12/15,5 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0
Befogd méret mm 160-ig ° ° ° o ° [
C-tengely osztas ° 0,01/0,001 0/0 0o/0 0o/0 0/0 0/0 0/0
Ellenorsé Vizhiitéses orsémotor - ° - ° -
Atbocsatas mm 26 - - ° - ° -
Orso6 fordulatszam min”' 8000-ig - ° - [ -
Hajtas teljesitmény (S1) kW 12 - - (] - ] -
Befogd méret mm 130-ig - - ° - [ -
C-tengely osztas °© 0,01/0,001 - o - o -
Szerszamtarté BENZINGER lineéris rendszer ° o - - ° o
Szerszam revolver VDI 25 DIN 69880 - ° ° ° (1] -
Szerszamhelyek szama 12 /16 - ®/0 ®/0 ®/0 (00)/((0)) -
Egyedi hajtas min” 6 000 - o ° ° Y
Max. hajtas teljesitmény =~ kW /Nm 6/12,5 - o ° ° o0
Szegnyereg
Hiv. I6ket/Elmozd. dtja mm 110/270 - - - ° - -
Vezérlés Siemens 840D sl / Fanuc 31i-B o/® /e /e /e o/e o/e
® Standard O Opcid
Preciziés esztergagép az 1- vagy 2-orsés B1 B2
komplett megmunkalashoz £
- WL Vo
A GOFuture a legnagyobb pontossagot egyesiti kompakt beallitd X
felileten. A modularis felépitésnek, valamint szamos kiegészit6 §h .’-h 3
opciénak — mint példaul kdrasztaloknak, maro-, furé- és _
kdszoruld egységeknek, valamint automatikus tolté és kirakodd
rendszereknek — kdszénhetéen az tigyfelek igényei az
eddigieknél jobban és hatékonyabban elégithetdk ki.
B1 varians lineris B2 variéns’ 12, opcionéalisan 16 a'!lésos VDI
B4 szerszémfelépitménnyel a lehetd 25 szerszamrevolverrel, az X-szanra
B3 e legrévidebb dtemid6kért, opcionélisan felszerelve, opcionalisan egyedi hajtassal,
Y Y-tengellyel opcionalisan Y-tengellyel
21
GOFuture BX
¢ :oifp=
B4 varians manualis HE
szegnyereggel, Eﬁ a
B3 varians ellenorséval (Z-iranyba mozgathatd) a opcionalisan NC- |
folyamatos komplett megmunkalashoz, VDI 25 tengelyen i 1

csillagrevolver a keresztszanon, 12 vagy
opciondalisan 16 szerszamhellyel és egyedi hajtassal,
opcionalisan Y-tengellyel

B6

BEMNZINGER
LTI LIL]

2 megmunkalé orsé C-tengellyel,
2 darab VDI 25 revolver 12 vagy
16 szerszamhellyel, mindegyik
egyedi hajtassal, Y-tengely
mindkét orséhoz, 1-es revolver és
ellenorsé kiilén keresztszanon. 2-
es revolver helyben marado,
szimultan komplett megmunkalas

-12 -
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Preciziés CNC eszterga- és marokozpont 3 kivitelben

szimultan komplett megmunkalashoz, ridanyagbdl egészen @ 42 mm-ig vagy tokmanyban befoghato alkatrészekhez,
vélaszthatéan Y-tengellyel

Miiszaki adatok TNI B2 B6 B10
TNI X1-tengely mm 180 ° o °
X2-tengely mm 195 - (] [
X3-tengely mm 170 - - °
Z1-tengely mm 340 ° ° °
Z2-tengely mm 440 ° [ ] )
Z3-tengely mm 180 - - (]
Y1-tengely mm +40 / -40 ) ¢} o
Y2-tengely mm +40 / -25 - - o
Féorso
Atbocsatas mm 32/42 ®/0 ®/0 ®/0
Orso6 fordulatszam min” 6000 /8 000 ®/0 ®/0 ®/0
Haito teljesitmény (S1) kw 15,5 ®/0 ®/0 ®/0
Befogd méret mm 160-ig ° [ ] [
C-tengely ° 0,01/0,001 ®/0 ®/0 ®/0
Szerszam rendszerek
Csillagrevolver VDI 25 DIN 69880 ° [ [
Szerszamhelyek szama 12/16 ®/0 ®/0 ®/0
Egyedi hajtas fordulatszam min” 6 000 ° [ [
Ellenorsé
Atbocsatas mm 26 ° . °
Orso6 fordulatszam min” 6.000 / 8.000 ®/0 ®/0 ®/0
Haijté teljesitmény (S1) kW 12 ° [ [
Befogd méret mm 130-ig ° [ [
C-tengely osztas ° 0,01 /0,001 ®/0 /0 ®/0
Vezérlés Siemens 840Dsl, Fanuc 31i-B

® Standard 0 Opcid

TNI-B2

2 féors6 C-tengellyel,
1 darab VDI 25 revolver a
: keresztszanon 12 vagy 16
II szerszamhellyel, mindegyik egyedi
hajtassal. Y-tengely mindkét orséhoz,

. - folyamatos komplett megmunkalas.
——

TNI-B10 TNI-B6

-

2 f6orsé6 C-tengellyel,

2 darab VDI 25 revolver 12 vagy
16 szerszamhellyel, mindegyik
egyedi hajtassal. Y-tengely
mindkét orséhoz, revolver 1 és
ellenorso kiilénallé keresztszanon,
revolver 2 statikus, szimultan
komplett megmunkalas.

2 f6orsé C-tengellyel, 2 darab VDI 25 revolver
egyenként 16 szerszamhellyel, mindegyik egyedi
hajtassal. Y-tengely mindkét orséhoz, revolver 1 és
2 kiilbn keresztszanon.

Ellenorsé / szegnyereg kiilén Z-tengellyel.
Szimultan megmunkalas az 1-es és 2-es revolverrel
a f6- vagy ellenorson.

-13 -
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— Nagy pontos:

5 tengelyes preciziés eszterga- és marékozpont
2 f6orsoval az 6ttengelyes és egyideji haromtengelyes marashoz vagy esztergalashoz — komplex munkadarabok
komplett megmunkalasahoz a legalacsonyabb el6készileti id6kkel.

T k 5 Miiszaki adatok Take5

a e Elmozdulas utja X-tengely mm 370 o
Elmozdulas utja Z-tengely mm 190 °
Elmozdulas utja Y1-tengely mm -40 / +85 o
Elmozdulas utja Y2-tengely mm -25/+25 °

Ly PN p
. | Féorsé V|zhyteses_ orsor’notor', °
marashoz indexalhat6

Atbocsatas mm 26, 32,42 o/e/o
Orséfordulatszam min”' 6000/ 8 000 ®/0
Haijto teljesitmény (S1) kW 15,5 °

Befogd méret mm 130-ig °

T ke5 C-tengely osztas ° 0,01/0,001 ®/0

Ellenorsé V|zhyteses_ orsor’notor',
marashoz indexalhaté

Atbocsatas mm 26, 32, 42 ®/0/0
E Orsofordulatszam min' 6000/ 8 000 ®/0
-IM%B Hait6 teljesitmény (S1) KW 12 .
PR Ill-lll".iltnl!‘ Befog6 méret mm 130-ig °
e C-tengely osztas ° 0,01/0,001 °
Revolverfej VDI 25 DIN 69880 °
Szerszamhelyek szama 16 °
Egyedi hajtas 16x min”' 6.000 °
Max. hajto teljesitmény KW/Nm 6/12,5 [
A . Vizhiitéses orsémotor,
S G esztergéléshoz indexalhaté
Max. orséfordulatszam min” 30.000 °
Haijté teljesitmény (S1) kW 10 [
VDI25 csillagrevolver 16 szerszamhellyel, mindegyik egyedi hajtassal. zze'“é,"‘b";fl‘:?"’ HSK-T40 °
zerszamvaito
. , . i , e L, Magazinhelyek / Bévités 52 belsé / kiilsé /0
A f6- és ellenors6 mindenkori munkatere térben elkiiléniil egymastol, X- Szerszam bemérés lézer o
iranyban egymas moégoétt helyezkednek el, igy megmunkaléas kézben az Vezérlés Siemens 840Dsl @

litkbzés kizart. ® Standard 0 Opcié




Carl Benzinger GmbH
Robert-Bosch-Str.28 ——
D-75180 Pforzheim-Biichenbronn

Miiszaki adatok muFuture B1 B5

X-tengely mm 470 ° -

X1/X2-tengely mm egyenként 200 (fiiggetlen mozgas) - [ )

X1/X2-tengely mm egyenként 320 (kapcsolt mozgas) - [ ]

Z1-tengely mm 210 [ ] [ ]

Z2-tengely mm 210 °

Féorsé Vizhiitéses orsémotor

Atbocsatas mm 26, 32,42 ®/0/0 ®/0/0

Orsofordulatszam min” 6 000 / 8 000 ®/0 ®/0 MM

Haijto teljesitmény (S1) kW 12 ®/0 ®/0

Befogd méret mm 160-ig ° o

C-tengely osztas ° 0,01/0,001 ®/0 ®/0

T BENZINGER linearis rendszer o o .BE-T"Z;':‘QE"
Idegen gyartmanyok o o a LA

Revolverfej VDI 25 DIN 69880 tarcsarevolver ° °

Szerszamhelyek szama 12 /12 hajtott ®/0 ®/0

Egyedi hajtas min” 6000 o o

Max. hajté teljesitmény KW/Nm 6/12,5 o o

Vezérlés Siemens 840D ° °

® Standard O Opcid

Preciziés gép, 1-vagy 2-orsés,
kalonféle automatizalasi technikakkal
Osszekotve!

Maximalis precizitas esztergalas kézben az X-
és Z-tengelyek szétvalasztasaval — a lehetd
legrévidebb Gtemiddkkel parositva!

B1 kivitel: BS5 kivitel:

opcionalisan NC lengé 2-0rs6s, lengé rakodéval a
rakodval a legrovidebb legrévidebb munkadarab-valtasi
munkadarab-valtasi id6k id6k érdekében, lineéris
érdekeben, lineéris szerszamfelépités

szerszamfelépités, opcionalisan

Uj megmunkalasi lehetéségek edzett darabok
esztergalasa, valamint a kdszorilés és

a polirozas eredményezte kimagaslo fellleti
mindség kombinacidjaként!

-15 -



DOlLittle B1

il

IZINGER

BEN

Miiszaki adatok

X-tengely
X1/X2-tengely
Z1-tengely
Z2-tengely
Y-tengely

Féorso

Atbocsatas
Orsofordulatszam
Haijto teljesitmény (S1)
Befogd méret
C-tengely osztas
Ellenorsé
Atbocsatas
Orsoéfordulatszam
Haijto teljesitmény (S1)
Befogd méret
C-tengely osztas
Szerszamtart6
Revolverfej

Gyarté

Szerszamhely / hajtott
Maré berendezés
Szerszamok szama
Ors6 fordulatszam

Vezérlés

® Standard O Opcid

DOLittle
mm 320
mm 140
o s as)
mm 90 (185 / B5)
mm 80
Vizhitéses orsé
mm 16 /26
min” 15 000 / 6 000 (8 000)
kW 13712
mm bis 65
°© 0,001
Vizhitéses orsé
mm 16
min” 15 000
kW 13
mm 65-ig
°© 0,001

BENZINGER linearis rendszer
VDI20/VDI16 tarcsarevolver
Sauter

(12/6)/ (12/ 6)

max. 6
min” 2x6 000 / 4x18 000
mereyv (itk6z6ig donthetd
NC-tengely felett donthet6
Siemens 828D / 840 Dsl

B1 B2 B3 B5

[ ° ° -

B - B °

° ° ° (®)

- - o (®)

° ° ° o

° ° ° o0
o/® o/® o/- ®0/00

®/®/(0) ®/®/(0) /- ©0/00(00)

o/® o/® o/- ®0/00

° ° ° (1}

o o o 00

- () -

- - [ -

- - ) -

- - ) -

- - [ ] -

- - (o] -

° o ° °

- (®)/(0) ©

- °

(®)/(0)(®)/(0)

o - o -

o - o R

o - o

o - o
®/0 ®/0 -/® -/®

Maximalis pontossag kisebb darabok szamara, helytakarékos, kompakt kivitelben;
valaszthaté ellenorséval, Y-tengely standard (kivétel B5 tipus).

DOlLittle B3

DOlLittle B2

-16 -
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Robert-Bosch-Str.28
D-75180 Pforzheim-Biichenbronn

Automatizalasi megoldasok

e A Benzinger vallalat nagy tapasztalattal bir kilénféle rendszerek kiegészité automatizalasi megoldasai terén, igy
ugyfeleink gyartasi technolégiajukat még hatékonyabba tehetik.

Portal kivitel Integralt adagolas

- Legrévidebb csereiddk, kb. 3 mp-tél

- Kompakt kivitel a gépi burkolatba B
- Egyedi tervezés az ligyfél munkadarabjahoz

integralva Y
- Tébb szabvanyos megoldas all mar
A teljes berendezés egy rendelkezesre
vezérléssel mikadik (Sinumerik - Tokéletes illeszkedés a gépi koncepcidba

840D), nincs kulsé kapcsolddasi
pont

- A portal tere 3D-ben rugalmasan
pozicionalhat6

- Nagy poziciopontossag

- Tovabbi munkafolyamatok a
f6id6tol fuggetlendl hajthatok
végre, pl. mosas, tisztitas, mérés
és szerelés

- Bevalt, tdbbszérosen alkalmazott
automatizalasi koncepcio

Robot megoldasok

- Teljesen automatizalt gyartasi
megoldas

- Nagy munkadarab spektrumok,
valamint specidlis formak esetére is
alkalmazhato

- Legrovidebb csereid6k és alacsony
mellékidék

- Komplett gyartasi folyamatok
végezhetdk el, tdbbek kdzott
munkadarabok kezelése, darabok
tisztitdsa, mérése és csomagolasa.

- A nagy pontossag, valamint az
ismétlési pontossag az alkatrészek
lehet6 legjobb minéségét garantaljak

- 24 6ras gyartast tesz lehetévé, amely
kozvetlenul jarul hozza a gyartas
névekedéséhez és a hataridék
pontos betartasahoz.

-I_llzlw‘_n

Glvens

- Gyors automatizalas egy- és
kétorsos gépek szamara

- CNC-vezérelt

-17 -



Precizidés koordinatamaro- és furogépek

PICOMAX 21-M Miszakiadatok ~~ PICOMAX20-D  PICOMAX 21-M

fe Elmozdulasi utak KS 323 D KS 323 M
X elmozdulasi ut mm 450 450
Y elmozdulasi ut mm 260 260
Z elmozdulasi ut mm 110 110
Max. fejelmozdulas, W mm 450 450
Munkatér
Felfogo felilet H x Sz mm 770 x 320 770 x 320
Asztal-orsovég tavolsag mm 77 - 527 77 - 527
Megengedett asztalterhelés kg 200 200
Féorsé
Teljesitmény kW 29 2,9
Forgatényomaték Nm 40 40
Fordsz. fokozatmentesen szab. min”' 50 - 6 300 50 - 6 300
Szerszam befogd SF 32 SF 32
Elétolas
El6tolasi sebesség X mm/min - 1-2000
El6tolasi sebesség Y mm/min - 1-2000
El6tolasi sebesség Z mm/min manualis manualis

Szerszamvalto

Szerszamhelyek szama 8/12 12
Digitalis kijelz6/Vezérlés ND780 POSITIP 8013
Suly

Labazattal / Vezérl6 szekrénnyel kg 850 930

Nagy pontossagu marogépek fuggdleges kivitelben
Miszakiadatok ~ PICOMAX 56 TOP PICOMAX 56L TOP

P|COMAX 56 rop Elmozdulasi utak
Elmozdulasi ut X mm 500 800
Elmozdulasi ut Y mm 400 400
Elmozdulasi ut Z mm 400 400
Munkatér
Felfogo fellilet H x Sz mm 908 x 480 1400 x 480
Asztal — orsévég tavolsag mm 120 - 520 120 - 520
Megengedett asztalterhelés kg 250 350
Féorsé
Teljesitmény kW 9,5 9,5
Forgatényomaték Nm 60 60
Fordsz. fokozatmentesen szab. min™ 50 - 12 000 50 - 12 000
Szerszam befogo SK 30 SK 30
El6tolas
El6tolasi sebesség X mm/min 1-20000 1-30 000
El6tolasi sebesség Y, Z mm/min 1-20 000 1-20 000
Pozicionalas pontossag (1IS0230-2)
Pozicionalas tlirése A mm 0,006 0,006
Pozicionalas szérasa R mm 0,004 0,004

Szerszamvalto

Szerszamhelyek szama -(20/30) -(20/30)
Digitalis kijelzé6/Vezérlés TNC 620 TNC 620
Kapcsolhaté tengely (opcid) A A
Suly

Labazattal / Vezérl szekrénnyel kg 3250 4 000
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FEHLMANN AG
Birren 1
CH-5703 Seon

HSC fuggoleges megmunkaloé kézpontok 3 — 5-tengelyes kivitelben
Miszakiadatok ~ PICOMAX75  PICOMAX95

P|COMAX 75 Elmozdulasi utak

-1 Elmozdulasi ut X mm 600 800
Elmozdulasi ut Y mm 400 500
Elmozdulasi ut Z mm 610 610
Munkatér
Felfogo felilet H x Sz mm 1160 x 475 1 600 x 550
Asztal — ors6vég tavolsag mm 125-735 160 - 770
Megengedett asztalterhelés kg 400 600
Féorsé SK 30 HSK-E50 HSK-A63 HSK-A63
Teljesitmény kW 10,5 12 (17,8) 24 25,5
Forgatényomaték Nm 74 30 (14,6) 120 74
Fordsz. fokozatmentesen szab. min™ 50 - 14 (20 000) 50 - 30 (36 000) 50 - 14 (20 000) 50 - 24 000
El6tolas
El6tolasi sebesség X,Y,Z mm/min 1-30 000 1-30 000
Pozicionalas pontossaga (ISO 230-2
Pozicionalas tlirése A (X/Y/Z) mm 0,005 (0,003) 0,005 (0,003)
Pozicionalas szérasa R (X/Y/Z) mm 0,003 (0,002) 0,003 (0,002)
Szerszamvalto
Szerszamhelyek szama 50 (80) 48 (80)
Digitalis kijelz6/Vezérlés TNC 640 TNC 640
Kapcsolhaté tengely (opcid) B/C B/C
Sualy
Standard hiitéberendezéssel kg 5 300 9400

ATS 200 DD automata CNC-
osztokésziulék

PICOMAX 95 Cslicsmagassag mm 200
Elmozdulasi utak
B elmozdulasi ut fok -10/+120
C elmozdulasi ut fok 360
Munkatér
Felfogo atméré mm 300
Megengedett asztalterhelés kg 30
| El6tolas
{ Elétolasi sebesség B fok/min 7 600
} El6tolasi sebesség C fok/min 10 000
Rogzités
Rogzitési nyomaték B Nm 1000
Régzitési nyomaték C Nm 600
Pozic. pontossag (ISO 230-2)
Pozicionalas tlirése A (B/C) fok 0,005 (0,003)
Pozicionalas szérasa R (B/C) fok 0,003 (0,002)
Sualy
Labazattal / Vezérlé szekrénnyel kg 150
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VERSA 645 linear

VERSA 825

Nagy pontosségﬁ_sieﬁii%ﬁwigéiﬁk_l

HSC fliggoleges megmunkalé kozpontok portal kivitelben

Elmozdulasi utak

Elmozdulasi ut X mm
Elmozdulasi ut Y mm
Elmozdulasi ut Z mm
Elmozdulasi ut A fok
Elmozdulasi ut C fok
Munkatér

Felfogo fellilet H x Sz mm
Asztal — ors6vég tavolsaga mm
Megengedett asztalterhelés kg
Féorsé

Teljesitmény kW
Forgatonyomaték Nm
Fordsz. fokozatmentesen szab. min’!
El6tolas

El6tolasi sebesség X, Y, Z mm/min
El6tolasi sebesség A min’!
El8tolasi sebesség C min”'
Pozicionalasi pontossag (ISO 230-2)
Pozicionalas tlrése A (X/Y/Z) mm
Pozicionalas szoérasa R (X/Y/Z) mm
Pozicionalas tlirése A (A/C) fok
Pozicionalas szérasa R (A/C) fok

Szerszamvaltoé (szerszamhelyek szama)
Digitalis kijelzé / Vezérlés

Suly standard hiitéberendezéssel kg

VERSA 643 VERSA 645
350
500
300
- +/-120
5 360
620 x 500 320 x 320
100 - 400
400 150
HSK-E50 HSK-E40
12 17
30 6,3
50 - 30 000 50 - 42 000
1 - 50 000
2 60
- 120
0,005 (0,003)
0,003 (0,002)
. 0,003 (0,002)

- 0,002 (0,0015)
50 (86,200, 225)
TNC 640
7 500

Elmozdulasi utak

Elmozdulasi ut X mm
Elmozdulasi ut Y mm
Elmozdulasi ut Z mm
Elmozdulasi ut A fok
Elmozdulasi ut C fok
Munkatér

Felfogo feliilet H x Sz mm
Asztal — orsévég tavolsaga mm
Megengedett asztalterhelés kg
Fborso

Teljesitmény kW
Forgatonyomaték Nm
Fordsz. fokozatmentesen szab. min™
El6tolas

El6tolasi sebesség X, Y, Z mm/min
Elétolasi sebesség A min™
Elétolasi sebesség C min™

Pozicionalasi pontossag (ISO 230-2)

Pozicionalas tlrése A (X/Y/Z) mm
Pozicionalas szérasa R (X/Y/Z) mm
Pozicionalas tlrése A (A/C) fok
Pozicionalas szérasa R (A/C) fok

Szerszamvaltoé (szerszamhelyek szama)
Digitalis kijelz6 / Vezérlés

Suly standard hiitéberendezéssel kg
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VERSA 823 VERSA 825
875
700
450
- +/-115
= 360
1200 x 750 460 x 460
150 - 600 120 - 570
1000 350
HSK-A63 HSK-E50
24 (25,5) 12
120 (74) 30
50 - 20 (24 000) 50 - 30 000

1-30 (48 000)
- 30
- 60

0,005 (0,003)
0,003 (0,002)

5 0,003 (0,002)

2 0,002 (0,0015)

44 (80,186, 218, 346)
TNC 640
10 400



FEHLMANN AG
Birren 1 =
CH-5703 Seon

_I@Eﬂﬁs@da_rd megoldasai =

VERSA 825 Robot Easy-vel
Avomatizalas | Paietiak | Transstersity | Poz sk | |

Robot Easy ITS 50 / Tarté 72 20 kg 60
ITS115/1TS 148 40 kg 24
PC210 130 kg 12
UPC 130 kg 10
MTS400 250 kg 6
Aut. megfogo valtas Nem lehetséges  Magazinsikok szama 1
Rakodoé allomas Nem lehetséges  max. alkatrész mag. 400 mm
2-gépes megoldas Nem lehetséges  Alkalmas VERSA 820/640

VERSA 645 Robot Compact 80-nal
| Auvomatizalas | Paletiak | Transafersily | Poz/sik | |

Robot Compact 80 ITS 50 20 kg 1
PM85 30 kg 9
ITS148 40 kg 5
PC210 80 kg 3
upPC 80 kg 2
Aut. megfogo valtas Lehetséges Magazinsikok szama 2x6
Rakodo6 allomas Lehetséges max. alkatrész mag. 130 mm
. A X VERSA 820/640
2-gépes megoldas Lehetséges Alkalmas PICOMAX 75/ 95

2 x PICOMAX 75 Robot Multi-val
s | pnt | sty | ros 1ok ||

Robot Multi ITS 50 20 kg 30

PM85 30 kg 30

ITS148 40 kg 15

PC210 80 kg 10

uPC 80 kg 5

Aut. megfogo valtas Lehetséges Magazinsikok szama 8

Rakodé allomas Lehetséges max. alkatrész mag. 100 mm

2 2 . VERSA 820/640
2-gépes megoldas Lehetséges Alkalmas PICOMAX 75/ 95
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1 tengely
A fels6 vagy az als6 szabalyozétarcsa-szan
vezérelhet6.

4 tengely
CNC vezérelt also és felsé szan, valamint
szabalyozéas a koszdriikorong interpolalasaval.

2 tengely

A két szabalyozétarcsa-szan kombinalt vezérlése

a legnagyobb rugalmassagot teszi lehetéveé egy
automatikus beszuré ciklus esetén.

5 tengely
1 tengely a kdszoriikorong leszabalyozasahoz
profilozott gyémantgoérgével
2 tengely a szabalyozoétarcsa
leszabalyozasahoz
2 tengely az als6 és felsd szan mozgatasahoz

3 tengely

3 tengelyes CNC-leszabdlyozas a kdszoriikorong
interpolacidjaval és CNC vezérelt als6 szannal.

6 tengely
tengely a kdszoriikorong interpolalassal
torténd leszabalyozasahoz
tengely a szabalyozétarcsa
leszabalyozasahoz
tengely az also és fels6é szan mozgatasahoz

7 tengely

2 tengely a koszdriikorong interpolalassal
torténd leszabalyozasahoz

2 tengely a szabalyozotarcsa
leszabalyozasahoz

2 tengely az also és felsd szan mozgatasahoz

1 tengely a kdszdriikorong szabalyozasahoz,
profilozott gyémantgdrgével

8 tengely

2 tengely a készdrlikorong interpolalassal
torténd leszabalyozasahoz

2 tengely a szabalyozoétarcsa
leszabalyozasahoz

2 tengely az als6 és felsd szan mozgatasahoz

1 tengely a k@szdrlikorong orséjanak axialis
mozgatasahoz

1 tengely a kipkorrekcié szamara

9 tengely
tengely a kdszoriikorong interpolalassal
torténd leszabalyozasahoz
tengely a szabalyozétarcsa
leszabalyozasahoz
tengely az also és fels6é szan mozgatasahoz
tengely a k@szdrikorong orséjanak axialis
mozgatasahoz
tengely a kupkorrekcié szamara
tengely a kdszdrlikorong szabalyozasahoz
profilozott gyémantgoérgével




GHIRINGHELLI S.P.A.
Via Asmara, 19
= = 1-21016 Luino

~ Csuesnélkiili palastkdszoriigépek

- MUSZAKI ADATOK APG-S
f Munkatér
Min. kdszorllési atmérd mm 1,5
] Max. készorilési atmérd mm 70
Max. koszorllési hossz mm 150 200 250
Koszoriikorong
L] Max. korongszélesség mm | 154 | 205 254
K&szoriikorong atmérd mm 610/508
Koszoriikorong furat mm 304,8
| Szabalyoz6 tarcsa
Max. tarcsaszélesség mm 154 205 254
Szab. tarcsa atméré mm 305
Szab. tarcsa furat mm 152,4
APG S Suly kg 8100 8650 8 800
-
- -
MUSZAKI ADATOK M100
Munkatér A
Min. készorilési atmeérd mm 1,5 |
Max. kdszorllési atmérd mm 20
Max. kdszorilési hossz mm 100
Koszoriikorong
Max. korongszélesség mm 120
K&szoriikorong atmérd mm 406
Kdszoérikorong furat mm 203,2
Haijto teljesitmény kW 7,5 (10)
Szabalyozé tarcsa
Max. tarcsaszélesség mm 120
Szab. tarcsa atmérd mm 205
Szab. tarcsa furat mm 127
Suly kg 2800 M 1 00

MUSZAKI ADATOK APG-M
Munkatér

Min. készorilési atmérd mm 2
Max. készorilési atmérd mm 70
Max. készoriilési hossz mm 300
Koszoriikorong

Max. korongszélesség mm 305
Koszoriikorong atmérd mm 610
Koszoriikorong furat mm 304,8
Szabalyoz¢ tarcsa

Max. tarcsaszélesség mm 305
Szab. tarcsa atmérd mm 355
Szab. tarcsa furat mm 203,4
Sualy kg 9 050

APG-M

MUSZAKI ADATOK CF-400
Munkatér

Min. kdszoriilési atméré mm 3
Max. kdszérilési atmérd mm 80
Max. kbszorilési hossz mm 400
Koszoriikorong

Max. korongszélesség mm 406
Kdszoériikorong atmérd mm 610
Koszoriikorong furat mm 304,8
Szabalyoz6 tarcsa

Max. tarcsaszélesség mm 406
Szab. tarcsa atmérd mm 350

gizla;) tarcsa furat n;g] 305303 C F - 40 0
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] KELLENBERGER
HAUSER

HAUSER

Miszaki adatok

Munkatér
Allitasi tartomany X, Y

Koszorifej figgdleges allitasa (W)
Asztalfellilet és U-tengely kdszoriiors6-motor tartélemez kdzotti atbocsatas
Allvanyok kézétti atbocsatas

Kdszorilési atmérd bolygd koszoriiléssel, kdszoriikorong @ 50 mm / 70S:

o Koszoriiorsé-motor 70S az U-tengely kdzponti helyzetében, automatikus tizemmaodban
o Koszorliors6-motor 70S konzolos lapokkal, félautomata tizemmaédban

Koszorulési atmérd bolygd koszoriléssel, koszoriikorong @ 100 mm / 40S:

o Kodszorliors6-motor 40S az U-tengely kdzponti helyzetében, automatikus izemmaodban
o Koszorliors-motor 40S konzolos lapokkal, félautomata izemmaoédban

Kupkoszorilés, bezart szog (divergens vagy konvergens)

Asztal

Hasznos felilet

6 /7 T-horony, szélesség

Megengedett terhelés

Elétolasok

Asztal- kereszt- és fuggéleges szan X,Y,W

o Megmunkalasi sebesség

o Mozgasi sebesség

Koszor tiorsé Z, C, U

Orsohively atméréje

Az alapgép az alabbi kdszoriiorsoé fordulatszamokra el6készitve:

e Elektromosas fokozatmentesen bedllithatdé & programozhat640S készdrliorsé-motorral
e Elektromosan fokozatmentesen beallithaté & programozhatd 22S kdszoriiorsé-motorral
e Elektromosan fokozatmentesen beallithaté & programozhatd 45S kdszorliorsé-motorral
o Elektromosan fokozatmentesen beallithatdé & programozhaté 70S kdszorliorsé-motorral
e Berendezés a T13 levegbhaijtasu turbina hasznalatahoz

C-tengely bolygdfordulatszam:

e Bolygofordulatszam, fokozatmentesen allithaté és programozhato

o Kovetd lizemmdd, AC szervo hajtas

Z-tengely, mint alternalé mozgas:

e Z-loketmozgas, fokozatmentesen allithaté -tol

e Z-loketmozgas, fokozatmentesen allithato -ig

o Z-I6ket frekvencia

e Z-lokethossz, fokozatmentesen éllithatd

U-tengely, radialis fogasvételi tartomany CNC izemben

Pontossag

X-,Y- és W-tengelyek poziciépontatlansaga VDI/DGQ 3441 szerint
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= -~ lLangfeldweg
— %‘E@GB&LBlenneﬁ____

Z-tengely

|

‘B & C-tengely

H35

U-tengely B | I6ketmozgas = 47

H35
Kdszorliorsé-motor
mm 500 x 300
mm 450
mm 700
mm 365
mm max. 144
mm max. 360
mm max. 194
mm max. 360
fok max. 120
mm 600 x 380
mm 10
kg max. 300
-
mm/min 0-2°000
mm/min 2°000
mm 125
1 N «
min- 4‘000 - 40‘000 Leszabalyozas
min- 4°500 - 22°500
min-' 9000 - 45'000
min-' 9°000 - 70°000 i
min-' 130°000-ig
min-' 5-350
min-' 10-ig
mm/min Vmin. 0,500
mm/min Vmax. 22°000
Hz max. 8
mm 0,1 mm-170 =
mm -3 mm - +47 .
mm 0,0020
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K6sz6riik6-valtd

Multi-Sensor-rendszer

Preciziés egység

HAUSER
H45-400 __ _+

Hajté egység

Munkatér
Allitasi tartomany X, Y
Koszorifej figgdleges allitasa (W)
Asztalfeliilet és U-tengely kdszorliorsé-motor tartdlemez kdzotti atbocsatas
Allvanyok kézétti atbocsatas
Kdszorulési atméré bolygd kdszoriléssel, koszoriikorong @ 50 mm / 70S:
o Koszorliors-motor 70S az U-tengely kdzponti helyzetében, automatikus
o Koszorliorso-motor 70S konzolos lapokkal, félautomata tzemmédban
Koszorilési atmérd bolygd koszoriiléssel, kdszoriikorong @ 100 mm / 40S:
o Koszorliorso-motor 40S az U-tengely kdzponti helyzetében, automatikus
o Koszorliorsd-motor 40S konzolos lapokkal, félautomata tzemmaoédban
Kupkdszorilés, bezart szog (divergens vagy konvergens)
Asztal
Hasznos felilet
6/ 7 T-horony, szélesség
Megengedett terhelés
El6tolasok
Asztal- kereszt- és fliggéleges szan X,Y,W
o Megmunkalasi sebesség
e Mozgasi sebesség
Koszoriiors6 Z, C, U
Orsoéhively atmérdje
Az alapgép az alabbi kdszorliorso fordulatszamokra elkészitve:
o Elektromosan fokozatmentesen bedllithatd & programozhaté 40S kdszorliors6-motorral
o Elektromosan fokozatmentesen beallithaté & programozhaté 22S kdszoriiorsé-motorral
e Elektromosan fokozatmentesen bedllithatd & programozhaté 45S kdszorliors6-motorral
o Elektromosan fokozatmentesen beallithaté & programozhaté 70S kdszoriiorsé-motorral
e Berendezés T13 levegbhajtasu turbina hasznalatdhoz
C-tengely bolygdfordulatszam:
o Bolygdfordulatszam, fokozatmentesen allithaté és programozhaté
o Kovet6 lzemmdd, AC szervo hajtas
Z-tengely, mint alternalé mozgas:
e Z-l6ketmozgas, fokozatmentesen allithato -tol
e Z-loketmozgas, fokozatmentesen allithato -ig
e Z-l6ket frekvencia
o Z-l6kethossz, fokozatmentesen allithaté
U-tengely, radidlis fogasvételi tartomany CNC tGzemben
Pontossag
Az X-,Y- és W-tengelyek poziciépontatlansaga VDI/DGQ 3441 szerint
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mm
mm

mm

mm
mm
kg

mm/min
mm/min

mm/min

mm/min
Hz
mm
mm

mm

L.Kellenberger & Co.AG
Langfeldweg 107
CH-2500 Biel-Bienne 8

700 x 500
500
max. 785
750

max. 144
max. 360

max. 194
max. 360
max. 120

770 x 630
14
max. 500

0-2000
4 000

125

4 000 - 40 000
4 500 - 22 500
9 000 - 45 000
9 000 - 70 000
130 000-ig

5-350
10-ig

Vmin. 0,500
Vmax. 22 000
max. 8
0,1-170
-3 - +47

0,0025

Miiszaki adatok _ H45 H55 |

1 300 x 800
635
max. 905
970

max. 144
max. 360

max. 194
max. 360
max. 120

1 440 x 860
14
max. 800 (1500)

0-2000
4 000

125

4 000 - 40 000
4500 - 22 500
9 000 - 45 000
9 000 - 70 000
130 000-ig

5 - 350
10-ig

Vmin. 0,500
Vmax. 22 000
max. 8
0,1-170
-3 - +47

0,0025
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HEMBRUG

MACHINE TOOLS

Kemény feliileteket eszter

Hembrug kemény esztergalas

Z—NmMHAFHaarlem. =

A kemény esztergalas soran 2-mikron pontossagi tartomanyon belull, 58-70 HRC
keménységl edzett munkadarabok egy ponton torténé forgacsolasi folymata zaijlik.

Minden egyes Mikroturn® kemény esztergal6 gép
hidrosztatikus f6orsoval és szannal rendelkezik

A preciziés alkatrészek pontossagaval szemben tamasztott magas kdvetelmények kizardlag a gép
megfeleld koncepcidival érhetdk el. Sziikség van a gép kivald statikus és dinamikus merevségére, a féorsé
korkoros forgasi pontossagara a szubmikrométeri tartomanyban, valamint a gép magas termikus
szilardsagra. A Hembrug Mikroturn® szériajanak hidrosztatikai komponensei minden mas hagyomanyos
csapagyrendszert felilmulnak, és jelentés elénydket kinalnak.

* A megvezetések, valamint a csapagyelemek teljes hosszat beborité ujfajta folyamatos olajfilm réteg
kivald csillapité hatast, valamint nagy statikus és dinamikus merevséget biztosit.

A fém a fémmel torténd kontaktus, ezzel egyutt pedig a kopas elkerilése garantalja a gép
hosszantartd, megbizhaté mikodését, valamint az alacsony Gzemeltetési koltségeket.

* A szabalyozott hémérseékletl olajaramlas termikus stabilitast biztosit.

* A stick-slip-effektus hianyabdl fakadéan a leheté legkisebb 0,01 um inkrementalis |épések is

lehetségesek.

Koltséghatékonysag

A kemény esztergalassal az
edzett munkadarabok egyedi
kemény esztergalé gépen egy és
ugyanazon felfogasban
tobbszordsen is megmunkalhato.
Ezaltal nincs szikség a
hagyomanyos, tdbb fokozatu, két
vagy harom munkamenetes
koszorlésre.

Sziik tirések

A kemény esztergalas lehetévé
teszi sajat komplex munkadarabok
egyetlen felfogasban térténé
megmunkalasat. Emiatt nagyon
nagy pontossag érhetd el a
korfutas, a derékszdgesség,
valamint a korkorosseég terén.
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Nagyobb rugalmassag

Standard CBN-valtélapkak
alkalmazasaval, valamint egyetlen
felfogasban kulonféle méreti
munkadarabok sokasaga
munkalhaté meg eltérd
konturokkal. Ez nagyobb
rugalmassagot eredményez a
gyartasban, valamint csokkenti az
atalakitasi idéket.

Magas termelékenység

A kemény esztergalas a
megmunkalasi ciklusonként
nagyobb anyageltavolitast tesz
lehetévé a kdszoruléssel
szemben, igy a kemény
esztergalas 3-4-szer gyorsabb
eljaras a palastkdszorulésnél.



Hembrug Machine Tools
H.Figeeweg 1a+b —
= NL-2031HA Haarlem

Szerszamok, formak

Mikroturn® 100

1

. ® A »
Mikroturn™ 100 XLS .P. \i
_Tr
“ h |

Mikroturn® 500 XL

Csapagygorgo

1

i

B

-y
|-'=" .
S+
=

Autéalkatrészek

Hidraulikus alkatrészek Mikroturn®Twin Spindle

_-_
Max. esztergalhato atmérd 380 350 500 100

Max. esztergalhat6 hossz mm 350 350 1000 500 50

Max. munkadarabsuly befogé eszkdzzel egyutt kg 50 50 50 300 1

Max. orsé-fordulatszam min”* 4 000 2000/4 000/8 000 4000 2000/1 200 8000/10 000
Névleges nyomaték Nm 50/100 50/ 100 50/ 100 249 /300 50
Féorso futaspontossaga pum 0,15 0,1 0,1 0,1 0,1
Z-tengely elmozdulasi Gt mm 350 350 890 750 350
X-tengely elmozdulasi ut mm 240 240 240 400 260

Max elmozdulasi sebesség m/min 10 10 12 30 30

Max. el6tolasi sebesség m/min 0-10 0-10 0-12 0-30 0-30
Pozicionalasi pontossag um 1 1 1 1 1
Ismétlési pontossag a megvezetéseken +/- pm 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Vezérlés felbontasa um 0,1 0,01 0,01 0,01 0,01
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Mikroturn® 650

Mikroturn® 800 V

Mikroturn® 1000 V
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Mikroturn® 1500 V4 Mikroturn® 1000 V4
_
Max. esztergalhat6 atmérd 650 800 1000 1000 1500
Max. esztergalhat6 hossz mm 350 350 350 350 350
Max. munkadarabsuly befogé eszkdzzel egyiitt kg 800 800 2000 2000 3000
Max. asztal-fordulatszam min™ 1200 600 200 200 200
Névleges nyomaték Nm 270 300 800 800 1200
Futaspontossag féorso-forgd asztal um 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Z-tengely elmozdulasi Gt mm 400 400 400 400 400
X-tengely elmozdulasi ut mm 700 700 700 750 750
Ismétlési pontossaga a megvezetéseken +/- um 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Max. elmozdulasi sebesség m/min 10 10 10 10 10
Max. el6tolasi sebesség m/min 0-10 0-10 0-10 0-10 0-10
Vezérlés felbontasa um 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Pozicionalasi pontossag um 1 1 1 1 1



Hembrug Machine Tools
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Hembrug kombinalt eljaras

Mikropolisch® / Mikrogrind® / Mikrofinisch®

Az ipari eljarastechnika gépeinek fejlesztésében egyre igy minden darab esetében a megmunkalandé felulet
inkabb multifunkcids készllékeket, valamint komplett szempontjabdl a lehetd legmegfelel6bb technoldgia
megmunkalé  berendezéseket latunk, mivel a alkalmazhato. Ez lerdviditi a megmunkalas idejét, jobb
termelékenységgel és a pontossaggal szemben Allitott mindséget, valamint alacsonyabb  kdltségeket
kovetelmények egyre szigorubbak. A Mikroturn® gépek eredményez munkadarabonként.

koszorilési-, polirozo-, vagy szalagcsiszolasi

technologiakkal is felszerelhetdk,

Kombinalt eljaras nagy pontossagu kemény esztergalassal

Mikrogrind® Mikrofinisch®

Mikropolisch®

kemény
esztergalas
+ polirozas

Ra 0,05 pm

kemény kemény
esztergalas esztergalas
+ koszoriilés + szalagcsiszolas

Ra<0,1 ym Ra 0,02 - 0,05 pm
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' Csucsfészek koszor ———

Csucsfészek koszoriigép ZS 102 /202 / 1000

ZS 102/202 CNC

~N—

ZS 102/202

ZS 1000

Miiszaki adatok ZS 102 ZS 202 ZS 1000
1200 1200 1500 1000 2 000 3000

Max. munkadarab hossz mm 1100 1150 1500 1000 2000 3 000

Csucsfészek mm J1-58 22-90 J2-120

Befogasi tartomany - & mm 5-100 5-105 (95 - 160) 30-275

Kulénleges befogasi tartomany mm - 140 - 225 -

Munkadarab max. sulya kg 100 500 1000

Koszoriiorso fordulatszam min™ 16 000 - 40 000 9600 - 24 000 30 000 - 60 000

Kétoldalu vizszintes csucsfészek koszoriigép ZS 2000
Miiszaki adatok 512000
800 1200
Max. munkadarab hossz mm 800 1200
Max. munkadarab suly kg 20 50
Max. munkadarab atméré mm 5-100 5-150
Munkadarab befogas Két kozpontosan fqg'(s satu
elektromos hajtas
Koszorifejek szama db 2
Kdzpoptfuratok koszorilési mm 2.60
e tartomanya
- Kdszoriiorso fordulatszam min”' 10 000 - 30 000

Vizszintes csucsfészek koszoriiegység ZS251 — akar egy esztergapadon is felépithet6

Miiszaki adatok

-30 -

Excenter elmozdulasi Utja mm
Excenter fordulatszam min”'
Koszoriilhetd csucsfészek

- allé munkadarabnal mm
- forgé munkadarabnal mm
Koszoriiorso fordulatszam min”

ZS 251

20
kb. 30

80
150
10 000 - 30 000




~ Klein Maschinenbau GmbH u. Co KG
g = = e Humboldstrasse 20
— \ | = ~ D-75334 Straubenhardt

-~ Csucsfészek kdszériigépek

ZSU S, L, SL, SF

ZSS | -1l
Kozpontfuratok bemeriilé Kézpo’ntfuratok__li’r’ieéris-
koszoriléséhez és bemeriil6

Bemeriil6 koszoriilés készériiléséhez

Linearis koszoriilés

Miiszaki adatok ZSs | ZSSs |l ZSUs ZSU L ZSU SL ZSU SF
Max. munkadarabhossz I. tipus mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Max. munkadarabhossz II. tipus mm - - 1500 1500 1500 1500
Max. munkadarabhossz lll. tipus mm - - 2000 2000 2 000 2000
CslUcsmagassag mm 165 165 160 160 160 160
Legnagyobb munkadarab & mm 325 325 320 320 320 320
Legnagyobb kézpontfurat & mm 1-120 1-120 - - - -
Kozpontfurat @ mm - - 1-150 1-120 1-150 1-150
Kupszog fok 60 - 90 60 - 90 60 - 90 60 - 90 60- 90 60- 90
Koszoriiors6 fokozatment. szabalyozhaté

Fordulatszam | min”' 30 - 440 30 - 440 60 000 30 - 440 60 000 60 000
Fordulatszam Il min” 430 - 3450 430 - 3450 - 430 - 3450 430 - 3450 -
Teljesitmény kW 0,75 0,75 0,45 0,45 0,45 0,45
Loket mm 60 60 60 60 60 60
Koszorlicsap befogas mm 2-10 2-10 2-10 2-10 2-10 2-10
Szegnyereg

Morse-kup MK 2 2 4 4 4 4
Terhelhetéség kg 50 50 160 160 160 160
Leszabalyozé orsé

Szabalyzé tarcsa @ mm 120 120 120 120 120 120
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CNC - preciziés rr?e_gmu‘n_ké_l_

CNC vertikalis megmunkalé kozpontok

3 - 5-tengelye$ kivitelben
GRS :

N

Miszaki adatok VK VK T L__12) L__15] L__18

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm 600 /400 /460 820/510/510 1020/510/ 510 1220/600/610 1510/810/810 @ 1810/810/810
Hasznos asztalfeliilet mm 800 x 500 1000 x 530 1200 x 530 1400 x 630 1700 x 810 2000 x 810
Megengedett asztalterhelés kg 400 500 800 1200 2000 2500
Szerszam befogo SK 40 - HSK 63A SK 40 - SK50 - HSK 63A

Hajtasteljesitmény S1/S6 kKW 10,5/14,5

Orso forgatonyomaték S1/S6 Nm 50/ 69

Orso fordulatszam min”' 10 000 (8 000 - 15 000 - 18 000) 10 000 (6 000 - 8 000 - 15 000 - 18 000)

Asztal — orsévég tavolsaga mm 150 - 610 150 - 660 150 - 660 150 - 760 150 - 960 150 - 960
Gyorsjarat X,Y,Z m/min 24

Szerszamtar helyek 24 - 40 (SK40 - HSK63A) 24 - 40 (SK40 - HSK 63A) 24 - SK50 40 (SK40 - HSK 63A - SK50)

CNC-portal megmunkalé kézpontok
3- 5-tengelyes kivitelben
o

Miiszaki adatok

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm 700 /600 /450 1000 / 800 / 500 1200/ 1000 / 500 1800/ 1000 / 550

Hasznos asztalfeliilet mm 800 x 600 1150 x 800 1400 x 1000 2000 x 1000
Megengedett asztalterhelés kg 500 1000 2000 2500

Szerszam befogo HSK63A HSKG3A HSK50E = HSK40E HSK 63A HSK 63A HSK 50E HSK 63A SK50 HSK 100A =~ HSK 63A
Hajtasteljesitmény S1/S6 kW 20/25 22/36 24/32 10 25/35 30/40 24/32 25/35 40/50 40/50 30/40
Orso forgatonyomaték S1/S6 Nm 32/40 60/98 @ 155/20,6 6,5 86/120 50/67 15,5/20,6 86/120 160/200 160/200 = 50/67
Orso fordulatszam min" | 24000 16000 36000 42000 18 000 24 000 36 000 18 000 10000 12000 @24 000
Gyorsjarat X,Y,Z m/min 40/40/40 60 /60 /60 50/60/60 30/30/18
Pozicionalasi pontossag P mm 0,004 0,004 0,005 X: 0,009 Y, Z: 0,007
Ismétlési pontossag Ps mm 0,002 0,002 0,003 0,005

Szerszamtar helyek 24 (30) 24 (30, 40, 60) 24 (30, 40, 60)

CNC-portal megmunkalé kdozpontok 3-tengelyes kivitelben
Miiszaki adatok -] -ﬂ

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm 700 /600 / 500 1000/ 700 /600
Hasznos asztalfeliilet mm 800 x 600 1250 x 700
assialtorhelés o 500 1500
Szerszam befogo SK40

Hajtasteljesitmény kW 26,4

Forgatonyomaték Nm 84 -110

Ors6 fordulatszam min 15 000

Gyorsjarat X,Y,Z m/min 40, 40, 40 30, 30, 18
Pozicionalasi pontossag P mm X/YI1Z: 0,010 X/Y: 0,015 Z: 0,007
Ismétlési pontossag Ps mm X/YIZ: 0,005 X/Y: 0,007 Z: 0,005
Szerszamtar helyek 30
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- ~ CNC preciziés megmunkalé kézpontok

CNC portal megmunkalé kozpontok 3 tengelyes kivitelben,
nagyobb elmozdulasi utakkal

L

[

Miiszaki adatok

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm 2200 / 1500 / 800(1000) 3200 / 1500 / 800(1000) 3200 /2200 / 800 (1000) 4200/2 200/ 800 (1000)
Hasznos asztalfeliilet mm 2200 x 1250 3000 x 1250 3000 x 2000 3500 x 2 000
Megengedett asztalterhelés kg 6 000 8 000 10 000

Szerszam befogo6 (opcionalis) ISO 50

Hajtasteljesitmény S1/S6 kW 21,5/32,3

Orso forgatonyomaték S1/S6 Nm 117 /170

Ors6 fordulatszam min’' 6 000

Gyorsjarat X,Y,Z m/min 20/20/15 15/20/15 15/15/15

Szerszamtar helyek 24

Pontossag P/Ps mm 0,02/0,008

CNC horizontalis megmunkalé kozpontok Twin palettarendszerrel

Miiszaki adatok | 540 = 650 860
Elmozdulasi utak X/Y/Z mm 630 /600 / 600 800/730/750 1100/900/ 1 000
Paletta méret mm 400 x 500 500 x 630 630 x 800
Terhelhetéség kg 400 700 1100
Szerszam befogo SK40 SK50

Hajtastelj. / Orsé forgatonyomaték kW / Nm 26/125 41/170

Orso6 fordulatszam min’ 12 000 10 000
Forditéasztal — min. indexalas ° 1

Gyorsjarat X,Y,Z m/min 50 40
Szerszamtar helyek 40 (60, 120) 40
Pontossag P/Ps mm 0,01 /0,005 0,015/0,007
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Miiszaki adatok

Linearis tengelyek

HURON

CREATEUR DE MACHINES - OUTILS

CNC-portal megmunkalé kozpontok integralt lengofejjel

Fej P standard

Miiszaki adatok

Elmozdulasi utak X/Y/Z
Hasznos asztalfeliilet
Megengedett asztalterhelés
Szerszam befogo
Hajtasteljesitmény S1

Ors6 fordulatszam

Ors6 forgatonyomaték S1
Gyorsjarat X,Y,Z
Szerszamtar helyek
Pontossag P/Ps

4 - 5-tengelyes kivitelben

kW

min”

Nm
m/min

1600 / 800 / 800
2000 x 750
3500

HSK 63A

15 000
84 -110

0,01/0,006

26,0

30
36

2400/ 800 /800
2800x750
4500

5 tengelyes nagy teljesitményii megmunkalé kozpont

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm
Gyorsjarat m/min
Tengelyenkénti gyorsulas m/s?

Fej / B- (forgastengely)

Fordulatszam U/min
Orsotengely / Oszlop °
Asztal / C- (forgastengely)

Tipus

Fix asztal mm
Forg6 asztal mm
Fordulatszam U/min
Megengedett asztalterhelés kg

750/ 560 / 560
30
5

35
+30/-120

Fix asztal integralt forgd
asztallal

1000 x 600
@ 600
40
500

Miiszaki adatok

Orso

Fordulatszam

Szerszam befogé
Teljesitmény (S1)
Forgatonyomaték (S1/S6)
Szerszamvalto
Szerszamhelyek
Szerszam

Hossz

Atmérs

Suly

Pontossag (VDI/DGQ 3441)
Pozicionalasi pontossag P
Ismétlési pontossag Ps

-34 -

U/min

kW

15 000
SK 40
23,6
84 /110

24
300
75

7

0,010
0,005
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= ;;_'E—E%Eéjéizi_és_megmunkélé kozpontok

Miiszaki adatok

Elmozdulasi utak X/Y/Z
Gyorsjarat X,Y,Z

Asztal — A/C tengelyek
A-tengely: billentés

A-tengely: billentés sebessége
C-tengely / forgas

C-tengely / forgas sebessége
Feliilet

Megengedett asztalterhelés
Orsovég-asztalfeliilet max. tavolsaga
Féorsé

Ors6 fordulatszam

Szerszam befogas
Hajtasteljesitmény
Forgatonyomaték

Linearis tengelyek pontossaga (VDI DQG 3441)
Pozici6é pontatlansag P

Pozicioszoras (Ps kozepes)
Szerszamvalto

Szerszamhelyek

Miszaki adatok

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm
A-tengely / fordulatszam  °/min”'
C-tengely / fordulatszam °/min”
Asztal atméré mm
Munkadarab méret mm
Megeng. asztalterhelés kg
Féorso

Hajtasteljesitmény S1/S6 kW
Forgatonyomaték Nm
Orsé fordulatszam min”'
Szerszam befogas

Gyorsjarat X,Y,Z m/min

Szerszamtar helyek
Pontossag P/Ps
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Nagy teljesitményii, sokoldalu 5-tengelyes portal megmunkalé kézpont

mm 700/ 740/ 550
m/min 40
° +20/-110
min”! 20
° 360
min”’ 35
mm 2630
kg 600
mm 750
min” 10 000
SK 40
kW 12
Nm 115
um 15
ym 5
30

780 /700 / 500 900 /900 / 500
-45/ +110 (55°-os sikon) / 50 -45 [ +180 (45°-os sikon) / 40
360/ 50 360 /90
@ 500 @ 630
@ 700 @ 800
250 (300) 500 (750)
20/25 22/36 24/32 10/12
32/40 60/98 15/20 6,5/9
24 000 16 000 36 000 42 000
HSK 63A HSK 63A HSK 50E HSK 40E

50
24 (30, 40,60,90) - HSK 40E-re csak 28 30 (40, 60) - HSK 40E-re csak 28
X, Y, Z:0,004/0,002 mm A, C:7,2/3,6 arc sec



7)) HURON

/| CREATEUR DE MACHINES - OUTILS

—————— [ ——=

CNC preciziés megmunka

5 tengelyes nagy teljesitményii portal marékozpont linearis hajtassal

=iy,

ni” 3

AX4

Miiszaki adatok

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm
Gyorsjarat X,Y,Z — linedris tengelyek m/min
A - C forgastengelyek a palettas asztalon

A-tengely — asztal d6lésszoge 45°-0s sikon °
C-tengely - asztalforgatas °
Megmunkalasi pozicié (Féorsoé tengely / asztal) °
Fordulatszam min”'
Asztalfeliilet mm
Megengedett asztalterhelés kg
Fborso

Fordulatszam min”'
Hajtasteljesitmény - forgatonyomaték S1/S6 KW/Nm
Pozicionalasi pontossag P

Szerszamvalto helyek
Opcidk

Féorso

Fordulatszam min”’
Hajtasteljesitmény - forgatonyomaték S1/S6 KW/Nm

750/700/500
60/120/120

-45/ +180
360
vizszintes siktol = 0°
fliggdleges sikig = 90°
100
400 x 400
250

24 000 (HSK 63-A)
20/25-32/40
0,004 mm Lin. / 7 arc sec ford.
36(42, 84)

16 000 (HSK 63-A)
22/36-60/98

CNC portal megmunkalé kozpontok 5 tengelyes kivitelben
fordité funkciokkal és Twin palettarendszerrel

=,
[ m]
®oMx T

Miiszaki adatok

Elmozdulasi utak X/Y/Z
Gyorsjarat X,Y,Z — linedris tengelyek
A-tengely — Univerzalis fej
Fordulatszam

C-tengely - Forgaté asztal
Fordulatszam

Asztalfeliilet

Megengedett asztalterhelés
Féorso

Fordulatszam

Szerszam befogas

Hajtas teljesitmény S1/S6
Forgatonyomaték S1/S6
Pozicionalasi pontossag P
Szerszamvalto

Variaciok

Forgastengely A — Villafej
B-tengely pozicionalasa

C- tengely-palettas forgaté asztal
Fordulatszam

Asztalfeliilet

Megengedett asztalterhelés

Féorsok

Hajtas teljesitmény S1/S6
Forgatonyomaték S1/S6

mm
m/min

min”'
min”'
mm

kg
min’

kW
Nm

hely.

min’

kg

kW

1160 / 1000 / 900

50
@ 1000 x 800

2000

18 000
HSK 63-A
20/30
160/ 240

60(96, 120)

50
@ 800 x 630
1200

12000-HSK 100-A

70/86
190/235

500
@800

48(96)

500
@800

1200/ 1200 / 1000

40/40/40
-45/ +180
100
360
65 500 50
@ 1250 x 900 @ 1000 @ 1600 x 1250
2 500 4000
10 000
HSK 100-A
32/50
180/ 280
0,007 mm Lin. 10 arc sec ford.

48(60,96,120) 48 (96) 48(60,96,120)
110/ +10 - -110/+10
65 500 50
@ 1000 x 800 @ 1000 @ 1400
1500 2500

18 000-HSK 63-A
(8 000-HSK 100-A)

20 /30 (70 / 86) -

160 / 240 (190 / 235) -
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18 000-HSK 63-A
(8 000-HSK 100-A)
20 /30 (70 / 86)
160 / 240 (190 / 235)

1200/ 1600 / 1000

MX12 struktura paletta valtoval

3000 /3100 /1600

20
45
250 5
@ 1400 @ 2200
12 000
48 (96) 40
250 -
3 1400 -
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CNC nagy teljesitményii és nagy pontossagu, magas portalos megmunkalé
kozpontok 5 tengelyes kivitelben, villas fejjel

Villas fej m

Miiszaki adatok

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm 2000/1700/900 3000/1700/900 2300/2300/1 000 3300/2300/1 000 5000/3 100/ 1500
B-tengely ° -105/+105

C-tengely ° -190 / +190

Hasznos asztalfeliilet mm 2200 x 1250 3300 x 1250 2500 x 1250 3500 x 1250 5200 x 2000
Megengedett asztalterhelés kg 4 000 6 000 9 000 20 000

Szerszam befogas HSK 63A HSK 63A HSK 100A HSK 63A

Hajtasteljesitmény S1/S6 kW 60 /75 (56 /70) 20/30 70/86 30/40
ForgatényomatékS1/S6 Nm 60 /75 (56/70) 160 / 240 190/ 235 50/67

Féorsé fordulatszam min™' 20 000 (15 000) 18 000 12 000 24 000

Gyorsjarat X,Y,Z m/min 40/40/40 25/40/40 20/20/20
Poziciépontossag P 0,007 mm lineéris tengelyek, 0,010 arc sec forgastengelyek g 8120":::: (sxe);: ?&?g;smgg; 3(
Ismétlési pontossag Ps 0,004 mm lineéris tengelyek, 0,005 arc sec forgastengelyek %%%‘Z 2::] s()e(g fg}%g‘;tzr?;él\\(/{azl?
Szerszamtar helyek 30 (40, 60, 100) 40 (60, 100)

Miszaki adatok L___45-14 L___45-23 L___60-23 [___90-23

Elmozdulasi utak X/Y/Z mm 4500/ 1400/ 800 4500 /2 300/800 6000 /2 300 /800 9000 /2 300/800
B-tengely ° -105/+ 105

C-tengely ° -190/+ 190

Asztalméretek mm 4700 x 1390 4700 x 2 480 6200 x 2 480 9000 x 2 480
Max. asztalterhelés kg 18 000 25000 30 000 52 000
Szerszam befogas HSK 63A

F6orsé fordulatszam (opcid) min”' 20 000 (15 000)

Hajtasteljesitmény S1/S6 kW 60/75 (56 /70)

Forgatonyomaték S1/S6 Nm 60/75(89/111)

Gyorsjarat X,Y,Z — linearis tengelyek m/min 60/60/45

Fordulatszam B, C - forgastengelyek min”! 100

Poziciopontossag P 0,025 /0,010/ 0,010 mm linearis tengelyek 0,010 arc sec forg.tengelyek ~ 0,035/0,010/ 0,010 mm linearis tengelyek 0,010 arc sec forg.tengelyek
Szerszamtar helyek 40/60/100
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MF 800, 1000 C

Max. farasmélység egy menetben tengely V mm 800 1000

Furéoszlop horizontalis Gt tengely X mm 800 1000

Vertikalis 16ket tengely Y mm 500 520

Furéegység utja tengely Z mm 300 300

Furéorsé a |

Optimalis furatatmérd mm 4-18 4-25 - e

Furéorsé fordulatszam min”' 5000 4200

Furéorsé motor teljesitmény kW 7 7

Maréorsoé al

Mardorso ER32 1SO40 -

Asztal (terhelés)  p————

Standard fix asztal 800x800 mm kg 4000 -

(Opcié) CNC forgd asztal 600x600 mm kg 2000 - !

Standard fix asztal 600x700 mm kg - 2500

(Opcié) CNC forgd asztal 800x900 mm kg - 4000

(Opcié) CNC forgd-billend asztal 800x800 mm / 25°-20°  800x900 mm kg 2000

MF 1000AF
Max. furdasmélység egy menetben tengely V mm 1000
Furéoszlop horizontalis Ut tengely X mm 900
Flggdleges loket tengely Y mm 400
Furéegység utja tengely Z mm 250
SK40 furé- és maréorsé
Optimalis furatatméré (témor darab) mm 4-25
QOrsomotor teljesitmény S1 kW 7
Furéorsé fordulatszam min”’ 4200
Max. forgatdnyomaték Nm 108
Menetvagas acélban 2311/2312 “ 3/4
Asztal
Standard fix asztal — méretek / asztalterhelés mm/kg 800 x 1000 / 4000
('\OAQQO) CNC forgd asz}al fokozatmentes 360 000 poz. mm/kg 800 x 900 / 4000
éretek / asztalterhelés
('\OA;?cié) CNC forgd asz}al fokozatmentes 360 000 poz. mm/kg 600 x 700 / 2000
éretek / asztalterhelés

MF 1000/2F

Max. furasmélység egy menetben tengely V mm 1000 1250
Horizontdlis oszlop, hosszirdnyu mozg. tengely X mm 1400 1700
Vertikalis I6ket (mélyfuras, maras) tengely Y mm 700 935
Furé- / mardegység Utja tengely Z mm 500 600
Asztalforgas fokozatmentesen vezérelhet6 Poz/keriilet 360 000

Furéegység

Furat 4tméré min.-max., témér darabbdl mm 4-25

Furat atméré max., segédfurattal mm 32

Furéorsé motorteljesitmény (S1) / Fordulatszam KW/ min” 7 /6000 9/6 000
1S040 Maréorsé [

Maroéorsé motorteljesitmény (S1) / Fordulatszam mm/ min”’ 7 /4000 9/4 000
Max. forgatonyomaték Nm 108 -
Menetvagas acélban 2311/2312 M25 M24
Forgé asztal

Standard forgo asztal, Méretek / Teherbiras mm/kg 800 x 1000 /4000 - -
(Opcionalis) Forgo asztal, Méretek / Teherbiras mm/kg 1000 x 1200 / 6500 - -
Forgé-billené asztal

Forgé-billend asztal, Méretek / Teherbiras mm/kg - 1000 x 1000 /5000 | 1000 x 1000 / 6000
Billené tengely ° - +22,5/-22,5
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Furdoszlop, hossziranyl mozgas tengely X mm 1250 | 1650 | 2 200 2 250
Furészan vertikdlis mozgas tengely Y mm 1000 1500 [ 1300
Furé-/maréegység utja tengely W mm 500 650 | 600
Furé-/mardegység billentés tengely A ° + 20 osztas 0,001

Furéorso

Max. furdsmélység egy menetben tengely V mm 1200 [ 1300 [ 1450
Optimalis furatatméré segédfurat nélkil mm 5-40

Furdéorsé motorteljesitmény (S1)/fordulatszam KW/min™" 9/4200 [ 11/4200
Maréorsé

Mardétengely elmozdulasi Ut tengely Z mm 360 450
Maximalis ut tengely Z+W mm 860 1100 1050
Furéorsé motorteljesitmény (S1)/fordulatszam KW/min™ 9/4 000 29 /6 000 29 /6 000
Maximalis forgatonyomaték a maré6 orsén Nm 226 130 130
CNC forgé asztalok IMSA rendszer

Kivitel Forgo-billend asztal Forgo asztal Forgo asztal Kitolhato/forgd asztal | Kitolhato/forgd asztal
Méret mm 800 x 1 000 1,000 x 1 200 1200 x 1 500 1200 x 1 500
Asztalterhelés kg 4 000 6 500 12 000 12 000
Furérész maximalis atméréje asztalforgas kézben mm 1700 2100 2600 1700

Forgd asztal szdgfelbontas tengely B ° 0,001

Asztal eltolds (munkadarab megkozelitése) tengely U mm - [ 500

Asztal billentés ° +20/-20 [ -

MF 1500 BB, 2000 BB

MF 1500 BB-6P

Furdéoszlop, hossziranyl mozgas tengely X mm 3250 3 000 3250

Furészan, vertikalis mozgas tengely Y mm 1500 1600 1500

Furé- / mardegység utja tengely W mm 500 - 600 500
Furé orsé

Max. furdsmélység egy menetben tengely V mm 1500 1600 1750 2 000
Optimalis furatatmérd segédfurat nélkil mm 5-40 5-50 5-25 5-50

Furdorsé motorteljesitmény (S1) / Fordulatszam KW / min” 15/4200 [ 9/4200 17 /4 500 15/4 200 [ 974200
Furé- / mardegység billentés tengely A ° + 20 +30/-15 + 20

Maréorsé 1ISO50 1ISO50
Marétengely elmozdulasi ut tengely Z mm 500 1500 500 500
Maximalis ut tengely mm 1000 - 1100 1000
Mardéorsé motorteljesitmény (S1)/Fordulatszam KW / min” 37 /4500 17 /2500 17 /4 500 45/4 500 17 /2500
Maximalis forgatonyomaték a maréorsén Nm 300 680 324 430 680
CNC forgé asztalok IMSA rendszer

Asztal kitoldsa (munkadarab megkézelitése) tengely U mm 1000 - 1000 1000
Asztalforgas tengely B | Poz./kertlet 360 000

Kitolhaté forgé asztal -  Standard Asztalterhelés 20 t mm - 1600x1800 | 1600x1800 - 1600 x 1 800
Kitolhato forgd asztal - Opcid Asztalterhelés 30 t mm 2000x2000 | 2000x2000 - 1600x1800 / 2000x2000/ 2000x2500 | 2 000 x 2 000
Kitolhaté forgd asztal - Opcid Asztalterhelés 35 t mm - 2200 x 2 200 - 2200 x 2 200 2200 x 2 200
Kitolhaté forgd asztal - Opcid Asztalterhelés 40 t mm - 2500 x 2 500 - 2500 x 2 500 2500 x 2 500
Szerszamvalté

1ISO SK-50 - kapacitas db 40 - - -

Max. szerszamatméré/hossz mm 100/ 350 - - -
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MFT 750/ 6 CR

MFT 750 /12 CR

ELB modszer

MFT 250 / 2Ti CR

MFT 1000 CR

MFT 1500 CR

Furat atméré min.-max. mm 1,5-6,0 25-12,0 4,0-16,0 4,0-25,0 4,0-250 4,0-25,0
Furatmélység mm 750 750 250 500 1000 1500
Furdorsék szama 1 2 1
Ellenorsé-nyereg fordulatszam min”" 150
Karimas kivitel pneumatikus / opci6 CNC
Ors¢ fordulatszam min”’ 11/16000 | 7500 [ 6000
Max. nyomas bar 210 | 180 | 90/ Opc.120
MFT 500/ 2Ti CR MFT 1500 / 2Ti CR MFT 1000 / 42
MFT 1000 / 2Ti CR MFT 1000 / 32 CR
Furat atmér6é min.-max. mm 4,0-250 6,0 - 32,0 | 12,0-42,0
Furatmélység mm 500 | 1000 [ 1500 1000
Furdéorsék szama 2 1
Ellenorsé-nyereg fordulatszam min” 150 80
Karimas kivitel pneumatikus / opci6 CNC | CNC hidraulikus
Ors¢ fordulatszam min”’ 6000 | 4000 3000
Max. nyomas bar 90 50
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MFT B 1500/ 2000 / 65 CR

MFT B 1000/ 51 CR

Via Don G. Dell’/Acqua, 2
1-23890 Barzago

MFT B 1000 / 200 CR

MFT B 1000/ 2000/ 110

Furat atméré min.-max. mm 18 - 51 18-76 25-110 50 - 200
Felfuras opcié mm 65 80 135 -
Furatmélység mm 1000 1000 / 2000 1000 / 2000 1000 / 2000
Furéorsék szama 1 1 1 1
Ellenorso6-nyereg Igen Igen Nem Nem
Orso fordulatszam min”’ 2000 1500 1500 1500
Max. nyomas bar 50 35 30 25
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Mszaki adatok

El6tolasok

Elfordulé atmérd az agy felett
Max. esztergalasi hossz
Max. esztergalasi atméré
X-tengely

Z-tengely

Gyorsjarat

Féorso

Orsovég
Hajtasteljesitmény S1/S6
Anyag atbocsatas
Fordulatszam
Revolverfej

Szerszamok szama/hajtott
Szerszam befogd
Fordulatszam
Hajtasteljesitmény
Szerszam méret

Max. furészar atmérd
Szegnyereg

Atmérs

Szegnyereg loket
Vezérlés

375
350
250
150
350

A5

71105

38

50 - 4500

20 x 20

32

75
100

500
500
350
200
500

9/13,5

50 - 4000

700 1000

600
700 1000

700 1000

A6
12/18
52
50 - 3500

8/-

25x 25
40

85
120
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700

1000 700 1000 700 1000

700 600 700
700 1000 700 1000 700 1000
470
250
700 1000 700 1000 700 1000
24
A8 A6 A8
18,5/27,8 12/18 18,5/27,8
65 52 65
50 - 2500 50 - 3500 50 — 2500
12/12
VDI 30
5000
4.1
32 x 32 25x 25
50 40
130 85
150 120
Siemens



Miiszaki adatok

Elétolasok

Elfordul6 atmérd az agy felett
Max. esztergalasi atméré
Max. esztergalasi hossz*
X-tengely

Y-tengely

Z-tengely

Gyorsjarat

Féorso

Orsévég
Hajtasteljesitmény
Anyagatbocsatas
Fordulatszam

Ellenorsé

Orsévég
Hajtasteljesitmény

Ors6 loket

Fordulatszam

Revolver

Szerszamok szama/hajtott
Szerszam befogd
Fordulatszam
Hajtasteljesitmény
Szerszam méret

Max. farészar atmérd
Szegnyereg (tipus)
Szegnyereg |oket
Atmérs

Vezérlés

mm

mm
mm
mm

m/min

méret
kW
mm

min”'

méret
kW
mm

min”'

db
méret

kW
mm
mm

mm

= JYOTI CNC Automation PVT. LTD.
= G.1.D.C. Lodhika, Vill. Methoda
IN - 360 021 Rajkot

Miiszaki adatok

Elétolasok

Standard esztergalasi atmérd
Max. esztergalasi hossz
Elmozdulasi utak

X11Y | Z1-tengelyek

X2/ Z2 | Z3-tengelyek
Gyorsjarat

X11Y | Z1-tengelyek

X2/ Z2 | Z3-tengelyek
Féorso

Fordulatszam

Orsofurat
Teljesitmény/forgatonyomaték
C-tengely (pontossag)
Szegnyereg

Z3 tengely elmozdulasi utja
Szegnyereg atmérd
Revolver

Hajtott szerszam

Szerszam befogd
Teljesitmény /forgatonyomaték
Max. farészar atméré
Vezérlés

mm

mm

mm

m/min
m/min
min”
mm
kW / Nm

mm

mm

db

kW / Nm
mm

250
725
300/ +40/750 -
- 180/750/ 770
25/15/30 -
- 25/30/30
6 ellen (opc.)
50 - 4000
65
21/200
0,001
770 -
85 -
felsé alsé (opc.)
12
VDI40
571135
40
Siemens

370

CNC

325/625

325/625
24/-/35

CNC
330/630
85

550
330 480
625
200
+40 -
625
242435
A6
10
52
5000
- A5 -
- 7 -
- 630 -
- 5000 -
12/12 12/-
VDI30/BMT45 -
4500 -
4,8 -
25x 25
40
CNC - CNC
- 620/ 1220
Siemens
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24/-130

CNC

130

650
420
600
250
+ 50
625
24124130
A8
20
65
4000
- A6
- 10
- 620
- 5000
12/12
VDI40/BMT55
4000
4,8
50
CNC -
620 -
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Preciziés koszoriigépek és M —

Miiszaki adatok KEL-VERA

Universal URF Produktion

KEL-VERA

Jellemzé adatok

Vezérlés GRINDplusIT / GE FANUC 3 1 Ols

Csucstavolsag mm 400
Cstcsmagassag OT-vel = mm 175
Csucsmag. OT nélkdl mm 250 175
Névleges feszliltség 3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz
Aramigény felsz. szerint A 35-80
Helyigény mm 2700 x 2100
Munkadarab sulyok
Csucsok kozott kg 150 150 150
Tokmany munkak Nm 160 320 160
Hossz-szan Z-tengely
Ut mm 600
Gyorsjarat m:]ml 30
Osztas um 0,1
Fels6 asztal
Asztal elforgatas ° 9
Keresztszan X-tengely
Ut mm 350
Gyorsjarat mi]ml 15
Osztas mm 0,1
Munkadarabok
Elforgatasi tartomany ° 240 240 0/30
Osztas B-tengely sec 0.1 0.1
Koszoriiorso
Kivitel Univerzalis/Diagonalis/Tandem Production
Teljesitmény kW 10 15/20
Kertileti sebesség m/s 45 <80
Koszoriikorongok mm @400 /500 @ 500 /600
Targyorsé
Fordulatszam tartomany = min”' 1-1000
Forgatéonyomaték Nm 60
. , o - Felfogo kup MK 5/ASA 5

Az innovativ koszorirendszer Alsérészek Fix / Durva beallitas / Finom beallitas
Szegnyereg
Felfogo kup MK 4
Loket mm 50
Alsorészek Fix / Finom bedllitas

VARIA - A fejlédés forradalma

Felsé asztal felfogo feliilet

Asztal felépitmények

mm

Also asztal felfogo feliilet

195 x 1100

Asztal felépitmények mm 195 x 1300
Jol bevalt alkotérészek kdvetkezetesen optimalizalva; pl. :'Sf’ afszlia' elof' et mm 90 x 1300
a hidrosztatikus vezetSk koncepcidjat kombinaltuk az Uj ElllelCHCSITe

Szan ratét mm 430 x 710

fejlesztésli komponensekkel, mint példaul automatikus
hengerkorrektaraval vagy szinkron szegnyereggel.
Mindezek adjak azt a modern platformot, amelyen
Ugyfeleink sokréti igényeit rugalmasan tudjuk kielégiteni.

Miiszaki adatok VARIA

Jellemz6 adatok

Csucstavolsag mm 1000 / 1600
Z-tengely

Loket mm 1170/ 1670
Gyorsjarat m/min 20
X-tengely

Loket mm 365
Gyorsjarat m/min 10
B-tengely

Elforgatasi tartomany ° 240
Gyorsjarat 1/sec 0,5
Teljesitmény kiilsé kdszorilésnél kW 10
Teljesitmény furatkdszorilésnél kW 15
Cslcsmagassag mm 200/ 250/ 300
Munkadarabsuly a csucsok kozott kg 150/ 300
Terhelés lebeg6 koszoriilésnél Nm 160/320 /750
Helyigény / Hossz x Szélesség mm 3700 x 2200 / 4700 x 2200

VARIA - O0sszetett koszoriilési munkakhoz
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KEL-VITA

A tokéletes univerzalis CNC koszoriigép

szorii

gépek és rendszerek

VISTA

A kedvezd aru univerzalis CNC koszorligép

Miiszaki adatok KEL-VITA VISTA
Epitési hossz 1000 1000
Jellemz6 adatok

Csucstavolsag mm 1000 1000
Koszoriilési hossz RS//URS mm 800

Koszoriilési hossz R/IUR mm 1000 1000
Csucsmagassag mm 175 175
Munkadarabsuly a csucsok kozott kg 100 100
Terhelés lebegd koszorilésnél Nm 100 100
Névleges fesziiltség 3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz 3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz
Aramigény felszereltség szerint A 35 -80 32
Helyigény / Hossz x Szélesség mm 3000 x 2000 2400 x 1700 3000 x 1700
Asztal / Szan Z-tengely

Ut mm 1150 750 1150
Gyorsjarat m/min 20 12
Osztas um 0.1 0.1

Fels6 asztal elforgatasi tartomany 9 6
Keresztszan / X-tengely

Ut mm 350 350
Gyorsjarat m/min 10 6
Osztas mm 0.1 0.1
Munkadarabok

B-tengely

Osztas ° 0.00002

Autom. indexalas / 1° Hirth-fogazat 1 igen
Autom. indexalas / 2,5° Hirth-fogazat 2,5

Elforgatasi tartomany ° 240 220
Koszoriifej altalanossagban

Hajtomotor vizh(téses kW 10 7,5
Kerlleti sebesség m/s 35/45 45
Koszoriifej R/ UR

Koszoriikorong méretek bal mm 450 x 63 x 127
Opcid mm 450 x 80 x 203
Koszorlikorong méretek jobb, opcid mm 300 x 40 x 127
Kdszoriikorong méretek bal mm 400 // 500 400 x 50 x 127 opcid
kiilonféle opcidkkal mm kiilonféle méretek kérésre

Kdszorlikorong méretek jobb mm 300 // 400

kilonféle opcidkkal mm kilonféle méretek kérésre

Koszoriifej RS

Kdszoriikorong méretek jobb mm 450 x 80 x 203
Koszoriifej RS // URS

Koszorlikorong méretek jobb mm 400 // 500

kilénféle opcidkkal mm kilénféle méretek kérésre

Kdszoriikorong méretek bal mm 400

kulonféle opcidkkal mm kilonféle méretek kérésre

Furatkoszoriil6 berendezések kizarélag UR // URS-hez

Befogo furat mm 80/120 120
Orsoforgatd motor fokozatmentes min”' 6000 - 28000 4 - 40000
Motor hajtasteljesitmény kW 3 25
HF-orso opcio kW 52/8 6.5 Standard
Munkadarab orséhaz

Fordulatszam tartomany min™ 1-1000 1-1000
Haijto (forgatd) nyomaték orsé Nm 24 15
Felfogé kup MK 5/1S0O 702-1 MK 5/1SO 702-1
Elforgatasi tartomany opcid ° 110 110
Szegnyereg

Felfogé kup MK 4 MK 5/1SO 702-1
Loket mm 48 48
Finombeallitas opcid um +/- 60 +/- 60
CNC vezérlés

GE Fanuc 310is-A 2li
Mérérendszerek

GAP Control KEL-TOUCH KEL-TOUCH
Aktiv hosszpozicionalas Movomatic / Marposs Movomatic
Passziv hosszpozicionalas Movomatic / Marposs Movomatic
Atméré mérésvezérlés Movomatic / Marposs Movomatic

Kiegyensulyozas

KEL-BALANCE
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PRECI
TRAME

Innovativ megoldasok a nagy pontos‘ééﬁeg'munkéléshoz

CNC - korasztalos aggregatgépek

MTR200 3 tengelyes megmunkalas felll és alul
3 tengelyes megmunkalas felllrél
MTR300 gelyes meg
5 oldali megmunkalas C-tengellyel
MTR400 9 gety

5 oldali megmunkalas C-tengellyel

MTR400HR és horizontalis orsokkal
i 3
%,ar*

l‘l’:

ﬂﬂ

PRECIzIO MODULARITAS
Munkadarab megmunkalasa egy felfogasban Atgon’dolt modularis gépszerkezet 4 — 20
allomassal

Numerikus vezérleésl korasztal Modularis allomasok marashoz vagy

o - esztergalashoz
Egyedilallo PRECITRAME-Original-

palettarendszer Kompatibilis az 6sszes PRECITRAME-
s , , megmunkaloé egységgel
Ismétlési pontossag a p-tartomanyban
Egyszerlien valtoztathaté konfiguraciok, nagy

atszerelési rugalmassag

RUGALMASSAG
Legujabb generaciods teljes CNC vezérlés
62 tengely és tobb mint 50 szerszam all szimultan GAZDASAGOSSAG
rendelkezésre Maximalis termelékenységre tervezve
Rovid atszerelesi idok, a palettak es a A dinamikus konfiguracionak kszénhetéen
szerszamok gyorsan cserélhetok (igény szerinti alakitas lehetésége) hosszu tavon

Megmunkalasi koncepcié az alkatrészcsaladok, biztos befekistes

valamint a tbmeggyartas szamara

Sorozatnagysag 500 munkadarabtol a tobb
milliéig
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ntossagu megmunkalashoz

Precitrame megmunkalé egységek

UVv160-3 uUv160-4 UH160-3 UH200-3

Ors6 fordulatszam 2500 - 40°000 min™
Meghaijtasi teljesitmény 0,5 kW - 5,5 kW
Orsovég HSK25, HSK32 és HSK40

Bels6 hiitéfolyadék bevezetés max. 150 bar
Minimal kenés (MMS) levegé / olaj

| PN
Miiszaki adatok uv160-3 uv160-4 UH160-3 UH200-3
X-tengely 120 mm 120 mm 120 mm 200 mm
Y-tengely 160 mm 160 mm 160 mm 200 mm
Z-tengely 130 mm 130 mm 130 mm 120 mm
A-tengely - 0-30° - -
Gyorsjarat 20 m/min 20 m/min 20 m/min 15 m/min

. . 1 - 2 horizontélis 1 - 3 horizontélis

Max. ors6 fordulatszam 4 2 1- 4 vertikalis 1 - 6 vertikalis
Pontossag 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm

A Precitrame komplett orséprogramot kinal, pneumatikus gyorsvalté rendszerrel felszerelve

AUTOMATIZALT TRANSZFER BEFEJEZO MEGMUNKALAS

Serie 900T 900T-SERIE 920T / 940T

Szalagcsiszolas, leppelés, polirozas, nemezelés és finom

Tipus megmunkalas
Allomasok szama 2/4
Szerszamok szama /
| . . 1-2
allomas

Csiszoldszalag, kdszoriikorong, nemezkorong, polirozd
korong, leppel6 korong

Berakas Manualis vagy automatikus

Oragyartas, elektronika, orvosi eszkdzok, replilégépgyartas,

energiagazdalkodas

Szerszam tipusa

CP920T

Alkalmazasi teriilet

Max. alkatrész @ 160 mm goly6

méretek
Max. alkatrész suly 4 kg
Robot Staubli TX90
Szoftver CyberMotion 5
Aramellatas 3x400V PE+N, 50/60 Hz, 32A
Nyomas 6-8 Bar
Zajszint <75dB
Méretek 4 allomassal 3100 x 2 900 x 2 600 mm /4 000 x 4 550 x 2 700 mm
i Suly 2500 kg / 4 000 kg
4 Biztonsag A Iegt]jabb bizton§§gi telchnolbgiékat’ i?tvijzi a bjztonségos
és felhasznaldbarat megmunkalas érdekében.

Automatizalt berakodo fiilke

NC-ors¢ pozicio- és fordulatszam szabalyozassal
Numerikusan allithaté allomas talpazat (7. tengely)
Integralt mérés

Kartolas és vezetékmentes mérés

Hités permetezéssel vagy minimal kenéssel
ATEX elszivd

Koztes tisztité allomas

Gyartas, megmunkalas és szimulacié Offline-allomason
Szerszamok és allomasok automatikus kalibralasa
Folyamatos gyartasfelligyelet €s MO-Management
2 bévitett eimozdulasi Ut — kdveté mod

Opciodk és tartozékok
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Profilmaro, szarmaré,
palasthomlokmard, keresztfogazasu
tarcsamard, hosszlyukmaré

Homlokoldal:

Hat- vagy homlokszég
Kerilet:

Eltérés vagy radiusz

Dorzsarak

Ravagas, hatszog
(haromdimenzios)

Csigafurd, nagyteljesitmény (i
keményfém furd

Fellileti rdkoszoriilés,
kihegyezés egy felfogassal,
specialis koszoriilés

Lépcs 6s furd

Lépcs 6 palastkoszorilése,
Lépcs 6 alakoszorilése,
Lépcs 6 alakoszorulése 180°-
ig, hengeres rész szabadda
tétele

Sullyeszt 6

Homlokszog kdszoriilés,
aldkoszorilés

Menetfaro

Palastkoszorilés,
rdkdszoriilés, alakoszoriilés

Menetmetsz &

Bels 6 palastkoszoriilés,
alakoszoriilés

Eszterga- és formazo kések

Homlok- és hatszog, radiuszok
és profilok koszorilése

Munkatartomany mm 430 x 400 x 400
Durvaallitsi tart. X mm 300

Y mm 360

Z mm 200
Finomallitasi tart. Yf mm 40

Zf mm 125
Lokethossz (™ mm 150
Szbgtartomdny A +/-90°

B +/-90°

C +/- 180°
Orsoéfordulatszam (fokozatmentes) min 1000 - 12 000
Koszor Gikorong max. atmér Gje mm 80
Orsofej befogés MK4, 1SO40
Max. szerszamatmér 6 mm 0,5-250
Max. szerszdmhossz mm 400
Meghaijtasi teljesitmény kW 0,45
Gép mérete mm 680 x 850 x 1 700
Gép sulya kg 175




Bielstrasse29
CH-2542 Pieterlen T ——

Felszereltség Light
Hengeres szar 2 20 mm-ig @ 20 mm-ig @ 26 mm-ig, MK1 - 4 2 34 mm-ig, MK1 - 4
H Ll Y
4 o
Szarmaré és kipmaré Nagyol6 maré Szarmaré, lépcsds furo, lefejté maro,
@ 6 mm-ig: csak homlokoldal Ho_r_nlo'l_«_)_ld'al fogazasa és élezése, spiralhorony tarcsamaré
@ 6 mm-tdl: csigavonal is, hatrakdszoriiléssel egyiitt kdszortilése: csak tapasztalt szakembernek. Radiusz / Sarokkerekités R0.5 - R5
o — r—zk o
¢ S 2 $
’ == e
Gémbmaro . . H 5
@ 6 mm-t6l radiusz és spiral radiuszkdszori- Szégmaré orolr(‘lylmaro
berendezéssel kpl. pl.
L [ [
: e = W ¢ Gr—iImE——
L [
s Lépcsés furé -
Csigafaro e e L a Menetfaré
Vagoel (kbszorilt sik) kihegyezéssel, MK1, MK2, gﬁﬁﬁ%g$?£ﬁ$%ﬁiﬁﬁﬁiﬁﬁi) Hatrakdszoriilés és palést kbszorillés 3, 4, 5, és 6
MKS3 és MK4 kppal is lépcsok és szogek kimérése. vagéeliel
L 4 L L
e e H ™
Dérzsar , i Kupos siillyeszté
Elezés ellencsticcsal is Csapos siillyeszté Hornyok és kertlet hatrakoszorilése
(Cstcstavolsag 400mm) kpl.
——————
0 4 | o
L 4 ® _— (]
Profilmaré Betétké P Palastmaro
etétkéses mard e e Al
Hornyok és radiusz radiuszk6szori- & 28| Ho_mllolfoldgl foge'zzasq es__e_l_egese,
berendezéssel spiral élezése hatrakdszoriléssel
N3
[ ] ] [ ] [ ]
[ ] [ ] ¥ L 4 J
[ [ [
Keresztfogazasu- és Prizma maro és Modulmaré és profilmaré Menetmetsz6
tarcsamaré szégmaro csak forgacsfeliilet Belsé megmunkalo felllet
kpl. forgacstérrel kpl. forgacstérrel hatrakdszorllése
¢ == $
o ® ° o
Esztergakések .. s N s sonis L TS
Minden fajta 50?nm-es befogasig Feliilet kbszoriilés Kiilsé palastkdszoriilés Belsé palastkoszoriilés

Sokszdg készorilése
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= Univerzalis kiilsé- és belsé pal
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OMICRON eBgleEg|lulg|urg|urg| ES [ES [FS [ FS B2 (E2 | ES | F2 | —g
s¥G|820|855|820|885| 20 [ s | 26 |6 |sc |56 |50 |20 |30
©8%(8%|°83|°85|°2%| 85 | 8% | 25 | 8% | 8% | 85 | S5 | 35 | 83
Max. csucstavolsag mm 600 1000 630 1030 1530 | 2030 | 1150 1750 | 2250 | 3150 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000
Max. koszorlilési hossz mm 600 1000 630 1030 [ 1530 | 2030 | 1100 | 1600 | 2100 | 3000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000
Max. csicsmagassag mm 160 180 / 230 300 / 350* 400 / 500*
Max. elfordul6 atméré mm 315 355/ 455 595/ 695* 795/ 995*
Max. munkadarabsuly a csticsok kg 120 250/ 300* 1200 4000
kozott
Asztal
Max. automata asztalmozgas mm 680 | 1080 | 780 | 1180 | 1680 | 2180 | 1150 | 1650 | 2150 | 3050 | 3200 | 4200 | 5200 | 6200
Asztalsebesség m/min 0-5 0-5 0-4 0-4
Asztal elforgatas ° +9/-5|+8/-4]|+9/-5|+8/-4|+7/-3|+6/-2| +8/3 | +7/-2 | +6/-2 | +5-1 | +5-1 | +4i-1 | +3/-1 | +2/1
Targyorséhaz
Ors6 fordulatszam tartomanya min”' 0-300 0-300 0-300 0-150
Max. orséatbocsatas mm 26 31 44 70
Belsé kup MK 4 5 6 6
Orséhaz elforgatas ° 90 90 90 90
Szegnyereg
Loket mm 25 - 50** 35 - 50** 70 100
Orsoatmérd mm 43 - 70" 48 - 70** 80 120
Bels6 kup MK 4 4 5 6
Koszoriiorso
Koszoriikorong (Dxd) mm 450 x 127 450 x 127 610 x 203 760 x 305
Kdszoériikorong szélesség mm 20 - 50 20 - 80 50 - 120 50 - 120
Koszorliorsohaz elforgatas ° +45/-45 +45 /- 45 +45 | -45 -

Bels6 koszoriilés

Opcid

*kérésre

** hidraulikus szegnyereghez
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Max. kdszorilési atmérd mm 250 450
Cslicsmagassag mm 180/ 230* 300
Max. tavolsag targyorsohaz - kdszoriiorsé mm 1000 1200
Furatkdszoriiorso - atmérd mm 100 100
Asztalsebesség mm/min 0 - 6000 0 - 6000
Asztal elforgatas ° 8 8
Targyorso6 fordulatszam tartomanya U/min 0 - 600 0 - 300
Tokmany atméré mm 160 160
Koszorliors6 — motor kW 3 4
Targyors6 — motor kW 1,5 3,3
Homlokoldal — k6sz6ril6 készulék

Max. kdszorilési atmérd mm 355
Koszoriikorong atmérd mm 125

Délés ° 10
Koszorliorso - motor kW 1.1

*kérésre

OMICRON IGR 250
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Furatkoszorilés
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SCHNEEBERGER = ——— ;ie&ﬂfg;msi nenAG

Rendkivul rugalmas 5 tengelyes gép a gyartashoz és utanélezéshez
Komplett megmunkalas a keruleten és homlokon 250 mm élhosszig, 250
mm atméroig

aries NGP
Tengelyek
T, i‘ X — Hossz-szan mm 420 (CNC)
* -: Y — Keresztszan mm 360 (CNC)
'i Z — Vertikalis oszlop mm 260 (CNC)
gLy A — Munkadarab tartd ° szabad (CNC)
C — Kbszorliorsdhaz forgatas ° 320 (CNC)
Munkadarab tarté
Cslcsmagassag mm 151
Befogas HSK 80
Max. fordulatszam min”! 96
Ko6szoriifej
K6szoriiors6-motor (100%) kW 5
Dupla orso, direkt hajtas ESKSO -(2+2
0szoriikorong)
Koszoriors6 max. ford.szam min™! 12 000
K&szorikorong atmérd mm 50 - 200

Handling* - integralt adagolé

1 paletta 200 x 200 mm, 25 - 100
munkadarab

Suly kg 1700

*Opcio

Munkadarab adagolé

Az idealis szerszamkoszorii a hornyokon, a keruleten és a fogazas
homlokfellileten végzett utanélezéshez

arieseNP2 ENP4

aries ENP2 ENP4

Tengelyek
X — Hossz-szan mm 400 (CNC) 400 (CNC)

| Y — Keresztszan mm 260 manudlis 260 (CNC)
Z — Vertikalis oszlop mm 300 manuélis 300 (CNC)
A — Munkadarab tarté ° szabad (CNC) szabad (CNC)

v C — Kdszoriiors6haz forgatas ° +180 manualis +180 manualis

- Munkadarab tarté
tu CslUcsmagassag mm 210
ARIES Befogas 1SO50
Koszoriifej
Kdszoriors6-motor (100%) kW 2,2/7,5*
Dupla orsé HSK 50 - (2 + 2 kdszoriikorong)
Kdszoriiorsé fordulatszam min’ 9 000
Kdszorikorong atmérd mm 50 - 200
Suly kg 2500
*Opcid



J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
Geissbergstrasse 2
CH - 4914 Roggwil

- —— -MNgsze[s_zémkészérﬁgépek

Rendkivil rugalmas 5-tengelyes gép gyartashoz és élezéshez. Komplett
megmunkalas, keruleten és homlokon 300 mm élhosszig, 400 mm atmérdig,
befoghaté munkadarab maximalis hossza 500/800 mm

norma NGC, NGC750

norma NGC NGC750
Tengelyek
X — Hossz-szan mm 470 750
Y — Keresztszan mm 390
Z — Vertikalis oszlop mm 325
A — Munkadarab tart6 ° szabad
C — Koszoriiorsoéfej forgatas ° 365
Munkadarab tarté

Cslcsmagassag mm 210
Befogas 1ISO50
Max. fordsz. palastkoszoriilésnél* | min™ 800

i Koszoriifej
K&szoriiors6-motor (100%) kW 10
Dupla orso, direkt hajtas (3+3 kiggzﬁifupkorong)
Koszoriiorsé max. ford.szam min”' 12 000
Kdszorikorong atmérd mm 50 - 250
Adagol6 a korong pakettek és hiitécsovek szamara*
Pakettek szama db 7
Kdszoérlikorongok max. szama db 21

Handling* - integralt alkatrész adagolo
1 paletta 300 x 300 mm
49 - 400 munkadarab

Suly kg 5000

Munkadarab adagolé

*Opcid

Precizios 6-tengelyes CNC-szerszamkoszoriigép nagy pontossagu
valtélapkak, mikroszerszamok és munkadarabok gyartasahoz

SIriUsNGS

X

LLLLETT T

............

b LLLLLTT

SiriusNGS
Tengelyek
X — Hossz-szan mm 400
Y — Vertikalis oszlop mm 350
Z — Keresztszan mm 280
A — Munkadarab tarté ° s
B — Forgastengely ° 270
C — Koszoriorsofej forgatas ° 270
Munkadarab tarté
Befogas HSK 80
Csiszolofej
Kdszoriors6-motor kw 5, 10*
Dupla orsé HSKSP’ HSK 8o

(3 + 3 kdszoriikorong)

Kdszorikorong atmérd mm 50 - 300
Handling* - robot
Palettak db 2,10*
Paletta méretek mm 45 (-)91();03222.
Adagol6 a korong pakettek és hiitécsovek szamara*
Pakettek szama db 7
K&szoérikorongok max. szama db 21
Suly kg 4 000

*Opcié



SCHNEEBERGER

Precizios 5 tengelyes CNC koszoriigép szerszamok gyartasahoz és
koszoruléséhez

geminiNGM

gemini NGM
Tengelyek NGM GHP
X — Hossz-szan mm 500
Y — Keresztszan mm 400
Z — Vertikalis oszlop mm 380
W — Billené tengely mm - 20
A — Munkadarab tarté ° szabad
C — Kdszoriiorsofej fogatasa ° 365
Munkadarab tarté
CsUcsmagassag mm 210
Befogas 1ISO50
Palastkoszorilés* min”' 800
Koszoriifej
Koszoriiors6-motor 100% kW 10, 24* 10
HSK 50, HSK 80*
Dupla orsd, direkt hajtas 3+3 Valtofej
kdszorlikorong
Koszorliorso ford.szam min”' 12 000 40 000
K&szorikorong atmérd mm 50 - 250 25-120
Adagol6 a korong pakettek és hiitésovek szamara*
Pakettek szama db 8,14, 24
Kdszorlkorongok szama db 24,42, 72
Handling* - robot
Palettak db 2,4,10
Paletta méretek mm 300 x 300, 49 -t6l 400 poz.
Suly kg 7 000
*Opcid

A forradalmian 0uj gép menetvago szerszamok gyartasahoz, egyetlen
befogasban

gemini TAP

fr-—rn]
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gemini TAP
Tengelyek
X — Hossz-szan mm 400
Y — Keresztszan mm 360
Z — Vertikalis oszlop mm 200
A — Munkadarab tarté ° szabad
W — Billend tengely mm 5
C — Kdszoriorsofej forgatas ° 290
Munkadarab tarté
Befogas HSK 80
Koszortifej — Menet kdszoriilése
Koszoriiorso-motor (100%) kW 24
Kdszoriiorsé HSK 190
Koszorliorsé max. ford.szam min”' 6 000
Kdszoriikorong atmérd mm 300 - 400
Koszoriifej — Horony koszoriilése
Koszoriors6-motor kW 24
Dupla orsé HSK 50
Kdszoériiors6 max. ford.szam min 10 000
Kdszoriikorong atmérd mm 100 - 225
Handling* - robot
Palettak db 2,4,10
Paletta méretek mm 43(_)916(03222_
Suly kg 7 000

TS&%EEBERGER—MaschM



= J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
- Geissbergstrasse 2
CH - 4914 Roggwil

- Preciziés CNC szerszamkdszoriigépek

Preciziés 5 (6) tengelyes CNC szerszamkoszoriigépek uregeld- és fogazé
szerszamokhoz, fogaslécekhez

S | COrvusBBA COrvus GDS

a ‘
R
CORVUS I

AR TEIFTINAY

corvus GDS, BBA, BPP, C360, C500

Tengelyek
X — Hossz-szan gds mm 650 1100 1700 3000 corvu S B P P
bba, bpp, ¢360, c500 mm - 1100 1700 3000
Y — Vertikalis oszlop gds mm 300 300
bba, bpp, ¢360, ¢500 mm - 300
Z — Keresztszan gds mm 280 280
bba, bpp, ¢360, c500 mm - 300
W — Vertikalis leng6 tengely gds, bba, ¢360, c500 mm - - - -
bpp, mm - 100
A — Munkadarab tarto gds, bba, bpp, c360, ° frei szabad
C — Koszorliorsofej forgas gds, bpp, ¢360, c500 ° 240 240
bba - 325
B — Koszoriorsofej billentés bba ° - 220
Munkadarab tarté
Befogas gds, bba, bpp, c360, c500 1ISO 50
Koszoriiorsofej
K&szoriiorsé-motor (100%) gds kW 15, 20, 26*
w |- z COorvus cs500
c360 kW - 26
¢500 kw - 40 e I—
Dupla ors6 gds HSK 50,80 HSK 50,80 [ oy, == ‘_
bba, bpp - HSK 50
¢360 - HSK 80 j
Koszoriiorso c500 - HSK 190 1. ' ‘
Koszoriiorsé max. fordulatszam | gds, bpp, ¢360 min”' 10 000 10 000 | ot |
bba min”' - 16 000
c500 min” - 6000
K&szoriikorong atmérd gds, bba mm 50-250 50 - 250
bpp mm - 50 - 200
c360 mm - bis 360
c500 mm - bis 500
Suly gds kg 11000 12500 14500 19000
bba kg - 14000 18500 22000
bpp kg - 12500 14500 19000
¢360, ¢500 kg - 12500 14500 19000
*Opcid
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A szerszamkoszoriulés terén szerzett tobbéves tapasztalatunkat és
fejlesztéseinket integraltuk a Qg1 szoftverbe, amely igy a legnyomésabb érv
a J. Schneeberger Maschinen AG szerszamkoszoriigépeinek megvasarlasa
mellett.

GALILEO h
1

X — tengely, vertikalis oszlop, 300 mm I{ 1
ﬂ

Y — tengely, hossz-szan, 250 mm

A — tengely, szabad forgas, ISO 50

Suly 600 kg

3-tengelyes mérdgép két kameraval és opcionalis 3D-tapintéval a
szerszamok és valtélapkak méréséhez, valamint koszoriikorongok
beallitasahoz.
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- J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
-~ Geissbergstrasse 2
~ CH-=-4914 Roggwil

arszamkoszoriigépek

geminiNGM robot
normaNGC adagolé 2 paletta

ariesNGP adagolé

geminiNGM Stack robot sirius NGS robot
geminiNGM robot
4 paletta

sirius NGS Stack robot corvus max Robot adagolé corvus Arbor Arena Robot adagolé
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FEELING FOR FINISHING

=—_ Sikhénolas, leppelés

== % AR ™ ¥ N I AR I e 1
g, S ¥

Leppelési folyamat
hordozo folyadékkal és
gOrdulé szemcsével
(SiC, Al203,B4 C)

Polirozasi folyamat
féliaval és allo
szemcsével (natur vagy
szintetikus gyémant)

Sikleppeld gépek

il Ay FLM 500 - 550

Miiszaki adatok FLM 500 FLM 550
Leppel6 tarcsa kiilsé @ mm 500 550
3 leszab. gy(ri belsé @-je mm 190 220
Leppel6 tarcsa fordsz. fokozatmentes min” 0-75 0-75
Id6ékapcsold digitalis digitalis
Féhajtas motorja kW 2,2 2,2
Suly kg 480 480
Sdiritett levegd bar 6 6
Hutés, hitétartaly Grtartalma L 150 150
Miiszaki adatok FLM 750 FLM 1000 FLM 1250 FLM 1500
Leppel6 tarcsa kiilsé @ mm 750 1000 1250 1500
3 leszab. gy(ri belsé @-je mm 300 400 500 600
[oppeld tércsafordszam  min'  0-70 0-60 0-50 0-35
Idékapcsold digitalis digitalis digitalis digitalis
Féhajtas motorja kW 4 7,5 15 22
Suly kg 1500 2 500 3950 5850
Sdiritett levegd bar 6 6 6 6
Hités, hitétartaly Grtartalma L 150 150 150 150
L
.J— o —
FLM -R . v s
500 Korle p pe|o_ és Miiszaki adatok CLM 150-2 CLM 500
, , L Hengerparok 2 1
po“rozo gepek Hengerhossz mm 150 500
Munkadarab @ mm 6-150 6-150
e Féhajtas motorja kW 0,55 1,1
Miiszaki adatok FLM 500-R Méretek HxSzxM cm  100x60x110 100x60x 110
Munkatarcsa kiilsé @ mm 500 2y kg 460 23l
E’E::Jmatlkus emel6 berendezés daN 0-110
Id8kapcsold Erint6képernyd CLM 150 - 500
Leppel6 tarcsa ford.szam min™! 0-75
fokozatmentes
Féhajtas motorja kW 2,2
Méretek HxSzxM cm 85 x 100 x 200
- Suly kg kb. 350
| 5 20,7 -30
W Munkadarab méretek mm s 5 - 200
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gyémant vagy

r
4! Sikhonolasi folyamat

i

L |

Egytarcsas sikhonolé gép

kotott szemcesével

korongokkal

CBN

FH 602-H
i
-
staHu M r Miiszaki adatok

Q Munkatarcsa atméré mm
] L Munkadarab &tméré mm

Elérhetd lekapcsolasi pontossag 1]
Hajtas teljesitmény kW
Munkatércsa fordulatszama min™

Tartaly 6blité

Suly

Kéttarcsas sikhoénol6 gép
DLM 705 - 805 - 1005 - 1205 - 1405

sTaHLI

Hajtasok forgasiranya

Eréatvitel médja

Eréatvitel médja / rampa

Munkadarab magassag mm

folyadék

Uzemi fesziiltség

kg

STAHLI Lipp Technik AG
Séagestrasse 10
CH-2542 Pieterlen/Biel

ppelés, polirozas

FH 602-H

550 - 600/ 190

180
1
4
0-140

szabadon val.
pneumatikus
programozhaté

0.1-50
fellgyelt
24V DC
ca. 1100

£ 8

Miiszaki adatok
Munkatarcsak kiils6 @
Menesztd tarcsak szama
Munkatarcsak kozotti tavolsag
Munkadb. terhelés fokozatm.
PC-vezérlés

Lekapcsolasi pontossag
Munkatarcsa hités

mm

mm
daN

M

DLM 705 - 805
650 - 870

0 - 2000 (3000)

4-8
<390

DLM 1005 - 1405
1020 - 1360

0 - 3500 (5000)

szabadon programozhaté

0,1
igen

Fels6 és als6 munkatarcsa fordulatszama, fokozatmentes

Sikhénolas, finomkoszoriilés
Kdzép meghajtas

Minden hajtas forgasiranya
Suly

-59 -

min™

min™

kg

0 - 250, 300, 400, 600
0-125, 220

0-210, 300
0-100, 150

szabadon programozhaté

8000

13000-té!



— ~ CH-8112 Otelfingen

SB-12/20RG

Miiszaki adatok \ SB-12RG SB-20RG

Tengelyek szama 7

FOOLDAL

Fdorso (orsdhaz) Z1/ C1-tengely

Lineéris szan X1/Y1

Max. esztergalhat6 atmérd mm 12 20 (23)

Max. orséhaz loket f6- / ellenorsé mm 205/ 30 205/ 50

Max. hajtasteljesitmény kW 3,7

Max. fordulatszam min”’ 15 000 | 10 000

Linearis szan szerszamai

Esztergakések db 6 (0 12 mm)

Furé szerszamok (4-orsos furd késziilék) db 4 x ER16

Keresztirdnyl megmunkalas szerszamai db 5(7)

Fordulatszam min”’ 8 000

Ellenorso X2 /272 | C2-tengely
SB'ZO RG . Max. megfoghat6 atmérd mm 12 | 20 (23)

. Hajtasteljesitmény kW 1,2

Ellenorsé max. fordulatszam min”' 12 000 | 9 000

Hatoldali megmunkalas szerszamai

Furé szerszamok (4-es szerszamtarto) db 4 (foglalat @ 22)

Hajtas (Standard) db 4 x ER16

Hatoldali megmunkalas max. fordulatszama min”' 8 000

ALTALANOS ADATOK

Gyorsjarat m/min 35-ig

Méretek (Sz x M x Ma) mm 2070x 1177 x 1760

Suly kg 1750

SR-20R IV A,B SR-38 A,B

Miiszaki adatok SR-20R IV

8/9 9/10
FO OLDAL
Féors6 (orsdhaz) Z1/ C1-tengely Z1/ C1-tengely
Linearis szan X1/Y1/B-tengely X1/X3/Y1/B-teng.
Max. esztergalhato atmérd mm 20 (23) 38 (42)
Max. orséhaz Ioket f6- / ellenorso 205/ 50 320/ 95
Max. hajtasteljesitmény kw 3,7 11,0
Max. fordulatszam min”’ 10 000 7 000
Linearis szan szerszamai
Esztergakések Head 1 db 7 (o 12 mm) 5 (o 16 mm)
Esztergakések Head 3 db - 2 (0 16 mm)
Furé szerszamok db 4 x ER16 3 x ER16, 2 x ER20
Keresztiranyl megmunkalas szerszamai db 5 x ER16 6 x ER20

db 3 x ER16 féorsé 3 x ER16 féorso
B-tengely (pl. ferde furatokhoz) db | 3xER11hatoldal | 3 x ER16 hatoldal
Fordulatszam min” 8000 6 000
Mélyfuro egység szerszamai
Szerszamok szama db 2 -
Foglalat mm 22 -
Max. farasmélység mm 100 -
HATOLDAL
Orsé X272/ C2-tengely | X2/Z2/C2-tengely
Max. megfoghat6 atméré mm 20 (23) 38 (42)
Hajtasteljesitmény kw 3,7 55
Ellenors6 max. fordulatszama min”’ 10 000 7 000
Hatoldali megmunkalas szerszamai
Magassagtengely Y2 Y2
Szerszamok szama db 8 (fix vagy hajtott) 8 (fix vagy hajtott)
Max. fordulatszam min”’ 8 000 6 000
Gyorsjarat m/min 35-ig 36-ig
Méretek (Sz x M x Ma) mm 2334x1200x1695 | 2740x1315x2 120
Suly kg 2600 4 300
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STAR MICRONICS AG
Lauetstrasse 3
CH - 8112 Otelfingen

~ CNC - hosszeszterga automatak

SR-10J SR-32J1I1B

Miiszaki adatok

SR-10J

SR-32J lI-A,B

Miiszaki adatok

SR-20J / JN

SR-20J / JN

-61 -

7 g
Féorso
F&orsé (orséhaz) Z1/ C1-tengely Z1/ C1-tengely
Linearis szan X1/Y1 X1/Y1
Max. esztergalhat6 atméré mm 10 32 (35)
Max. orséhaz l6ket hosszu/rovid: mm 105/ - 320/80
Max. hajtasteljesitmény kW 3,7 11,0
Max. fordulatszam min”’ 15 000 8 000
Esztergald szerszamok db 6 6
Furé szerszamok (ellils6/hatoldali megm.) db 4 5
Linearis tarté db 3 5
Haijtott hatoldali megmunkalashoz mm 2 8
szerszamok | Max. fordulatszam min”' 10 000 6 000
Haito motor kw 05 1,2 aY.
Hatoldali megmunkalas | s
Ellenorsé Z2 |X2 | C2-tengely | Z2 /X2 | C2-tengely P T 3 "‘I’l
Magassagtengely hatoldali megmunkalas - Y2 “ (4 : 1 SR'32J " B
e
Max. megfoghat6 atmérdé mm 10 32 (35) i
Megfogd orsé motor kW 1,1 55 o ',f/." P .
Max. orsé fordulatszam min” 10 000 8 000 i @x I e
Szerszamok | szama db 2 fix+2hajtott 8 I..-_-j-"-
(hajtott) Max. fordulatszama min”' 8 000 6 000 _ﬁ_-ﬂgﬁ“
ALTALANOS ADATOK L 4
Gyorsjarat m/min 35 35 LT
Méretek (Sz x Mé x Ma) mm | 1865x775x 1695 | 2690 x 1345 x 1 780 SR-1 0oJ
Suly kg 1400 3900

Féorso

F&orso (orséhaz) Z1/ C1-tengely
Linearis szan XY

Max. esztergalhat6 atméré mm 20 (23)

Max. orséhaz I6ket hosszu/révid: mm 205/ 55

Max. hajtasteljesitmény kW 3,7

Max. fordulatszam min” 10 000 -
Szerszamok Linearis szan

Esztergalé szerszamok db 6

Faré szerszamok (4-orsos furd késziilék) db 4
Keresztirdnyl megmunkalas szerszamai db 5 SR-20 J I JN
Fordulatszam min’ 8 000
Ellenorso X2 /22| C2-tengely
Max. megfoghatd atmérd 20 (23)
Hajtasteljesitmény 2,2
Ellenors6é max. fordulatszama 8 000
Szerszamok Hatoldali megmunkalas

Furé készilék (4-es szerszamtartd) db 4

Hajtas (Standard) db 4

Hatoldali megmunkalas max. fordulatszama min”* 8 000
Gyorsjarat 35

Méretek (Sz x Mé x Ma) mm 2200x1200x 1700
Suly kg 2200
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SW-12R I

Miiszaki adatok SW-12R I
Tengelyek szama 10
FOOLDAL

Féors6 (orséhaz) Z1/ C1-tengely
Linearis szan X1/Y1/X3/Y3-tengely
Max. esztergalhat6 atmérd mm 13

Max. orséhaz I16ket hosszu/révid 135/30

Max. hajtasteljesitmény kW 3,7

Max. fordulatszam min”' 15 000
Linearis szan szerszamai

Esztergakések db 5+2 (o 10 mm)
Furé szerszamok (4-orsos furd késziilék) db 4 x ER11
Keresztiranyl megmunkalas szerszamai db 6 x ER11
Fordulatszam min”' 12 000
Ellenorsé X2/Y2/Z2 ] C2-tengely
Max. megfoghato atmérd mm 12
Hajtasteljesitmény kW 3,7
Ellenorsé max. fordulatszama min”' 15 000
Hatoldali megmunkalas szerszamai

Furé szerszamok (4-es szerszamtarto) db 4 (foglalat @ 22)
Hajtas (Standard) db 8

Hatoldali megmunkalas max. fordulatszama min”' 12 000
ALTALANOS ADATOK

Gyorsjarat m/min 35-ig
Méretek (Sz x M x Ma) mm 1995 x 920 x 1 700
Suly kg 2100

SW-20

Miiszaki adatok

1
FO OLDAL
Féorsé (ors6haz) Z1/ C1-tengely
Linearis szan X1/Y1/X3/Y3/Z3-tengely
Max. esztergalhato atmérd mm 20 (23)
Max. orséhaz 16ket 205
Max. hajtasteljesitmény kW 3,7
Max. fordulatszam min”' 10 000
Linearis szan szerszamai
Esztergakések db 6 (c12mm/o 16 mm)
Furé szerszamok (4-orsos furd késziilék) db 4 x ER16
Keresztiranyl megmunkalas szerszamai db 6 x ER16
Fordulatszam min”' 8 000
=y Megfogd orsé X2/Y2/Z2 | C2-tengely
ﬁ% "‘; Ya Max. megfoghat6 atmérd mm 20 (23)
A = X3 Hajtasteliesitmeny KW 3,7
* Ellenorsé max. fordulatszama min”' 10 000
-~ % 3 Hatoldali megmunkalas szerszamai
g, Furé szerszamok (4-es szerszamtarto) db 4 (foglalat @ 22)
@\ Hajtas (Standard) db 6 hajtott + 2 fix
Y1 " . Hatoldali megmunkalas max. fordulatszama min”' 8 000
.-{" £l & g :H_:'!E ALTALANOS ADATOK
X1 ‘R "22 Gyorsjarat m/min 35
= Méretek (Sz x M x Ma) mm 2558 x1150x 1765
L-’;ﬁ | v Sly kg 3400
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—— STAR MICRONICS AG
— Lauetstrasse 3
CH - 8112 Otelfingen

Miiszaki adatok

Tengelyek szama

Allomasok szama Rev. 1,2,3 8 | 10
F&orsé (orséhaz) Z1/ C1-tengely
Revolver 1 X1/ Y1-tengely
Revolver 3 X3 /Y3 /Z3-tengely
Max. esztergalhaté atmerd mm 20 (23) | 38 (40)
Max. orséhaz loket mm 350

Max. hajtasteljesitmény kW 5,5 11
Max. fordulatszam min”’ 10 000 7 000
Revolver 1 és 3 hajtasteljesitmény kW 2,5 4
Revolver 1 és 3 fordulatszam min”’ 5750 5700
HATOLDAL

Orsé Z2 | C2/ Y4-tengely
Revolver 2 X2/ Y2-tengely

Max. megfoghat6 atmérd mm 20 (23) 38 (40)
Hajtasteljesitmény kW 5,5 7,5
Ellenors6 max. fordulatszama min”’ 10 000 7 000
Revolver 2 hajtasteljesitmény kW 2,5 4
Revolver 2 fordulatszam min”’ 5750 5700
Gyorsjarat m/min 30-ig

Méretek (Sz x M x Ma) mm 2988 x1720x1845| 3477 x 1859 x 1865
Suly kg 4 850 6 250

SV-20R SV-38R

Miiszaki adatok

FO OLDAL

F&orsé (orséhaz) Z1/ C1-tengely
Linearis szan X1/Y1

Revolver B3/ X3/Y3/Z3-tengely
B-tengely a revolveren szabadon programozhato6
Max. esztergalhat6 atmérd mm 20 (23) 38 (42)
Max. orséhaz l6ket hosszu/rovid 205/ 50 350/95
Max. hajtasteljesitmény kW 5,5 11,0
Max. fordulatszam min”’ 10 000 7 000
Linearis szan szerszamai

Esztergakések db 7 (o 12 mm) 4 (016 mm)/1 (o 20 mm)
Keresztirdnyd megmunkalas szerszamai db 4 x ER20

Max. fordulatszam min”’ 8 000 5 000
Hajtasteljesitmény kW 2,2 2,2
Revolver szerszamai

Szerszamhelyek szama 8 (mind hajtott) 10 (mind hajtott)
B-tengely (pl. ferde furatokhoz) 4 hely 5 hely
Max. fordulatszam min”' 5700
Hajtasteljesitmény kW 2,7 4
HATOLDAL

Ellenors6 X2 /22 | C2-tengely

Max. atméré mm 20 (23) 38 (40)
Ellenorso hajtasteljesitmény kW 3,7 7,5
Ellenors6 max. fordulatszama min”' 10 000 7 000
Hatoldali megmunkalas szerszamai

Magassagtengely Y2 Y2
Szerszamhelyek db 8 (6 hajtott, 2 fix)

Max. fordulatszam min”' 8 000 5000
Gyorsjarat m/min 30-ig

Méretek (Sz x M x Ma) mm | 2730x1350x 1865 | 3420 x 1440 x 1865
Suly kg 4150 4 300
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KELLENBERGEE

Miiszaki adatok

TSCHUDIN

Megmunkalasi tartomany

Csucstavolsag
Z-tengely Utja
Gyorsjarat
Felbontas
X-tengely utja
Gyorsjarat
Felbontas
Koszoriikorong

Kertleti sebesség
gordulécsapagyazott

Teljesitmény
Vezérlés

T25

400/ 600
500/ 750
20
0,1
365
10
0,1

550x80 (100)

45 (63)

10
Fanuc 31i

TSCHUDIN

T25

CNC-vezérlés Fanuc 31i

Handling



TSCHUDIN
T35

Miiszaki adatok

Jellemzék

Csucstavolsag
Koszorilési hossz
CslUcsmagassag

Max. munkadarab atméré
Munkadarab sulya

a csucsok kozott
Mozgastengelyek
Z-tengely

Gyorsjarat

Felbontas

Fels6 asztal

Asztal elforgatas
Keresztszan

X-tengely

Gyorsjarat

Felbontas

Koszoriifej
Koszoriikorong (alkalmazas specifikus)
Atméro

Szélesség

Kerlleti sebesség - gordilécsapagyazott
Kertleti sebesség - hidrodinamikus
Fordulatszam
Teljesitmény
Targyorsohaz
Fordulatszam
Teljesitmény

Felfogo kup

Orsé atereszt6 képessége
Hajtomi forgatonyomaték
Szegnyereg

Loket

Felfogo kup

Vezérlés

,I VAL LI
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mm
mm
mm

kg

mm
m/min
um

fok
mm
m/min

um

mm
mm

m/s
m/s
min”'
kW
min
kW

Nm

mm

L. KELLENBERGER & Co. AG
Heiligkreuzstrasse 28
CH-9008 St.Gallen

T35

400
400
125/175
249

150

600
15
0,1

+/-6

350
7,5
0,1

400 — 500 x 80 x 203,2
600-ig
120-ig
0-120
45/60
V const (opc.)
10 (opc. 20-ig)

5— 1500 (opc. 3000)
2,1

MK5 / @ 70 mm // MK6 / @ 90 mm
34
20

80
MK3
Bosch / Siemens



VOUMARD  —

KELLENBERGER

= Univerzalis Iuﬁ_t;%s:palﬁst -

Miiszaki adatok

Koszoriilendé furatatmérd

Munkadarab maximalis méretei
Tokmanyba kézzel adagolva
Tokmanyba automatikusan adagolva
Csucsnélkili kdszorllés

Befogo tokmany

Tokmany maximalis klls6 atmérdje
Munkadarab és befogé maximalis sulya
Programozhat6 fordulatszamok
Axialis szorité er6é

X- és Z-tengelyek

Rendelkezésre allo X Ioket
Rendelkezésre allé Z 16ket
Felbontas

Max. sebesség

Csucsmagassag

Munkadarabasztal felett
Koszoriiasztal felett

Gép méretei Hx Sz x M

Sly kb.

4 ors6 revolver

A VOUMARD VM 110 egy univerzalisan
alkalmazhato furat- és palastkdszorli gép, amely
kicsi, valamint kdzepes méretlii munkadarabok
egyedi, illetve sorozatban torténé
megmunkalasara egyforman alkalmas.

Tipikusan alkalmazhatd az alabbiak gyartasaban:

e Hidraulikus alkatrészek
® Golyoscsapagyak
e Uzemanyag befecskendezé rendszerek
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mm

daN /100 mm
P

| _VOUMARD110 |

max. 150

160 x 80
120 x 80
160 x 50

250
50
0-1500
600

220

300
0,1
20

130
245
2000 x 1560 x 2 100

2 800

Palastkoszorilés




L. KELLENBERGER & Co. AG
= Heiligkreuzstrasse 28 =
— 9008 St.Gallen

urat- és palastkdszoriigépek =

Miiszaki adatok

VOUMARD VM 150

VOUMARD VM 300

Koszoriilési tartomany

Max. belsé atméré mm 200 + @ kdszoriikorong 500
Max. kulsé atmérd mm 260 - @ kdszoriikorong 640
Javasolt kdszorilési mélység mm 250 300
Munkadarab vagy tokmany maximalis méretei (elfordulé atméro)

Véddéburokban mm 380

Munkadarabasztal felett mm 350 550
Kihajlas felett mm 500 830
Befog6 tokmany felszereltség, modellek szerint

Programozhato fordulatszamok min”' 0 - 850 vagy 560 kiviteltsl fligg
Tokmany és munkadarab max. mérete daN/100mm 200 vagy 250 500
Axialis szorit6 erd daN 750 vagy 1 200

X- és Z-tengely

Kihajlas X loket mm 230 300
Rendelkezésre all6 Z 16ket mm 500 600 / 1000
Felbontas um 0,1 0,1
Max. sebesség m/min X=10/2Z=20 20
Csucsmagassag
Munkadarab asztal felett mm 200 200 /300
Gép méretei Hx Sz x M
Modell L7 mm 3500 x 2000 x 2150 5518 x 3965 x 2179
Modell L13 mm 4 450 x 2 000 x 2 150 6474 x 4115 x 2179
Modell L15 mm 4 450 x 2 000 x 2 150 -
Modellek sulya kg 5000 - 6 000 6 000 - 8 000
Révid munkadarabok készériilése Fossz( munkadarabok koszortilése
] . Unettaval
mindegyik modellen
m?)fi';ll L sz%:::‘g::‘)gny s sziiBt_:jtt::ttg:rI\gny

L7 700 max. 15° 750 max. 20°

L13 1300 max. 10° 1300 max. 15°

L15 1500 max. 10° - - . L -

A VOUMARD VM 150, VM300 univerzalisan hasznalhaté furat- és palastkdszor( gépek, amelyek egyarant alkalmasak a kdzepestdl a nagyméreti
munkadarabok egyedi-, valamint sorozatgyartasara.

Tipikusan alkalmazhatdak az alabbiak gyartasaban:
Hidraulikus alkatrészek

Szerszamorsok

Golydscsapagyak

Hajtomivek
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PRAKTIKANT GSP°
PRAKTIKANT vCP°

PRAKTIKANT vCF'us

COMMODOR 180 GS®
COMMODOR 180 vVC®
COMMODOR 180 VC°

CONDOR VC™"*

MUSZAKI ADATOK PR\I/IZI:ES . PRAKTI[})(ANT - CONESR . COMMOIZLOR .
GS VvC VvC VvC 180GS 180VC 230vVC

Munkatartomany

Csucstavolsag mm 500 650 650 650 800 1000 1000 1000

CsuUcsmagassag mm 140 160 160 160 180 180 180 230

Elfordulo atméré agy felett mm 280 320 320 320 360 380 380 475

Etfordul6 aimert keresztszan mm 150 190 190 190 190 215 215 270

Féorso

Orsofej DIN 55027 szerint méret 5 5 5 5 6 6 6 6

Ors6atmért az eltlsG mm 70 70 70 70 90 90 90 90

csapagyazasnal

Orsofurat mm 43 43 43 43 57 56 56 56

Belsé kup DIN 228 szerint MK metr. 50 metr. 50 metr. 50 metr. 50 6 6 6 6

F6 meghaijtas

Haijtas teljesitmény kw 4 2,6/3,1 7,5 8 10,5 4 5,5 12,5

Fordulatszam tartomény min" (ggj‘; ggg) 48-2500 (ggz‘; ggg) 25-5 000 25-4 000 252000 | 25-2000 | 252000

Hajtasi fokozatok szama 1 8 1 1 1 9 4 4

Fordulatszam fokozatok fokozatment. 16 fokozatment. | fokozatment. | fokozatment. 18 fokozatment. ' fokozatment.

El6tolas

El&tolasok szama 24 24 24 fokozatment. | fokozatment. 200 200 320

- hosszanti mm/ford 0,02-0,63 0,02-0,63 0,02-0,63 0,01-6 0,01-6 0,026-0,9 0,026-0,9 0,026-7,4

- sik mm/ford |  0,006-0,2 0,006-0,2 0,006-0,2 0,003-2 0,003-2 0,013-0,45 0,013-0,45 0,013-3,7

Menetemelkedés

Metrikus menet mm 0,25-8 0,25-8 0,25-8 0,1-20 0,1-20 0,3-10 0,3-10 0,3-80

Coll menet G/” 80-2 80-2 80-2 80-2 80-2 80-2,75 80-2,75 80-0,75

Szegnyereg

Szegnyereg hiively I6ket mm 85 85 85 85 110 150 150 150

Szegnyereg hiively atméré mm 40 40 40 40 50 60 60 70

Befogd kup DIN 228 szerint MK 3 3 3 3 3 4 4 4

Suly kg 850 1050 1150 1100 1500 1800 1900 2 000

-68 -




MUSZAKI ADATOK

Munkatartomany
Cslcstavolsag
CsuUcsmagassag

Elfordul6 atmérd agy felett
Elfordul6 atméré az agy
kikbnnyitésében

Elfordul6 atméré keresztszan
felett

Agyszélesség

Keresztszan elmozdulas utja

Fels6 szupport elmozdulas uUtja

Esztergakés keresztm. (M x Sz)
F6 hajtas

Haijtas teljesitmény 100% ED
Féorso

Orsofej DIN 55027 szerint
Orséatméré az ellilsé
csapagyazasban

Orsé furat

Belsé kup a f6orséban

Fordulatszam tartomany

Fordulatszam fokozatok
Elétolasok

Hossz elétolas

Kereszt el6tolas
Szegnyereg

Szegnyereg hiively atmérd
Szegnyereg hiively I6ket
Belsé kup a szegnyeregben
Menetvagé tartomany
Metrikus menet

Coll menet

Max munkadarab stlyok
Szabadon

Szegnyereggel

Linettaval

Suly

Parat rendszer

DA

mm/
mm/

mm
MK

mm
G/1”

210 210AC 260 260AC

1000, 1 500 1,000, 1 500, 2 000
210 260
435 535
470 560
245 345
330 330
330 330
130 130
25x25
5,5 7.5 5,5
6
83 100
52 71
Metr.57 Metr.71
33-1 500
442000 | 202500 | 357 o0 202500
12 2 12 2
0,072-4 | 00722 | 0072-4 | 0,072-2
0.036-2 00361  0036-2  0,036-1
65
120
4 5
0528 @ 0514 0528 | 05-14
56-1 56-2 56-1 56-2
150 200
500 800
700 1000
1300 1450 12 et
1 oo 1300 1760 1900
2050 2200
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D-91448 Emskirchen

MUSZAKI ADATOK

Munkatartomany
Csucstavolsag mm
Elfordul6 atméré agy felett mm
Elfordul6 atméré keresztszan
mm

felett
Agyszélesség mm
Keresztszan elmozdulas utja mm
Esztergakés keresztm. (Sz x M) mm
Eszterga ors6
Orsofej DIN 55027 szerint méret
Orso6atméré az ellilsé

. . mm
csapagyazasban
Orso furat mm
Belsé kup a féorséban MK
F6 hajtas
AC hajtas
Hajtas teljesitmény KW
60%/100%ED
Fordulatszam tartomany min”'
El6tolas tartomany
Valtéaramu szervo meghaijtas
Elétolasi er§ hossziranyban N
El6tolasi erd keresztiranyban N
El6tolas tartomany hossz és sik | mm/ford
Max. gyorsjarati sebesség L/P mm/ford
Menetvago tartomany
Metrikus menet mm
Coll menet G/I1”
Modul menet mm
DP-menet DP
Menetfokozatok szama max.
Szegnyereg
Szegnyereg hiively atméré mm
Szegnyereg hiively [6ket mm
Belsé kup a szegnyeregben MK
Suly kg

Multi Suisse rendszer

C30

750
330
160
240
180
20x20

70
40,5

97
1-4 500

6 000
3000
0,001-10
6/3

0,1-400
56-1/4
0,125-28
224-1
99

50
130
3

1300

WEILER Werkzeugmaschinen GrhbH
~ Friedrich K. Eisler Strasse 1

C50

1000
2000
570

340

350

340
32x25

8
120

83
Metr. 90

2-fokozatu
15/12
1-2 500

10 000
7 000
0,001-10
6/3

0,1-400
56-1/4
0,125-28
2241
99

80
200
5
3200
3700



- ZWEILER

Preciziés esztergagépe

E30

E175

MUSZAKI ADATOK

Csucstavolsag mm

Elfordulé atmérd agy felett mm

Elfordul6 atméré

keresztszan felett mm
I’(e_aresztszan elmozdulas mm
utja
Agyszélesség mm
Hajtas telj. 60/100% ED kW
Max. forgatdnyomaték a N

. m
orsonal
Orsofej DIN 55027 szerint méret
Orso furat mm
Orséatmérd az elsé

2 .o mm

csapagyazasnal
Fordulatszam tartomany min™
El6tolas hossziranyban N
El&told tartomany mm/f.

Menetemelkedés tartomany | mm
Szegnyereg hively atmér6 | mm
Belsé kup a szegnyeregben | Mk

Gép sulya kb. kg
Atvételi pontossag DIN

*

E30
750
330
160

180

240
11/9

165

40,5
70

1-450
6 000

50
3

1600
8605

128, 165 mm orséfurat megrendelésre

*ex 262, 362 mm orsofurat megrendelésre

8 helyes tarcsarevolver

E40
1000
435
200

260

330
20/17

450

66
110

1-3500
10 000

65

3400
8605

*k

Fkdkk

E50™°

1000
2000

570
340

340

350
20/17

1300

8
83*

120

1-250
12 000

80

3800
4 300

8605

E60

1000
2000

650
400

380

380
25/20

1700

8
83

120

1-2850
12 000

100

5200
6 400

8605

k ciklt

E - sorozat (2-palya)
E80

E70

1000 -
6 000

720
430

410

480
37/30

3150

1
128"

150

1-1800
20 000

115

4500
9 000

8605

1000 -
6 000

800

510

410

480
37/30

3150

1
128"

150

1-1800
20 000

115

5000
9 500

8605

165, 216 mm orsoéfurat megrendelésre
262, 362, 450 mm orsofurat megrendelésre

4 helyes
fejrevolver
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E90 E110
2000- | 2000 -
12000 | 12 000

900 | 1100

530 | 730

590 | 590

600 | 600
45/37 | 45/37
6000 | 6000

1 1
128+ | 128

178 178
1-1120 | 1-110
20 000 | 20 000

0,001-50
0,1-2 000
140 | 140(180)
6 6
8500 | 9500
14500 | 15 500
8606 | 8606

*kk

E120

2000 -
12 000

1200
830

590

600
45/37

8000

15
165%+*

235
1-900
20 000

140(180)
6
10 500

E150 E175 E200 V90

2000 -
12 000

1500

1030

790

830
65/51

10 700

15
@5 ***

235
1-900
30 000

180

2000 -
12 000

1750

1280

790

830
65/51

10 700

15
1 @5 ***

235
1-900
30 000

180

Metr.100 Metr.100 Metr.100 6

16 000

18 000

V-sorozat (4-palya)
V110
2000- 3000-  3000-
15000 | 12000 | 12000
2000 940 1160
1530 590 810
790 580 580
830 900 900
65/51 45/37 45/37
12000 | 8000 8 000
20 15(20) | 15(20)
262****’* 1 65**’* 1 65*#**
330 235 235
1-700 1-900 1-900
30000 | 20000 | 20000
180 140 140(180)
6/Metr.100
20000 | 15000 | 16000
28 000

16 500 | 32000 | 34 000 | 34 000 | 27 000
8607 | 8606/8607 8606/8607

8606

8607

8607

wekkx 362, 450 mm orséfurat megrendelésre

165, 262, 362 mm orsofurat megrendelésre

Faré-maré egység



WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
= Friedrich K. Eisler Strasse 1
- D-91448 Emskirchen

_;___g‘ge_ﬁ.;ﬁs_mc esztergagépek

e ——

DZ45 CNC
DZ65 CNC

7 WEILER

(EIEETT ]
R

MUSZAKI ADATOK

Munkatartomany

Max. esztergalhat6 atméré

X elmozdulasi at

Z elmozdulasi ut

F6ors6 orsomotor

Orsofej DIN 55026 szerint

Max. befogé méret

Ors6 furat

Anyag atbocs. a htizé/nyomd csévon
Max. fordulatszam

Forgatényomaték 60% ED esetén
Haijtas teljesitmény 60% ED esetén
El6tol6 meghajtas

El6told eré X/Z/Q

Gyorsjarati sebesség X/Z/Q
Szegnyereg

Csucs befogoja

Max. allité erd

Ellenors6 orsémotor

Orsofej DIN 55026 szerint

Max. befogé méret

Anyag atbocs. a huzé/nyomé csében
Max. fordulatszam

Forgatényomaték 60% ED esetén
Haijtas teljesitmény 60% ED esetén
Szerszamrevolver

Nem hajtott / hajtott szerszamok
Szerszamtartd - szarkeresztmetszet
Szar atmérd DIN 69880 szerint
Hajtas teljesitmény 60% ED esetén
Szerszam meghajtas max. ford.szam
Szerszamrevolver Y-tengellyel
Y-ut

Vezérlés

Suly

daN
m/min

MK
daN

kg

0, "%y
DZ45 CNC DZ65 CNC
AR ARY AG AGY AR ARY AG AGY
240 240
207,5 220 207,5 207,5 220 200
525 530 525 460
5 6
160 200
53 77
42 66
6000 5000
128 260
21,5 27
412 412
30/30/30 30/30/30
4 - 4 -
530 - 530 -
- 5 - 5
- 160 - 160
- 42 - 42
- 6000 - 6000
- 80 - 80
- 17 - 17
12/12 16/16 12/12 16/16
20x20 16x16 20x20 16x16
30 25 30 25
52 52
4000 4000
- +45/- 35 - +45/- 35 - +45/- 35 - +45/- 35
Sinumerik 840D sl
6100 6500 6300 6700
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Alfleth Engineering GmbH
Am Moos 4

AT-4580 Windischgarsten
+43 676 847 004 100
mail@alfleth.at

Alfleth Engineering EODD
Kemera Strasse 9
BG-4006 Plovdiv

Tel. +359 32 620 685

Fax +359 32 620 719
bulgarien@alfleth.com

Alfleth Engineering AG
Gromova Str, 14-45
BY-220051 Minsk

Tel +375 17 211 97 48
Fax +375 17 21192 73
alfleth@mail.by

Alfleth Engineering s.r.o.
Luzna 591

CZ-160 00 Praha

Tel. +420 2 353 630 45
Fax +420 2 353 660 21
mail@alfleth.cz

6. kiadds

Alfleth Engineering AG
Hardstrasse 4
CH-5600 Lenzburg

Tel. +41 62 888 70 00
Fax +41 62 888 70 10
www.alfleth.com
mail@alfleth.com

Alfleth Rt. Magyarorszag Kft.
Méricz Zsigmond kortér 14. IV/1

HU-1117 Budapest
Tel. +36 1 209 52 47
Fax +36 1 209 52 43
ungarn@alfleth.com

Alfleth Engineering AG -
Reprezentanta
N.Titulescu Str. 2
RO-500010 Brasov

Tel.: +40 268 510 012
Fax: +40 268 510 011
rumaenien@alfleth.com

Alfleth Engineering AG
Business-Center Premier
ul. Timirayzevskaya 1
RU-127 422 Moskau

Tel. +7 495 661 90 57

Fax +7 495 661 90 58
rf@alfleth.ru

ALFLETHII

Alfleth Engineering Sp. z o.0.
Al. Jana Pawla Il 61/142
PL-01031 Warszawa

Tel. +48 22 812 05 30

Fax +48 22 812 05 57
polen@alfleth.com

Alfleth Engineering d.o.o.
Vodiska cesta 14

SI-1217 Vodice

Tel. +386 1 833 20 83

Fax +386 1 833 20 84
slowenien@alfleth.com

F Alfleth Engineering spol. s r.o.

Inovecka 16

SK-915 01 Nové Mesto nad Vahom
Tel. +421 32 771 78 72

Fax +421 32 771 78 74
slowakei@alfleth.com

I Alfleth Engineering AG
Patrisa Lumumby 4/6, of.704
UA- 01042 Kiev
Tel. +38 044 206 00 13
Fax +38 044 222 98 52
kiev@alfleth.com
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