-~ J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
= - Geissbergstrasse 2
- CH - 4914 Roggwil

. -_':né CNC brusky

Automatizace

Robot na stroji

Naklada¢ na stroji Nakladac¢ troji o
) akladac na strojt gemini NGM, 2 palety

aries NGP norma NGC

Roboti na stroji Robot na stroji
gemini NGM Stack Robot na stroji sirius NGS
gemini NGM, 4 palety

Robot na stroji

e Naklada¢ max Robot na stroji Robot Arbor Arena
Sirius NGS Stack

corvus na stroji corvus
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Lapovaci proces
s nosnou kapalinou
a pohyblivym zrnem
(SiC, Al203,B4 C)

Lestici proces

s folii a nepohyblivym

zrnem. {pfirodni nebo
synteticky diamant)

Rovinné lapovaci stroje

FLM 500 - 550

[Technické parametry ~© [ FLM500 [ = FLM550
|Vngjsi @ lapovaciho kotouce  mm 500 550

|Vnitini @ 3 orovnavacich krouzkii  mm 190 220

| Otacky lapovaciho kotouce, plynulé  min” 0-75 0-75
|Casové spinaci zafizeni digitalni digitalni
‘Motor hlavniho pohonu kW 22 22
Hmotnost kg 480 480
|Stlagenyvzduch  bar 6 6

| Chlazen, objem nadrZe chlad. kapaliny L 150 150

‘Technické parametry  FLM750  FLM1000 FLM1250 FLM 1500
' Casové spinaci zafizeni digitalni digitalni digitalni digitalni
‘Motor hlavniho pohonu kW 4 75 15 22
‘Hmotnost kg 1500 2500 3950 5850
‘Stladenyvzduch  bar 6 6 6 6
FLM 500-R i Stici i Technické parametry  CLM 1502 CLM500
Lapovaci a lestici stroje Technicks parametry , :
na valcové plochy Dékavélci  mm 150 500
‘Gobrobku  mm  6-150 6-150
Technické parametry  FLM500-R
R 500 L ol
mm ‘Hmotnost kg 480 550
' Pneumatické zvedaci zafizen, 6bar  daN  0-110
dotyk.
Cosove spinacizafzeni CLM 150 - 500
Otacky lapovaciho kotoude, plynulé ~ min”  0-75
‘Motor hlavniho pohonu kW 22
‘Rozmérydx§xv.  om  85x100x200
‘Hmotnost kg ca 350
0,7 -30
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1-kotouc€ovy stroj na rovinné honovani

FH 602-H

Proces rovinného

s vazanym zrnem pfi pouziti
diamantovych nebo CBN
pracovnich kotoucl

honovani

@ pracovnich kotoucu

@ obrobku

Dosazitelna presnost odstaveni
Hnaci vykon

Otacky pracovniho kotouce
Smér otaceni vSech pohonl
Pracovni sila

Pracovni sila / nab&hova rampa
Vyska obrobku

Vyplachova kapalina

Provozni napéti

Hmotnost

2-kotoucovy stroj na rovinné honovani

DLM 705 - 805 - 1005 - 1205 - 1405

kotoudi

Presnost vypinani

Stfedni pohon
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Plynulé zatiZeni obrobku
PC ovladaci zafizeni

Rovinné a jemné brouseni

mm
mm

u
kW

min”’

mm

kg

Vnéjs$i @ pracovnich kotouct
Pocet kotoucl na rotoru
Vzdalenost mezi pracovnimi

Chlazeni pracovnich kotoucu

Smér otaceni vech pohont

550 - 600/ 190
180
1
4
0- 140
volitelny
pneumaticky
programovatelna
0.1-50
hlidana
24V DC
ca. 1100

mm 650 - 870
mm
daN 0 - 2000 (3000)

min™ 0 - 250, 300, 400, 600
min”' 0 - 125, 220
volné programovatelné

1020 - 1360
4-8

<390
0 - 3500 (5000)

volné programovatelné

0,1
ano

0 -210, 300
0-100, 150
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CNC dlouhotoéné soustruznické automaty

SB-12/20RG

Technické SB-12RG SB-20RG
HLAVNI STRANA

Hlavni vieteno (vietenik) osa Z1/C1
Linearni suporty X1/Y1

Max. prumeér soustruzeni mm 12 20 (23)
Max. zdvih vieteniku, dlouhoto€ / kratkoto¢ mm 205/30 205/ 50
Max. hnaci vykon kW 3,7

Max. otacky min”’ 15 000 | 10 000
Nastroje linedrnich suporti

Soustruznické nastroje ks 6 (o 12 mm)
Vrtaci nastroje (4-vietenové vrtaci zafizeni) ks 4 x ER16
Nastroje pro pfi¢né obrabéni ks 5(7)

Otacky min”' 8 000
Protivieteno osaX2/Z2/C2
Max. primér odebirani mm 12 | 20 (23)
Hnaci vykon kW 1,2

Max. otacky protivietena min”' 12 000 | 9 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vrtaci nastroje (4-nasobny drzak nastroju) ks 4 (upinaci @ 22 mm)
Pohon (standard) ks 4 x ER16

Max. otacky pro obrabéni zadni strany min”’ 8 000
VSEOBECNE \

Rychloposuv m/min do 35
Rozméry (8 x h x v) mm 2070x 1177 x 1760
Hmotnost kg 1750

SR-20R IV A,B SR-38 A,B

SR-20R IV SR-38 A, B
8/9 9/10
HLAVNi STRANA
Hlavni vieteno (vietenik) osa Z1/CA1 osa Z1/C1
Linearni suport osaX1/Y1/B osaX1/X3/Y1/B
Max. obézny pramér mm 20 (23) 38 (42)
Max. zdvih vieteniku, dlouho / kratkoto& 205/ 50 320/95
Max. hnaci vykon kW 3,7 11,0
Max. otacky min”’ 10 000 7 000
Nastroje linearnich suportu
Soustruznické nastroje hlava 1 ks 7 (o 12 mm) 5 (o 16 mm)
Soustruznické nastroje hlava 3 ks - 2 (o 16 mm)
Vrtaci nastroje ks 4 x ER16 3 x ER16, 2 x ER20
Nastroje pro pfi¢né obrabéni ks 5x ER16 6 x ER20
Osa B ks 3 x ER16 hlavni strana| 3 x ER16 hlavni str.
(napf. pro Sikmé otvory) ks |3 xER11 zadni strana | 3 x ER16 zadni str.
Otacky min”’ 8 000 6 000
Nastroje pro jednotku vyvrtavani hlubokych dér
Pocet nastroji ks 2 -
Upinani mm Q@22 -
Max. hloubka vrtani mm 100 -
Protivieteno osaX2/Z2/C2 osaX2/7Z2/C2
Max. prumér odebirani mm 20 (23) 38 (42)
Hnaci vykon kW 3,7 5,5
Max. otacky protivietena min”’ 10 000 7 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany
Vyskova osa Y2 Y2
Pocet nastroji ks 8 (pevné nebo pohanéné) | 8 ( pevné nebo pohanéné )
Max. otacky min”’ 8 000 6 000
SR' 20R IV Rychloposuv m/min do 35 do 36
Rozméry (8§ x h x v) mm 2334x1200x1695 | 2740x1315x2 120
Hmotnost kg 2 600 4 300
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_- STAR MICRONICS AG
Lauetstrasse 3
CH - 8112 Otelfingen

SR-10J

SR-32J II B

SR-10J

Technické parametry SR-32J lI-A,B

HLAVNI STRANA
Hlavni vieteno (vietenik) osa Z1/C1 osaZ1/C1
Linearni suport X1/Y1 X1/Y1
Max. prumér soustruzeni mm 10 32 (35)
Max. zdvih vieteniku, dlouhoto¢ / kratkoto¢ mm 105/ - 320/80
Max. hnaci vykon kW 3,7 11,0
Max. otacky min”' 15000 8 000
Soustruznické nastroje ks 6 6
Vrtaci nastroje (Celni/zadni strana) ks 4 5
linearni ks 3 5
Pohanéné pro obrabéni zadni strany mm 2 8
nastroje max. otacky min”' 10 000 6 000
hnaci motor kW 0,5 1,2
Protivieteno osa Z2 /X2 / C2 osa Z2 /X2 /C2
Vyskova osa - obrabéni zadni strany - Y2
Max. primér odebirani mm 10 32 (35)
Motor protivietena kW 1.1 55
Max. otacky protivietena min”' 10 000 8 000
Nastroje Pocet ks 2 pevné+2 poh. 8
(pohanéng) max. otagky min”' 8 000 6 000
Rychloposuv m/min 35 35
Rozméry (§ x h x v) mm [1865x775x1695(2690 x 1345x 1780
Hmotnost kg 1400 3900

SR-20J / JN

Technické parametry SR-20J / JN
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HLAVNi STRANA

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1
Linearni suport XY

Max. pramér soustruzeni mm 20 (23)

Max. zdvih vieteniku, dlouhoto¢ / kratkoto¢ mm 205/55

Max. hnaci vykon kW 3,7

Max. otagky min” 10 000
Nastroje linearniho suportu

Soustruznické nastroje ks 6 "
Vrtaci nastroje (4-vietenové vrtaci zafizeni) ks 4

Nastroje pro pfi¢né obrabéni ks 5

Otacky min™' 8 000
SR-20J/JN
Protivieteno osaX2/Z2/C2
Max. pramér odebirani 20 (23)

Hnaci vykon 2,2

Max. otacky protivietena 8 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vrtaci nastroje (4-nasobny drzak nastroju) ks 4

Pohon (standard) ks 4

Max. otacky pro obrabéni zadni strany min™ 8 000
Rychloposuv 35
Rozméry (§ x h x v) mm 2200x1200x 1700
Hmotnost kg 2 200




— —

— ——
e ———

—

S— T e

— -
- STARMICRONICS A
~ Lauetstrasse3

—— —

—

SW-12RII

Technické
Pocet os

metry

e
CNC dlouhotocne soustruznicke automaty

~ CH-8112 Otelfingen

SW-12R 1l
10

HLAVNi STRANA

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1
Linearni suport osaX1/Y1/X3/Y3
Max. primér soustruZeni mm 13

Max. zdvih vieteniku, dlouhotod / kratkoto¢ 135/30

Max. hnaci vykon kW 3,7

Max. otagky min”’ 15000
Nastroje linearniho suportu

Soustruznické nastroje ks 5+2 (o 10 mm)
Vrtaci nastroje (4-vietenové vrtaci zafizeni) ks 4 x ER11
Nastroje pro pficné obrabéni ks 6 x ER11
Otacky min”’ 12 000
Protivieteno osaX2/Y2/7Z2/C2
Max. pramér odebirani mm 12

Hnaci vykon kW 3,7

Max. otacky protivietena min”’ 15 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vrtaci nastroje (4-nasobny drzak nastroju) ks 4 (upinaci @ 22 mm)
Pohon (standard) ks 8

Max. otacky pro obrabéni zadni strany min”’ 12 000
VSEOBECNE

Rychloposuv m/min do 35
Rozmeéry ($ x h x v) mm 1995 x 920 x 1 700
Hmotnost kg 2100

SW-20

Technické parametry

Pocet os 11

HLAVNi STRANA

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1
Linearni suport osaX1/Y1/X3/Y3/2Z3
Max. prumér soustruzeni mm 20 (23)

Max. zdvih vieteniku 205

Max. hnaci vykon kW 3,7

Max. otagky min”' 10 000
Nastroje linearniho suportu

Soustruznické nastroje ks 6 (o 12mm/o 16 mm)
Vrtaci nastroje (4-vietenové vrtaci zafizeni) ks 4 x ER16
Nastroje pro pFi¢né obrabéni ks 6 x ER16
Otacky min”' 8 000
Protivieteno osaX2/Y2/2722/C2
Max. prumér odebirani mm 20 (23)

Hnaci vykon kW 3,7

Max. otacky protivietena min”’ 10 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vrtaci nastroje (4-nasobny drzak nastroju) ks 4 (upinaci @ 22 mm)
Pohon (standard) ks 6 pohanénych + 2 pevné
Max. otacky pro obrabéni zadni strany min”' 8 000
VSEOBECNE

Rychloposuv na vSech linearnich osach m/min 35

Rozméry (§ x h x v) mm 2558 x 1150 x 1765
Hmotnost kg 3 400
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Technické parametry

Pocet os 12

Pocet stanic revolveru 1,2,3 8 | 10
HLAVNi STRANA |

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1
Revolverova hlava 1 osa X1/Y1
Revolverova hlava 3 osa X3/Y3/Z3

Max. primér soustruzeni mm 20 (23) | 38 (40)
Max. zdvih vieteniku mm 350

Max. hnaci vykon kW 5,5 11
Max. otagky min”’ 10 000 7 000
Hnaci vykon revolver. hlavy 1 a 3 kW 2,5 4
Otacky revolverové hlavy 1 a 3 min”’ 5750 5700
Protivieteno osaZ2/C2/Y4
Revolverova hlava 2 osa X2 /Y2

Max. prumér odebirani mm 20 (23) 38 (40)
Hnaci vykon kW 55 7,5
Max. otacky protivietena min”’ 10 000 7 000
Hnaci vykon revolver. hlavy 2 kW 2,5 4
Otacky revolverové hlavy 2 min”’ 5750 5700
Rychloposuv m/min do 30

Rozméry (8§ x h x v) mm 2988 x1720x1845| 3477 x 1859 x 1 865
Hmotnost kg 4 850 6 250

Technické parametry
Pocet os

SV-20R

12

SV-38R

12

HLAVNi STRANA

Hlavni vieteno (vietenik)

osa Z1/C1

Linearni suport

X1/

Y1

Revolverova hlava

osaB3/X3/Y3/2Z3

Osa B na revolverové hlavé

volné programovatelna

Max. prumér soustruzeni mm 20 (23) 38 (42)

Max. zdvih vieteniku, dlouho / kratkoto¢ 205/50 350/ 95

Max. hnaci vykon kW 5,5 11,0

Max. otacky min”’ 10 000 7 000
Nastroje linearniho suportu

Soustruznické nastroje ks 7 (o 12 mm) 4 (16 mm)/ 1 (220 mm)
Nastroje pro pFi¢né obrabéni ks 4 x ER20

Max. otacky min”' 8 000 5 000

Hnaci vykon kW 2,2 2,2
Nastroje revolverové hlavy

Pocet nastrojovych stanic 8(vSechny pohanéné) |10(vSechny pohanéné)
Osa B (napf. pro Sikmé otvory) 4 stanice 5 stanic

Max. otagky min”’ 5700

Hnaci vykon kW 2,7 4
Protivieteno osa X2 /72| C2

Max. prumér odebirani mm 20 (23) 38 (40)

Hnaci vykon protivietena kW 3,7 7.5

Max. otacky protivietena min”’ 10 000 7 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vyskova osa Y2 Y2

Pocet nastrojovych pozic ks 8 (6 pohanénych, 2 pevné)

Max. otacky min”’ 8 000 5000
Rychloposuv m/min do 30

Rozméry (§ x h x v) mm | 2730x1350x 1865 | 3420x 1440 x 1865
Hmotnost kg 4150 4 300
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Technické udaje T25
Pracovni rozsah

Vzdalenost hrotu mm 400/600
Draha osy Z mm 500/750
Rychloposuv m/min 20
Rozliseni M 0,1
Draha osy X mm 365
Rychloposuv m/min 10
Rozliseni 1] 0,1
Brusny kotou¢ mm 550 x 80 (100)

Obézna rychlost

ulozeno ve valivych loziskach m/s 45 (63)
Vykon KW 10
Rizeni Fanuc 31i

CNC rizeni Fanuc 31i

b
"Iﬁa‘ﬁ'*“"-‘""

-

Manipulace




TSCHUDIN
T35

Technické udaje

Parametry
Vzdalenost hrott
Délka brouseni
Vyska hrotl

Max. pramér obrobku
Hmotnost obrobku
mezi hroty
Pojezdové osy

Osa Z

Rychloposuv
Rozliseni

Horni stul

Naklapéni stolu
PFiéné sané

Osa X

Rychloposuv
Rozliseni

Brusna hlava
Brusny kotou¢ (spec. pouziti)
Pramér

Sitka

Obézna rychlost ulozeno ve valivych lozZiskach
Obézna rychlost s hydrodynamickym uloZzenim
Otacky

Vykon

Pracovni vietenik
Otacky

Vykon

Upinaci kuzel
Prachod vietena
Hnaci moment
Konik

Zdvih

Upinaci kuzel

Rizeni
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kg

mm
m/min
um

stupen
mm

m/min
um

min”’
kW

L. KELLENBERGER & Co. AG
Heiligkreuzstrasse 28
CH-9008 St.Gallen

T35 \

400
400
125/175
249

150

600
15
0,1

350
7,5
0,1

400 - 500 x 80 x 203,2
do 600
do 120
0-120
45/60
V konst. (volitelné)
10 (volitelné do 20)

5 - 1500 (volitelné 3 000)
2,1
MK5/@ 70 mm // MK6/@ 90 mm
34
20

80
MK3
Bosch/Siemens



Technické parametry

Brouseny vnitini pramér

Max. rozméry obrobku

Ve sklic¢idle, ruéni vkladani

Ve sklicidle, automatické vkladani
PFi bezhrotovém brouseni
Vybava upinaciho skli¢idla
Max. vnéj§i pramér sklicidla

Max. hmotnost obrobku a upinaciho nastroje
Programovatelné otacky

Axidlni upinaci sila

OsyXaZ

Dostupny zdvih osy X

Dostupny zdvih osy Z

Rozliseni

Max. rychlost

Vyska hrott

Nad stolem pro obrobky

Nad stolem pro brouseni
Rozméry stroje D x § x V

Hmotnost, cca.

4-vietenova revolver. hlava

N KELLENBERGER
VOUMARD

Bruska VOUMARD VM 110 je univerzalné
pouzitelna bruska pro vnitfni a vnéjsi brouseni,
ktera je stejnou mérou vhodna jak pro obrabéni
jednotlivych dila, tak pro sériovou vyrobu
obrobkl s malymi a stfednimi rozméry.

Typickou oblasti pouziti je
jednotlivych dilG pro vyrobu:

e hydraulickych komponentd

o kulickovych lozisek

e ystiikovacich systému paliva

opracovani
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VOUMARD 110

mm do 150
mm 160 x 80
mm 120 x 80
mm 160 x 50
mm 250
daN /100 mm 50
min” 0 - 1500
daN 600
mm 220
mm 300
um 0,1
m/min 20
mm 130
mm 245
mm 2000 x 1560 x 2 100
kg 2 800

operace vnéjsiho brouseni




Technické parametry

VOUMARD VM 150

VOUMARD VM 150

VOUMARD VM 300

brouseni kratkych obrobkl na v&ech

modelech strojl

—F

Vnitini pramér do mm 200 + @ brusného kotouce 500
Max. vnéjsi pramér mm 260 - @ brusného kotouce 640
Doporucena hloubka brouseni mm 250 300
V ochranném krytu mm 380
Nad stolem pro obrobky mm 350 550
Nad prolomenim loze mm 500 830
Programovatelné otacky min”’ 0 - 850 nebo 560 podle vybaveni
Max. hmotnost skli¢idla a obrobku daN / 100mm 200 nebo 250 500
Axialni upinaci sila daN 750 nebo 1 200
Zalomeni zdvihu osy X mm 230 300
Pouzitelny zdvih osy Z mm 500 600 / 1000
Rozligeni um 0,1 0,1
Max. rychlost m/min X=10/2Z=20 20

] Nad stolem pro obrobky | mm [ 200 [ 200/ 300 |
Model L7 mm 3500 x 2000 x 2 150 5518 x 3965 x 2179
Model L13 mm 4 450 x 2 000 x 2 150 6474 x 4115 x 2179
Model L15 mm 4 450 x 2 000 x 2 150

brouseni dlouhych obrobku s lunetou

VM 150 VM 300 |

700
1300 max. 10° 1300 max. 15°
1500 max. 10° - -

Bruska VOUMARD VM 150, VM300 je univerzalné pouzitelna bruska pro vnitfni a vnéjsi brouseni, ktera je stejnou mérou vhodna
pro opracovani jednotlivych dild, tak pro sériovou vyrobu obrobku se stfednimi az velkymi rozméry.

Typickou oblasti pouziti je opracovani jednotlivych dilt pro vyrobu:

hydraulickych komponentt
nastrojovych vieten
kuli¢kovych loZisek
prevodovek
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Vzdalenost hrottl

500

650

650

650

800

1000

1000

1000

pficnym suportem

Hlava vietena podle DIN 55027

Vyika hrotd mm 140 160 160 160 180 180 180 230
Obé2ny pramér nad lozem mm 280 320 320 320 360 380 380 475
Obézny primeér nad 150 190 190 190 190 215 215 270

Pramér vietena v prednim loZisku mm 7() 70 70 70 90 90 90 90
Otvor vietena mm 43 43 43 43 57 56 56 56
Vnitfni kuzel podle DIN 228 metr. 50 metr. 50 metr. 50 metr. 50

Hnaci vykon 2,6/3,1 10,5 12,5
. L 30-4 000 30-4 000

Rozsah otacek min (30-5 000) 48-2 500 (30-5 000) 25-5 000 25-4 000 25-2 000 25-2 000 25-2 000

Pocet prevodovych stupiid 1 8 1 1 1 9 4 4

Stupné otacek plynulé plynulé plynulé plynulé plynulé plynulé

Pocet posuvll plynuly plynuly 200 200 320

- podélné mm/ot. 0,02-0,63 0,02-0,63 0,02-0,63 0,01-6 0,01-6 0,026-0,9 0,026-0,9 0,026-7,4
- pficné mm/ot. 0,006-0,2 0,006-0,2 0,006-0,2 0,003-2 0,003-2 0,013-0,45 0,013-0,45 0,013-3,7
Metricky zavit mm 0,25-8 0,25-8 0,25-8 0,1-20 0,1-20 0,3-10 0,3-10 0,3-80
Palcovy zavit G/” 80-2 80-2 80-2 80-2 80-2 80-2,75 80-2,75 80-0,75
Konik

Zdvih pinoly mm 85 85 85 85 110 150 150 150
Primér pinoly mm 40 40 40 40 50 60 60 70

Upinaci kuzel DIN 228
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servopohony

-~ WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
- Friedrich K. Eisler Strasse 1
D-91448 Emskirchen

TECHNICKE PARAMETRY DA 210 210AC 260 260AC TECHNICKE PARAMETRY C30 C50
Pracovni rozsah Pracovni rozsah
Vzdalenost hrotu mm 1000, 1 500 1000, 1 500, 2 000 Vzdalenost hrotd mm 750 1000
Vyska hrotl mm 210 260 2000
Obézny primér nad lozem mm 435 535 Obézny primér nad loZzem mm 330 570
Obézny prumér Obézny prameér
ve vybrani loze mm 470 560 nad pfiénym suportem mm 160 340
Obezrjx pramer mm 245 345 Sitka loze mm 240 350
nad pricnym suportem Dréha posuvu pfiéného suportu | mm 180 340
Sitka loze mm 330 330 P P b
Dréha posuvu pFiéného suportu mm 330 330 P[urez soustruz.noze (SxV) mm 20x20 32x25
Vreteno soustruhu
Draha posuvu noZového suportu | mm 130 130 Hlava vietena podle DIN 55027 vel. 5 8
Primér viet fedni
Priifez soustruz..noze (SxV) mm 25x25 |o;;2?(ir vretena v prednim mm 70 120
Hlavni pohon ‘ Otvor vietena mm 40,5 83
Hnaci vykon 100% doby zapnuti kW 5,5 7,5 55 Vnitfni kuzel hlavniho vietena MK 5 metr. 90
Hlavni vieteno \ Hlavni pohon
Hlava vietena podle DIN 55027 vel. 6 Pohon stfidavym motorem 2-st. prev.
Pramér vietena v prednim Hnaci vykon pfi 60%/100%
loZisku mm 83 100 doby zapnuti kW 97 15/12
Otvor vietena mm 52 71 Celkovy rozsah otacek min”’ 1-4 500 1-2 500
Vnitini kuzel hlavniho vietena mm metr.57 metr.71 Rozsah posuvi
Rozsah otagek min" | | 202500 | 27 800 202 500 Troffézové servopohony
. (44-2 000) Podélna posuvova sila N 6 000 10 000
Stupné otacek 12 2 12 2 PFiéna posuvova sila N 3000 7 000
Posuvy Rozsah posuvtl podélné a pficné | mm/ot 0,001-10 0,001-10
Podélné posuvy mm/ot | 0,072-4 | 0,072-2 0,072-4 0,072-2 Max. rychlost rychloposuvu L/P mm/ot 6/3 6/3
PFi¢né posuvy mm/ot | 0,036-2 | 0,036-1 0,036-2 0,036-1 Rozsah fezani zavita
Konik Metricky zavit mm 0,1-400 0,1-400
Pramér pinoly mm 65 Palcovy zavit G/1” 56-1/4 56-1/4
Zdvih pinoly mm 120 Modulovy zavit mm 0,125-28 0,125-28
Vnitini kuzel pinoly MK 4 5 DP zavit DP 224-1 224-1
Rozsah fezani zavita Pocet chodli zavitu max. 99 99
Metricky zavit mm | 0,528 | 0,5-14 0,5-28 0,5-14 Konik
Palcovy zavit G/1” 56-1 56-2 56-1 56-2 Pramér pinoly mm 50 80
Pfipustné hmotnosti obrobku Zdvih pinoly mm 130 200
Letmé upnuti kg 150 200 Vnitfni kuzel pinoly MK 3 5
S konikem kg 500 800 Hmotnost kg 1300 3200
S lunetou kg 700 1000 3700
1510 1650
Hmotnost ko qoey 190 1760 1900
2050 2200

Systém Parat
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Presné soustruhy s volné programa
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E175
. Rada E (2 drah Rada V (4 drah
TECHNICKE PARAMETRY . ( v) (4 drahy)
E30 E40 E50 E60 E70 E80 E90 E110 E120 E150 E175 E200 Voo V110
Vadalenost hrotd mm | 750 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000- | 1000-  2000- 2000- 2000- 2000- 2000- 2000- 3000- 3000-
2000 | 2000 | 6000 & 6000 | 12000 | 12000 | 12000 12000 12000 | 15000 | 12000 12000
Ob&zny pramér nad lozem | mm | 330 | 435 | 570 | 650 | 720 | 800 | 900 | 1100 1200 | 1500 @ 1750 | 2000 940 1160
Obézny primér nad mm | 160 | 200 | 340 | 400 | 430 | 510 | 530 | 730 | 830 | 1030 1280 | 1530 @ 590 810
pfiénym suportem
Eljzgfmposu"“ picného mm | 180 | 260 | 340 | 380 | 410 | 410 | 590 | 590 | 590 | 790 | 790 | 790 | 580 580
Sitka loze mm | 240 | 330 | 350 | 380 | 480 | 480 | 600 | 600 | 600 | 830 | 830 | 830 900 900
Hnaci vykon 60/100% ED KW | 11/9 | 20117 | 2017 | 2520 | 37/30 | 37/30 | 45/37 | 45/37 | 45/37 | 65/51 | 65/51 | 65/51 | 45/37 | 45/37
nMaaC%e;?r:ﬁId moment Nm | 165 450 | 1300 | 1700 | 3150 @ 3150 | 6000 6000 8000 | 10700 | 10700 12000 8000 | 8000
Hlava vetena dle DIN 55027 | vel. 5 6 8 8 11 11 11 11 15 15 15 20 | 15(20) | 15(20)
Vrtani vietena mm | 405 66 83 83 | 128+ | 128 | 128" | 128 | 165 | 165+ | 165 262 | 165 | 165
:;';;‘;ir vietena v prednim | | 79 110 | 120 | 120 | 150 | 150 | 178 | 178 | 235 | 235 | 235 | 330 | 235 235
Rozsah otagek min" | 1-450 | 1-350  1-250 | 1-2500 | 1-180 | 1-180 | 1-1120 | 1-1120  1-900 = 1-90 | 1-900 & 1700 | 1-900 | 1-90
Podélna posuvova sila N | 6000 | 10000 | 12000 | 12000 | 20 000 | 20000 | 20 000 | 20 000 | 20000 K 30 000 | 30 000 | 30 000 | 20000 | 20 000
Rozsah posuvl mm/ot 0,001-50
Rozsah stoupani zavitu mm 0,1-2 000
Pramér pinoly koniku mm | 50 65 80 100 | 115 | 115 | 140 |140(180)|140(180)| 180 | 180 | 180 140 | 140(180)
Vnitfni kuzel pinoly Mk 3 4 5 5 6 6 6 6 6 metr.100 metr.100 metr.100 6 6/metr.100
. 3800 | 5200 4500 5000 | 8500 | 9500 @ 10500 16000 18000 | 20000 | 15000 & 16000
Hmotnost stroje, cca. kg | 1600 | 3400 | ;300 | 6400 | 9000 | 9500 | 14500 15500 | 16500 | 32000 | 34000 | 34000 | 27000 & 28000
Presnost DIN | 8605 & 8605 | 8605 | 8605 | 8605 | 8605 & 8606 | 8606 A& 8606 | 8607 | 8607 | 8607 | 8606/8607 8606/8607

otvor vietena 128, 165 mm na pozadani

otvor vietena 165, 216 mm na pozadani

otvor vietena 165, 262, 362 mm na pozadani

**** otvor vietena 262, 362 mm na pozadani e

otvor vietena 262, 362, 450 mm na pozadani *exxxk - otvor vietena 362, 450 mm na pozadani

8-nasobna kotoucova
revolverova hlava

4-nasobna celni
revolverova
hlava

soustruznicka vrtaci
a frézovaci jednotka
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- Presné CNC soustruhy
DZ45 CNC
DZ65 CNC
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TECHNICKE PARAMETRY Dz45 CNC DZ65 CNC
AR ARY AG AGY AR ARY AG AGY
Pracovni rozsah
Max. primér soustruzeni mm 240 240
Dréaha pojezdu osy X mm 207,5 220 207,5 207,5 220 200
Draha pojezdu osy Z mm 525 530 525 460
Motor hlavniho vietena
Hlava vietena podle DIN 55026 vel. 5 6
Max. velikost sklicidla mm 160 200
Otvor vietena mm 58] 77
Pruchod v tazné / a v tlacné trubce mm 42 66
Max. otagky min”' 6000 5000
Kroutici moment pfi 60% doby zapnuti Nm 128 260
Hnaci vykon pfi 60% doby zapnuti kW 21,5 27
Pohon posuvu
Sila posuvu X/Z/Q daN 412 412
Rychloposuv X/Z/Q m/min 30/30/30 30/30/30
Konik
Upinaci kuzel MK 4 - 4 -
Max. stavéci sila daN 530 - 530 -
Motor protivietena
Hlava vietena podle DIN 55026 vel. - 5 - 5
Max. velikost skli¢idla mm - 160 - 160
Prachod v tazné / a v tlaéné trubce mm - 42 - 42
Max. otacky min”' - 6000 - 6000
Kroutici moment pfi 60% doby zapnuti Nm - 80 - 80
Hnaci vykon pfi 60% doby zapnuti kW - 17 - 17
Nastrojova revolverova hlava
Nepohanéné nastroje / pohanéné 12/12 16/16 12/12 16/16
Drzak nastrojl - prafez stopky mm 20x20 16x16 20x20 16x16
Prameér stopky podle DIN 69880 mm 30 25 30 25
Hnaci vykon pfi 60% doby zapnuti kW 52 5,2
Max. otacky pohonu nastroju min”' 4000 4000
Nastrojova revolverova hlava s osou Y
Draha posuvu osy Y mm - + 45/- 35 - + 45/- 35 - + 45/- 35 - +45/- 35
Rizeni
Sinumerik 840D sl
Hmotnost kg 6100 6500 6300 6700
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