CNC vysoka portalova obrabéci centra s vysokym vykonem a vysokou
presnosti v 5-osém provedeni s vidlicovou hlavou

vidlicova hlava

Technické parametry

Pojezdy X/Y/Z

OsaB

OsaC

Vyuzitelna plocha stolu
Pripustné zatizeni stolu
Upinani nastroju
Vykon na vietenu S1/S6
Kroutici moment $1/S6
Otacky

Rychloposuv X,Y,Z
Pfesnost polohy P

Opakovatelna presnost Ps

Pocet mist v zasobniku

-

Technické parametry

Pojezdy X/Y/Z

OsaB

OsaC

Velikost stolu

Max. zatizeni stolu
Upinani nastroju

Otacky (opce)

Vykon na vietenu S1/S6
Kroutici moment $1/S6
Rychloposuv linearnich os X,Y,Z
Otacky otocnych os B, C
Presnost polohy P

Pocet mist v zasobniku

mm

mm
kg

kW

Nm

min’
m/min

mm
mm
kg
min”
kW

m/min
min™!

2000/1700/900

3000/1700/900

2300/2300/1000

-105/+105
190/ +190
2200 x 1 250 3300 x 1250 2500 x 1 250
4000 6 000
HSK 63A HSK 63A
60 /75 (56 / 70) 20130
60 /75 (56 / 70) 160 / 240
20 000 (15 000) 18 000
40140/ 40

0,007 mm linearni osy, 0,010 Ghl. sek. oto¢né osy

0,004 mm linearni osy , 0,005 uhl. sek. oto¢né osy

30 (40, 60, 100)

4 500/ 1400/ 800

4700 x 1390
18 000

0,025 /0,010/ 0,010 mm linedrni osy

4500/2300/800

-105/+ 105
-190/+ 190
4700 x 2 480
25000
HSK 63A

20 000 (15 000)
60 /75 (56 / 70)

3300/2300/1000

3500 x 1250
9 000
HSK 100A
70/86
190/ 235
12 000
25/40/40

40 (60, 100)

6000 /2 300/800

6200 x 2 480
30 000

60/75(89/111)

60 /60 /45
100

0,010 uhl. sek. otocné osy
40/60/100
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0,035 /0,010/ 0,010 mm linedrni osy

5000/3100/1 500

5200 x 2000
20 000
HSK 63A
30/40
50/67
24 000
20/20/20

0,02 mm (X), 0,007 mm (Y/Z)
0,010 uhl. sek. otocné osy
0,005 mm (X), 0,004 mm (Y/Z)
0,005 uhl. sek. otocné osy

9000 /2 300/800

9 000 x 2 480
52 000

0,010 uhl. sek. otocné osy



Max. hloubka vrtani v jednom chodu osa V mm 800 1000
Vrtaci stojan - vodorovna draha osa X mm 800 1000
Svisly zdvih osa Y mm 500 520
Draha najeti vrtaci jednotky osaZ mm 300 300
Vrtaci vieteno

Optimalni prameér vrtani mm 4-18 4-25
Otacky vrtaciho vietena min”' 5000 4200
Vykon motoru vrtaciho vietena kW 7 7
Frézovaci vieteno

Frézovaci vieteno ER32 1SO40
Stul (zatizeni)

Standardni pevny stul 800x800 mm kg 4000 -
(opce) CNC otoény stll 600x600 mm kg 2000 -
Standardni pevny stul 600x700 mm kg - 2500
(opce) CNC otoény stil  800x900 mm kg - 4000
(opce).CNC oto¢ny-naklapéci stil  800x800 mm / 25° -20°  800x900 mm kg 2000

MF 1000AF

rozméry/zatizeni

Max. hloubka vrtani v jednom chodu osaV mm 1000

Vrtaci stojan - vodorovna draha osa X mm 900
Svisly zdvih osaY mm 400

Draha najeti vrtaci jednotky osaZ mm 250

SK40 Vrtaci a frézovaci vieteno

Optimalni primér vrtani (plny material) mm 4-25

Vykon motoru vrtaciho vietena S1 kW 7

Otadky vrtaciho vietena min” 4200

Max. kroutici moment Nm 108
Rezani zavitu v oceli 2311/2312 ¢ 3/4

Stul

Standardni pevny stll - rozméry/zatizeni mm/kg 800 x 1000 / 4000
(opcez CNC gtoép)’/ stul plynule 360 000 poz. mmikg 800 x 900 / 4000
rozméry/zatizeni

(opce) CNC otocny stll plynule 360 000 poz. mmikg 600 x 700 / 2000

MF 1000/2F

Max. hloubka vrtani v jednom chodu osaV mm

Vodorovny stojan, podélny pohyb osa X mm

Svisly zdvih (vrtani hlub. otvort a frézovani) osa Y mm

Draha najeti vrtaci/frézovaci jednotky osaZ mm 500 600
Otaceni stolu plynule regulovatelné poz/rozsah 360 000

Vrtaci jednotka

Min.- max. pramér vrtani, z pIného materialu mm 4-25

Max. primér vrtani, s predvrtanim mm 32

Vykon motoru vrtaciho vietena (S1) / otacky KW/ min”’ 7 /6000 9/6 000
1SO40 Frézovaci vieteno |

Vykon motoru frézovaciho vietena (S1) / otacky mm/ min”’ 7 /4000 9/4 000
Max. kroutici moment Nm 108 -
Rezani zavitu v oceli 2311/2312 M25 M24
Otoény stul

Standardni oto¢ny sttl - rozméry/zatizeni mm/kg 800 x 1000 / 4000 - -
(opce) otocny stll, rozméry/zatizeni mm/kg 1000 x 1200 / 6500 - -
Otoény-naklapéci stul

Otoc¢ny-naklapéci stul - rozméry/zatizeni mm/kg - 1000 x 1000 / 5000 [ 1000 x 1000 / 6000

Osa naklapéni

- +22,5/-22,5
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I.LM.S.A. s.r.l.

Via Don G. Dell’'Acqua, 2

1-23890 Barzago

_6tvory pro formy a konstrukeni dily

MF 1450 BB

Vrtaci stojan, podélny pohyb osa X mm 1250 | 1650 | 2 200 2 250

Sané vrtacky, svisly pohyb osaY mm 1000 1500 [ 1300
Draha najeti vrtaci-/frézovaci jednotky osa W mm 500 650 [ 600
Naklopeni vrtaci-/frézovaci jednotky osa A ° + 20 rozli$eni 0,001

Vrtaci vieteno

Max. hloubka vrtani, v jednom chodu osaV mm 1200 [ 1300 [ 1450
Optimalni pramér vrtani bez predvrtani mm 5-40

Vykon motoru vrtaciho vietena (S1) / otacky KW/min™" 9/4200 [ 11/ 4200
Frézovaci vieteno

Nezavisla draha osy frézovani osaZ mm 360 450

Max. draha osa Z+W mm 860 1100 1050
Vykon motoru frézovaciho vietena (S1) / otacky KW/min™ 9/4 000 29 /6000 29/6 000
Max. kroutici moment na frézovacim vietenu Nm 226 130 130
CNC otocné stoly - systém IMSA

Provedeni oto¢.-naklap. stdl otocny stil otoény st presuvny/oto¢ny stal I presuvny/otocny stal
Rozmér mm 800 x 1 000 1000 x 1 200 1200 x 1 500 1200 x 1 500
ZatiZeni stolu kg 4 000 6 500 12 000 12 000

Max. prumér vrtaného dilu pii ota€eni stolu mm 1700 2100 2 600 1700
Rozli$eni Uhlu otoéného stolu osa B ° 0,001

Presunuti stolu (najeti na obrobek) osa U mm - [ 500
Naklopeni stolu ° +20/-20 [ -

MF 1500 BB, 2000 BB

MF 1500 BB-6P

Vrtaci stojan, podélny pohyb osa X mm 3250 3000 3250

Sané vrtacky, svisly pohyb osaY mm 1500 1600 1500

Draha najeti vrtaci-/frézovaci jednotky osa W mm 500 - 600 500
Vrtaci vieteno [

Max. hloubka vrténi, v jednom chodu osaV mm 1500 1600 1750 2000
Optimalni primér vrtani bez predvrtani mm 5-40 [ 5-50 5-25 5-50

Vykon motoru vrtaciho vietena (S1) / otacky KW / min”" 15/4200 | 974200 17 /4 500 15/4 200 [ 974200
Naklopeni vrtaci-/frézovaci jednotky osa A ° +20 +30/-15 +20

Frézovaci vieteno 1SO50 [ 1SO50
Nezavisla draha osy frézovani osaZ mm 500 1500 500 500
Max. draha osa Z+W mm 1000 - 1100 1000
Vykon motoru frézovaciho vietena (S1) / otacky KW / min” 37 /4500 17 /2 500 17 /4 500 45 /4 500 17 /2 500
Max. kroutici moment na frézovacim vietenu Nm 300 680 324 430 680
CNC otocné stoly - systém IMSA

PFesunuti stolu (najeti na obrobek) osa U mm 1000 - 1000 1000
Otoceni stolu osa B poz/rozsah 360 000

Vysuvny otocny stul - standard zatizeni stolu 20 t mm - 1600x 1800 | 1600x1800 - 1600 x 1 800
Vysuvny otoény stul - opce zatizeni stolu 30 t mm 2000 x 2000 | 2000x2000 - 1600x1800 / 2000x2000/ 2000x2500 | 2 000 x 2 000
Vysuvny oto€ny stdl - opce zatizeni stolu 35 t mm - 2200 x 2 200 - 2200 x 2200 2200 x 2 200
Vysuvny otoény stul - opce zatizeni stolu 40 t mm - 2500 x 2 500 - 2500 x 2 500 2500 x 2 500
Werkzeugwechsler

1ISO SK-50 - poc¢et mist ks 40 - - -

Max. primér nastroje/délka mm 100 /350 - - -
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Metoda ELB

MFT 75076 CR MFT 250/ 2Ti CR
MFT 1000 CR

MFT 500 CR

MFT 750/ 12 CR MFT 1500 CR

Min. - max. primér vrtani mm 1,5-6,0 25-12,0 4,0-16,0 4,0-250 4,0-250 4,0-250
Hloubka vrtani mm 750 750 250 500 1000 1500
Pocet vrtacich vieten 1 2 1
Otacky protivietena min”’ 150
PFirubové provedeni pneu/ opce CNC
Pocet otadek vietena min” 11/16000 | 7500 [ 6000
Max. tlak bar 210 [ 180 [ 90 / Opt.120
MFT 500 / 2Ti CR MFT 1500 / 2Ti CR MFT 1000 / 42

MFT 1000 / 2Ti CR MFT 1000/ 32 CR

Min. - max. pramér vrtani mm 4,0-25,0 6,0-32,0 | 12,0 -42,0
Hloubka vrtani mm 500 [ 1000 [ 1500 1000

Pocet vrtacich vieten 2 1

Otadky protivietena min” 150 80
Prirubové provedeni pneu/ opce CNC | CNC hydraliské
Pocet otadek vietena min”" 6000 [ 4000 3000
Max. tlak bar 90 50
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MFT B 1500/ 2000 / 65 CR

MFT B 1000/ 200 CR

MFT B 1000 /2000/110

MFT B 1000/ 51 CR

Min. - max. pramér vrtani mm 18 - 51 18-76 25-110 50 - 200
Opce - navrtavani mm 65 80 135 -
Hloubka vrtani mm 1000 1000 / 2000 1000 / 2000 1000 / 2000
Pocet vrtacich vieten 1 1 1 1
Protivieteno Ja Ja Nein Nein
Pocet otaek vietena min” 2000 1500 1500 1500
Max. tlak bar 50 35 30 25
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JYOTI CNC Automation PVT. LTD.
e G.1.D.C. Lodhika, Vill. Methoda
AYOT? IN - 360 021 Rajkot =

—=

CNC soustruznicka centra s pevnymi anebo pohanénymi nastroji

Technicke parametry L 2% 700 1000 700 1000 700 1000 700 1000
Posuvy

Obézny primér nad lozem mm 375 500 600 700 600 700

Max. soustruzena délka mm 350 500 700 1000 700 1000 700 1000 700 1000
Max. soustruzeny primér mm 250 350 470

Osa X mm 150 200 250

OsaZ mm 350 500 700 1000 700 1000 700 1000 700 1000
Rychloposuv m/min 24

Vieteno

Hlava vietena vel. A5 A6 A8 A6 A8

Hnaci vykon S1/S6 kw 71105 9/13,5 12/18 18,5/27,8 12/18 18,5/27,8
Pruchod materialu mm 38 52 65 52 65
Otacky min”’ 50-4500 @ 50 - 4000 50 - 3500 50 - 2500 50 - 3500 50 — 2500
Revolverova hlava

Pocet nastroji/pohanéné ks 8/- 12/12

Upinani nastroju vel. - VDI 30

Otacky min”’ - 5000

Hnaci vykon kW - 41

Velikost nastroje mm 20 x 20 25x 25 32x32 25x 25

Max. @ vyvrtavaci ty¢e mm 32 40 50 40

Konik

Prmér pinoly mm 75 85 130 85

Zdvih pinoly mm 100 120 150 120

Rizeni Siemens
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| Standardni primér soustruzeni

| Max. soustruzena délka

Osy X1/Y/Z1 mm 300/ +40 /750 -

Osy X2/7212Z3 mm - 180/750/770
Rychloposuv

Osy X1/Y /21 m/min 25/15/30 -

Osy X2/22123 m/min - 25/30/30
Otacky min”’ 50 - 4000

Otvor vietena mm 65

Vykon / kroutici moment kW /Nm 21/200

Osa C (pfesnost) ° 0,001

Pojezd osy Z3 mm 770 -
Pramér pinoly mm 85 -
Pohanéné nastroje ks 12

Upinani nastroju VDI40

Vykon / kroutici moment

5,7/13,5

Max. @ vrtacich tyci

Obézny primér nad lozem 550 650

Max. ob&zny pramér mm 370 330 480 420

Max. soustruzena délka mm 325/625 | 625 600

Osa X mm 200 250

OsaY mm - [ - +40 - - [ +50

OsaZ mm 325/625 | 625 625

Rychloposuv m/min 24/-/35 [ 24/24/35 24/-/30 | 24/24/30

Hlava vietena vel. A6 A8

Hnaci vykon kW 10 20

Priichod materialu mm 52 65

Otacky min”’ 5000 4000

I

Hlava vietena vel. - - - A5 - - - A6

Hnaci vykon kW - - - 7 - - - 10

Prachod materialu mm - - - 630 - - - 620

Otacky min”’ - - - 5000 - - - 5000
Nastrojovarevolverovahlava

Pocet nastroju / pohanéné ks 12/- 12/12 12/- 12/12

Upinani nastroju vel. - VDI30/BMT45 - VDI40/BMT55

Otacky min”’ - 4500 - 4000

Hnaci vykon (Siemens/Fanuc) kW - 4,8 - 4,8

Velikost nastroje mm 25x 25

Max. @ vyvrtavaci ty¢e

Zdvih pinoly

330/630

620 /1220

Pramér pinoly

85
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= L.Kellenberger & Co.AG

= KELLE N B E RG E R ~ Heiligkreuzstrasse 28

- CH-9009 St. Gallen

Pfesné brusky a brusné systémy

Technické param KEL-VERA
univerzalni URF vyroba |
KE L-VE RA Parametry
Rizeni GRINDplusIT / GE FANUC 3 | Ols
Vzdalenost hrott mm 400
Vzdalenost hrott s
hornim stolem mm 175
il o |
Pfipojovaci napéti 3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz
ﬁr;zgt;zziiproudu podle A 35-80
Pudorysna plocha mm 2700 x 2100
Hmotnosti obrobku
Mezi hroty kg 150 150 150
Prace se sklicidlem Nm 160 320 160
Podélné sané osy Z
Draha mm 600
Rychloposuv m:]ml 30
Rozliseni pum 0,1
Horni stal
Naklapéni stolu ° 9
PFi¢né sané osy X
Draha mm 350
Rychloposuv m'/1m| 15
Rozliseni mm 0,1
Otocné dily
Rozsah naklapéni ° 240 240 0/30
RozliSeni osy B sek 0.1 0.1
Brusna hlava
Provedeni univerzalni/diagonalni/tandemova vyroba
Vykon kW 10 15/20
Obvodova rychlost m/s 45 <80
Brusné kotouce mm @ 400/ 500 @ 500 / 600
Pracovni vietenik
L . . Rozsah otagek min”' 1-1000

Inovativni systém brouseni Hnaci moment Nm 60
Upinaci kuzel MK 5/ASA 5
Spodni dily fixni / hrubé prestaveni / jemné prestaveni
Konik
Upinaci kuzel MK 4
Zdvih mm 50
Spodni dily fixni / jemné prestaveni

VARIA - evoluce misto revoluce Upinaci plocha horniho stolu
Nastavby stolu mm 195 x 1100
Osvéd&ené prvky disledn& optimalizované, napf. ::;T::;yp;?;:a R 195 x 1300
koncepce hydrostatického vedeni v kombinaci s Spodni stal vpredu m 90 x 1300

nové vyvinutymi komponenty, jako je automaticka Upinaci plocha sani
valcova korekce valce, nebo synchronni konik, VARIA Dosedaci plocha sani mm 430 x 710
poskytuji moderni platformu pro flexibilni a
univerzalni  splnéni  rGznorodych pozadavku
nasich zakaznikd

Technické parametry | VARIA |
Parametry

Vzdalenost hrotd mm 1000 / 1600

OsaZ

Zdvih mm 1170/ 1670
Rychloposuv m/min 20

Osa X

Zdvih mm 365
Rychloposuv m/min 10

Osa B

Rozsah naklapéni ° 240
Rychloposuv 1/sek 0,5

Vykon pro vnéjsi brouseni kw 10

Vykon pro vnitfni brouseni kW 15

Vyska hrott mm 200/ 250/ 300
Hmotnost obrobku mezi hroty kg 150/ 300
ZatiZeni pfi letmém brouSeni Nm 160/320 /750
Puadorysna plocha / délka x $itka mm 3700 x 2200 / 4700 x 2200

VARIA - pro slozité ukoly brouseni
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KEL-VITA

Perfektni CNC univerzalni bruska

Technické parametry

Cenoveé pfizniva CNC univerzalni bruska

KEL-VITA VISTA
Konstrukéni délka 1000 1000
Vzdalenost hrotu mm 1000 1000
Délka brouseni RS//URS mm 800
Délka brouseni R//UR mm 1000 1000
Vyska hrotu mm 175 175
Hmotnost obrobku mezi hroty kg 100 100
Zatizeni pfi letmém brouseni Nm 100 100
Pripojovaci napéti 3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz 3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz
Spotfeba proudu podle provedeni A 35 -80 32
Pldorysna plocha / délka x Sitka mm 3000 x 2000 2400 x 1700 3000 x 1700
Draha mm 1150 750 1150
Rychloposuv m/min 20 12
Rozliseni um 0.1 0.1
Rozsah naklapéni horniho stolu 9 6
Draha mm 350 350
Rychloposuv m/min 10 6
Rozligeni mm 0.1 0.1
Otecnsdily
OsaB
Rozligeni ° 0.00002
Autom. indexovani / 1° ozubeni Hirt 1 ano
Autom. indexovani / 2,5° ozubeni Hirt 2,5
Rozsah naklapéni ° 240 220

Hnaci motor, chlazeny vodou

Obvodova rychlost

Brusné kotouce, vlevo - rozméry mm 450 x 63 x 127
Opce mm 450 x 80 x 203
Brusné kotouce, vpravo - rozméry - opce mm 300 x 40 x 127
Brusné kotouce, vlevo - rozméry mm 400 // 500 400 x 50 x 127 opce
S riznymi opcemi mm rzné rozméry na pozadani

Brusné kotouce, vpravo - rozméry

mi

300 // 400

S riznymi opcemi

Brusné kotouce, vpravo - rozméry

m

m
i i mm rizné rozméi na ioiédém’
Brusné kotouce: viravo - rozmei mm 450 x 80 x 203
m

400 // 500

S rdznymi opcemi

mm

rlizné rozméry na pozadani

Brusné kotouce, vlevo - rozméry

mi

400

S rdiznymi opcemi

Upinaci otvor

m
i i mm rizné rozméi na ioiédénl’
mm

80/120

120

Plynulé otacky motoru brusného vietena min”' 6000 - 28000 4 - 40000
Hnaci vykon motoru kW 3 2.5

Vysokofrekvenéni vietena - opce kW 52/8 6.5 standard
T

GAP Control

Rozsah otacek min”' 1-1000 1-1000
Hnaci moment vietena Nm 24 15
Upinaci kuzel MK 5/1S0O 702-1 MK 5/1S0O 702-1
Rozsah naklapéni - opce ° 110 110
Upinaci kuzel MK 4 MK 5/1S0O 702-1
Zdvih mm 48 48
Jemné prestaveni - o m +/- 60 +/- 60

310is-A

KEL-TOUCH KEL-TOUCH
Aktivni podélné polohovani Movomatic / Marposs Movomatic
Pasivni podélné polohovani Movomatic / Marposs Movomatic
Rizeni mé&feni priméru Movomatic / Marposs Movomatic

Vyvéazeni

KEL-BALANCE
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CNC kruhové taktovaci postupové stroje

3-0sé obrabéni nahore a dole

3-0sé obrabéni shora

5-stranné obrabéni s osou C

5-stranné obrabéni s osou C
a vodorovnymi vieteny



~ Precitrame Machines SA =
~ Grand-Rue 5 = = —_—
- CH-2720 Tramelan =

Seni obrabéni

Obrabéci jednotky Precitrame

UVv160-3

UVv160-4

otagky vieten od 2500 do 40°000 min”’
hnaci vykon 0,5 kW do 5,5 kW
hlava vietena HSK25, HSK32 a HSK40

vnitini pfivod chladici kapaliny

do max. 150 bar

mazani minimalnim mnozstvim smési
vzduch / olej

UH160-3

UH200-3

UV160-3 UV160-4 UH160-3 UH200-3
Osa X 120 mm 120 mm 120 mm 200 mm
OsaY 160 mm 160 mm 160 mm 200 mm
OsaZ 130 mm 130 mm 130 mm 120 mm
Osa A - 0-30° - -
Rychloposuv 20 m/min 20 m/min 20 m/min 15 m/min
: 2 It e
Presnost 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm

Precitrame nabizi kompletni program vieten vybaveny pneumatickym rychlovyménnym systémem

AUTOMATIZOVANE DOKONCOVACI OBRABENI

Série 900T

RADA 900T

Typ

920T / 940T

Brouseni brusnym pasem, lapovani, lesténi, lesténi
plsténym kotouem a velmi jemné obrabéni

Stanice

2/4

Pocet nastroju na
kazdou stanici

1az2

Druh nastroje

Brusny pas, brusny kotoug¢, plstény kotoug, lestici kotouc,
lapovaci kotou¢

Vkladani

Rucéné nebo automaticky

Oblasti pouziti

Max. rozméry dilu

Vyroba hodinek, elektronika, lékarska technika, stavba
letadel, energetika

Kulicka @ 160 mm

Max. hmotnost dilu 4 kg

Robot Staubli TX90

Software CyberMotion 5

Napajeni 3 x 400 V PE+N, 50/60 Hz, 32 A
Napajeci tlak 6-8 bar

Hluénost <75dB

Rozméry skiiné
se 4 stanicemi

3100 x 2 900 x 2 600 mm /4 000 x 4 550 x 2 700 mm

Hmotnost

2 500 kg /4 000 kg

Bezpecnost

technologiemi pro bezpeénou a sou¢asné pro uzivatele
optimalni praci

Opce a piislusenstvi

Automatizovana vkladaci komora

NC rotaéni vieteno s regulaci polohy a otacek
Numericky pfestavitelny podstavec stanice (7. osa)
Integrované méfeni

Impulzni pohyb a bezdratové méfeni

Chlazeni ostfikem nebo mazanim minimalnim mnozstvim
Odsavani ATEX

Stanice mezicisténi

Vytvoreni, zpracovani a simulace offline stanice
Automaticka kalibrace nastroji a stanic

Davkové sledovani vyroby a fizeni MO

Dva rozsifené rezimy sledovani drahy posuvu
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Univerzalni nastrojafské brusky ky ——

Tvarové frézy, stopkové frézy, elni

valcové frézy, kotoucové frézy se
stfidavymi zuby, stopkové frézy s
bfitem pres stfed

Celni strana:

uhel hibetu nebo cela
Rozsah:

srazeni hran nebo polomér

Vystruzniky

nabéh, thel hibetu
(trojrozmérné)

Spiralové vrtaky,
vysokovykonné tvrdokovové vrtaky

ostfeni ploch, zaspic¢aténi na
jedno upnuti, specialni ostfeni

brouseni stupné dokulata,
podbrouseni stupnu,

Stupriovité vrtaky podbrouseni stupnti az 180°,
prebrouseni valcové asti

Zahlubniky brousenlvuhl’u Cela,
podbrouseni

Zavitniky ostieni drazky, naostreni

podbrouseni

Zavitové celisti

ostfeni vnitfni drazky,
podbrouseni

Soustruznické a tvarové noze

uhel hibetu a ¢ela, nabrouseni
polomért a profilt

Pracovni rozsah mm 430 x 400 x 400
Rozsah hrubého prestaveni X mm 300
Y mm 360
V4 mm 200 1
Rozsah jemného prestaveni  Y; mm 40
Zs mm 125
Délka zdvihu lhx mm 150
Rozsah natoceni A +/- 90°
B +/- 90° v
9] +/- 180°
Otacky vietena (plynule) min’’ 1000 - 12 000
Max. primér brusného kotouce mm 80
Upinani hlavy vietena MK4, 1ISO40
Max. prumér nastroje mm 0,5 - 250
Max. délka nastroje mm 400
Hnaci vykon kW 0,45
Rozmeéry stroje mm 680 x 850 x 1 700
Hmotnost stroje kg 175

Priklady pouziti




Vybaveni sady
Valcova stopka

do @20 mm

do @20 mm

do @ 26 mm, MK1-4

do @ 34 mm, MK1-4
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® — —

stopkové frézy a kuzelové frézy
do @ 6 mm: pouze ¢elni strana

od @ 6 mm: také spirala, véetné podbrouseni

kulové frézy

od @ 6 mm polomér a Sroubovice s brusnym

pfipravkem na poloméry

spiralové vrtaky

hrubovaci frézy
fezani zubu na ¢elni strané a brouseni spiralové drazky:
se zkuSenostmi mozné

v £
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uhlové frézy
kompletné
[ 4 [ 4
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stupnovité vrtaky

stopkové frézy, stupnovité vrtaky, valcové

frézy, kotoucové frézy
polomér/rohové zaobleni R 0,5 do R5

drazkovaci frézy
kompletné

zavitniky

ostfi (rovinné brouseni), véetné zahroceni také
vrtaky s kuzelem MK1, MK2, MK3 a MK4

ostfi na Spicce vrtaku, podbrouseni stupné,
zhotovitelné ze standardniho vrtaku (rotacni
brouseni trnu), proméfeni stupiit a uhld.

podbrouseni na nabéhu a podélné nabrouseni se 3,
4,5 a 6 ostfimi

vystruzniky

naostfeni také s hrotem koniku (vzdalenost

hrotd 400 mm)

tvarové frézy
drazka, také polomér s brusnym
pfipravkem na poloméry

L=

frézy s kfizovymi zuby
a kotoucové frézy
kompl. v€etné prostoru pro tfisky

\

soustruznické nastroje
obrobky v&eho druhu do upinaci $itky 50 mm

[ ]
[ ]
[ ]
[
zahlubniky s vodicim
cepem
kompletné
—
I__-
4 °
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frézovaci noze
od g2

modulové frézy a tvarové
frézy
pouze plocha cela

hranolové frézy
a ahlové frézy
kompl. vEetné prostoru pro tfisky

tFeni ploch vnéjsi brouseni na
naostieni ploc| kulato

nabrou$eni mnohohranu
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kuzelovy zahlubnik
podbrouseni drazky a obvodu

valcové frézy

fezani zubu na celni strané a brouseni Sroubovice,

véetné podbrouseni 2

@

zavitové celisti
podbrouseni vnitfiniho
podélného nabrouseni

vnitini brouseni na
kulato



OMICRON 600 E
OMICRON M T6

OMICRON

600 R
600 R T6
CNC 3206
1000 R
1000 R T6
CNC 3210
600 E
600 E T6
CNC 3606
1000 E
1000 E T6
CNC 3610
1500 E
1500 E T6
CNC 3615
2000 E T6
CNC 3620
1000 P T6
CNC 6010
1500 P T6
CNC 6015
2000 P T6
CNC 6020
3000 PT6
CNC 6030
3000 M T6
CNC 8030
4000 M T6
CNC 8040
5000 M T6
CNC 8050
6000 M T6

CNC 8060

Max. vzdalenost hrotu mm 600 1000 630 1030 | 1530 | 2030 | 1150 | 1750 | 2250 | 3150 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000
Max. délka brouseni mm 600 1000 630 1030 | 1530 | 2030 | 1100 | 1600 | 2100 | 3000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000
Max. vy$ka hrotd mm 160 180 / 230* 300/ 350* 400 / 500
Max. obéZzny primér mm 315 355/ 455* 595 / 695* 795/ 995*
Max. hmotnost obrobku mezi hroty kg 120 250/ 300* 1200 4000
Stal
Max. automaticky pohyb stolu mm 680 | 1080 | 780 [ 1180 [ 1680 | 2180 | 1150 | 1650 | 2150 | 3050 | 3200 | 4200 | 5200 | 6200
Rychlost stolu m/min 0-5 0-5 0-4 0-4
Stuil - naklapéci ° +9/-5|+8/-4|+9/-5[+8/-4|+7/-3[+6/-2| +8/3 | +71-2 | +6/-2 | +5/-1 | +5/-1 | +4/-1 | +311 | +2/-1
Vietenik
Rozsah otacek vieteniku min”' 0 - 300 0 - 300 0 - 300 0 - 150
Max. prichod vietenem mm 26 31 44 70
Vnitfni kuzel MK 4 5 6 6
Vietenik - vykyvny ° 90 90 90 90
Konik
Zdvih mm 25 - 50** 35 - 50** 70 100
Primér vietena mm 43 - 70" 48 - 70** 80 120
Vnitfni kuzel MK 4 4 5 6
Brusné vieteno
Brusny kotou¢ (D x d) mm 450 x 127 450 x 127 610 x 203 760 x 305
Sirka brusného kotoute mm 20 - 50 20 - 80 50 - 120 50 - 120
Brusny vietenik - vykyvny ° +45/-45 +45 /- 45 +45 | -45 -
Vnéjsi brouseni opce
*na pozadani ** pro hydraulicky konik
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Max. brusny prameér mm 250 450
Vyska hrotu mm 180 / 230* 300
Max. vzdalenost mezi vietenikem a vietenem mm 1000 1200
Prameér vietena pro vnitini brouseni mm 100 100
Rychlost stolu mm/min 0 - 6000 0 - 6000
Naklapéci stul ° 8 8
Rozsah otacek vieteniku ot/min 0 - 600 0 - 300
Pramér pouzdra mm 160 160
Motor brusného vietena kW 3 4

Motor vieteniku

Max. brusny pramér

kW

mm

1,5

355

3,3

Broudeni Gelni strany \

Pramér brusného kotouce mm 125
Naklon ° 10
Motor brusného vietena kW 1,1

*na pozadani

OMICRON IGR 250

PLC

CNC

Robbi Group Srl
Via dell’Industria, 7
1-37040 Veronella

vnitfni brouseni
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~J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
(SCHNEEBERGER EEebargstrasss 2
~ CH -4914 Roggwil
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Pfesné CNC brusky

- e

Mimoradné flexibilni 5-osy stroj pro prebrusovani a vyrobu. Kompletni
opracovani obvodu a ¢ela do 250 mm délky bfitu, primér do 250 mm

aries NGP

Osy

X - podélny suport mm 420 (CNC)

Y - pfi¢ny suport mm 360 (CNC)

Z - vertikalni sloup mm 260 (CNC)

A - nosi¢ obrobku ° volné (CNC)

C - otaceni brusné hlavy ° 320 (CNC)
Nosi¢ obrobku

Vyska hrotl mm 151
Upinani HSK 80

Max. otagky min”’ 96
Brusna hlava

Motor brusky (100%) kW 5
Dvojstranné brusné vieteno, HSK 50 - (2 + 2 brusné
pfimy pohon kotouce)

Max. otacky brus. vietena min™' 12 000
Pramér brusného kotouce mm 50 - 200
Manipulace* - integrovany naklada¢ dilu

Naklada& obrobkii 1 paleta 200 x 200 mm, 25-100

obrobku

Hmotnost kg 1700

*opce

Idealni nastrojarska bruska pro prebrusovani
ry W o 4 (-]
drazek, obvodu a hrbetu
-
ariesENP2 ENP4 e T o
- Osy

X - podélny suport mm 400 (CNC) 400 (CNC)
Y - pfi¢ny suport mm 260 ruéni 260 (CNC)
Z - vertikalni sloup mm 300 ruéni 300 (CNC)
A - nosi¢ obrobku ° frei (CNC) frei (CNC)
C - otaceni brusné hlavy ° +180 ruéni +180 ruéni
Nosi¢ obrobku

Vyska hrotu mm 210

Kuzel 1ISO50

Brusna hlava

Motor brusky (100%) kW 2,2/7,5*

Dvojstr. brusné vieteno HSK 50 - (2 + 2 brusné kotouce)
Otacky brus. vietena min”’ 9 000

@ brusného kotouce mm 50 - 200
Hmotnost kg 2500
*opce
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J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
Geissbergstrasse 2
CH - 4914 Roggwil
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~ Presné CNC brusky
Mimoradneé flexibilni 5-osy stroj pro vyrobu a prebrusovani. Kompletni
opracovani obvodu a ¢ela do 300 mm délky bfitu, primér do 400 mm, max.
upinatelna délka obrobku 500/800 mm

norma NGC NGC750
Osy
X - podélny suport mm 470 750
Y - pfi¢ny suport mm 390
Z - vertikalni sloup mm 325
A - nosi¢ obrobku ° volné
C - otaceni brusné hlavy ° 365
Nosi¢ obrobku
Vyska hrotu mm 210
Upinani 1ISO50
Max. otacky - brouseni na kulato* min”’ 800
Brusna hlava
Motor brusky (100%) kW 10
Dvojstranné brusné vieteno, HSK 50
ptimy pohon (3 + 3 brusné kotouce)
Max. otacky brusného vietena min”’ 12 000
Primér brusného kotouce mm 50 - 250
Nakladac pro pakety brusnych kotouéu a trubky s chladivem*
Pocet paketl ks 7
Max. pocet brusnych kotouct ks 21

Manipulace* - integrovany podavac dilt
1 paleta 300 x 300 mm

Naklada¢ obrobku 49 - 400 obrobk
Hmotnost kg 5000
*opce

Presna 6-osa CNC bruska pro vyrobu velmi presnych platkua,
mikronastroji a obrobku

SiriusNGS
Osy
X - podélny suport mm 400
Y - vertikalni sloup mm 350
Z - pti¢ny suport mm 280
A - nosi¢ obrobku ° volné
B - vykyvna osa ° 270
C - otaceni brusné hlavy ° 270
Nosi¢ obrobku
Upinani HSK 80
Brusna hlava
Motor brusky kW 5, 10*

Dvojstranné brusné vieteno HSKS50, HSK 80

Max. otacky brusného vietena min”' 12 000
Pramér brusného kotouce mm 50 - 300
Manipulace* - robot
Palety ks 2, 10*
Rozmér palety mm 493020)5300 )

- pozic
Nakladac pro pakety brusnych kotouéu a trubky s chladivem*
Pocet paketl ks 7
Max. pocet brusnych kotouct ks 21
Hmotnost kg 4000

*opce

(3 + 3 brusnych kotouc&u)
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Pfesné CNC nastrojaiské brusky
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~ J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
~ Geissbergstrasse 2 —
- CH-4914 Roggwil : =
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5-0sa CNC nastrojarska bruska pro vyrobu

geminiNGM

Revoluéni stroj pro vyrobu zavitovych

gemini TAP

gemini NGM

Osy NGM GHP
X - podélny suport mm 500
Y - pfiny suport mm 400
Z - vertikalni sloup mm 380
W - osa vykyvu mm - 20
A - nosi¢ obrobku ° volné
C - otaceni brusné hlavy °© 365
Nosi¢ obrobku
Vyska hrott mm 210
Upinani 1ISO50
Brou$eni do kulata* min”’ 800
Brusna hlava
Motor brusky (100%) kW 10, 24* 10

. . . HSK 50, HSK 80* P
Dvojstranné brusné . vyménna
vieteno, pfimy pohon 8 ; 3 brgsne hlava

otouce

Otacky brusného vietena | min™' 12 000 40 000
Pramér brusného kotouce mm 50 - 250 25-120
Nakladac¢ pro pakety brusnych kotouéu a trubky s chladivem*
Pocet paketl ks 8, 14,24
Pocet brusnych kotouct ks 24,42,72
Manipulace* - robot
Palety ks 2,4,10
Rozmér palety mm 300 x 300, 49 - 400 poz.
Hmotnost kg 7 000

*opce

nastrojli na jedno upnuti

gemini TAP
Osy
X - podélny suport mm 400
Y - pFiény suport mm 360
Z - vertikalni sloup mm 200
A - nosi¢ obrobku ° volné
W - oscilaéni osa (zdvih) mm 5
C - otaceni brusné hlavy ° 290
Nosi¢ obrobku
Upinani HSK 80
Brusna hlava - brouseni zavitt
Motor brusky (100%) kW 24
Brusné vieteno HSK 190
Max. otacky brusného vietena min”’ 6 000
Pramér brusného kotouce mm 300 - 400
Brusna hlava - brouseni drazek
Motor brusky kW 24
Dvojstranné brusné vieteno HSK 50
Otacky brusného vietena max. | min™ 10 000
Pramér brusného kotouce mm 100 - 225
Manipulace* - robot
Palety ks 2,4,10
Rozmér palety mm 300 x 300

49 - 400 poz.

Hmotnost kg 7 000



J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
Geissbergstrasse 2
CH - 4914 Roggwil

- Pfesné CNC brusky

Presné 5-osé (6-osé) CNC brusky pro protahovaci nastroje,
nastroje na vyrobu ozubeni, ozubené tyce

Osy
X - podélny suport

Y - vertikalni sloup
Z - ptiny suport
W - vertikalni osa vykyvu

A - nosi¢ obrobku
C - otaceni brusné hlavy

B - vychyleni brusné hlavy
Nosi¢ obrobku
Strmy kuzel

Brusna hlava

Motor brusky (100%)

Dvojstranné brusné vieteno

Brusné vieteno

Max. otacky brusného vietena

Pramér brusného kotouce

Hmotnost

corvus GDS, BBA, BPP, C360, C500

gds
bba, bpp, ¢360, c500
gds
bba, bpp, ¢360, c500
gds
bba, bpp, ¢360, c500
gds, bba, ¢360, ¢500
bpp,
gds, bba, bpp, c360,
gds, bpp, ¢360, c500
bba
bba

gds, bba, bpp, c360, c500

gds
bba, bpp
c360
c500
gds
bba, bpp
c360
c500
gds, bpp, c360
bba
c500
gds, bba
bpp
c360
c500
gds
bba

bpp
€360, ¢500

kW
kW
kW
kW

min”’

650

300

280

volné
240

HSK 50,80

11000

CorvusBBA

1100 1700 3000
1100 1700 3000
300
300

280
300

100
volné
240
325
220

I1ISO 50

15, 20, 26*
14
26
40
HSK 50,80
HSK 50
HSK 80
HSK 190
10 000
16 000
6000
50 - 250
50 - 200
bis 360
bis 500
12500 14500 19000
14000 18500 22000
12500 14500 19000
12500 14500 19000
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(SCHNEEBERGER J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
Geissbergstrasse 2
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Pfesné CNC brusky ———

.

Idealni feSeni pro kazdy nastroj je ,,Qg1“

Dlouhodobé zkuSenosti a inovace v oblasti brouseni nastroju
a vyrobniho brouseni byly v€élenény do softwaru Qg1 a jsou jednim
z nejsilnéjSich argumentud pro koupi brusek firmy
J. Schneeberger Maschinen AG

GALILEO

osa X vertikalni sloup 300 mm
osaY podélny suport 250 mm

osa A rotace volné  ISO 50

hmotnost 600 kg

3-osy mérici pristroj se dvéma kamerami a 3D dotykovym snimaéem (opce)
pro promérovani reznych platkl a stopkovych nastroji s moznosti
prednastaveni brusnych kotoucu

-60 -



