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Konstrukéni vlastnosti

HYDROSTATICKA PODPORA VE VSECH OSACH STROJE S VODICiMI LISTAMI PO CELE DELCE
VSechny osy stoje maji hydrostaticky podporovani vedeni po celé déice zafizeni, to znamené: stiif dosedé béhem celého
podéiného pohybu na podstavci; to stejné plati také pro stojan a brusnou hfavu. Prednosti:

* Nepfitomnost materiaiti s nizkym tfenim (turcite)

o Zadné tfeni (optiméini vyuziti vykonu zafizen)

o Z4dné opotiebeni (po dlouhou dobu zaruena stéla geometrie)

* Provoz bez trhavych pohybi — mimoréadné rovnomérné pohyby

JEDNODUCHE RIZENI
Dodava se ve trech stupnich automatizace (CN, CN PLUS a CNC) s viastnim softwarem DELTA.
Vechna provedenti jsou uZivatelsky velmi prijemna:

o Pina schopnost nasazeni na stroji po $koleni v trvéni pouze % dne zarucena

o Samocinna diagnostika a alarmové hidseni umozriuji také obrabéni bez obsfuhy

Technické udaje Mini 15
Max. brousena plocha mm 800 x 550 1300 x 650 1600 x 650
Rozméry stolu mm 700 x 400 1200 x 500 1500 x 500
Podélna pracovni rychlost m/min 0-40

Max. podélny zdvih stolu mm 900 1400 | 1700
PFi¢na pracovni rychlost m/min 0-3

Min. programovatelny pfi¢ny pohyb mm 0,001

Otacky vietena min”' 1450 (1 000 - 2 000)"

Svisla osa - rychlost m/min 1,5

Min. programovatelny svisly pohyb mm 0,001

Vykon motoru vietena KW 7,5 (1)

Max. zatizeni stolu kg 800 1200 1500
Hmotnost stroje kg 5200 6 000 6 500

HYDRODYNAMICKE VRETENO MACKENSEN
Vieteno ma hydrodynamické fozisko Mackensen

na piedni strané a jeden pér predepjatych

presnych kulickovych loZisek na zadni strané.

Vysledek:
« Z4dné opotebeni, a proto maximéini Zivotnost
« Nulové tfeni (ve/mi pfesné povrchy)
« Viysoka geometrickd a mechanicka presnost

1200/750 1500/750  2000/750  2000/1000 3000/1000 2000/1100 3000/1100
Nejvétsi brousena plocha mm 1200x775 | 1500x775 | 2000x775 | 2000x1000 | 2500x1000 | 3000x1000 | 2000x1100 | 2500x1100 | 3000x1100
Rozméry stolu mm 1200x600 | 1500x600 | 2000x600 | 2000x800 | 2500x800 | 3000x800 | 2000x800 | 2500x800 | 3000x800
Podélna pracovni rychlost m/min 0-40 0-40 0-40 0-40 0-40 0-40 0-40 0-40 0-40
Max. podélny zdvih stolu mm 1500 1800 2300 2300 2800 3300 2300 2800 3300
PFi¢na pracovni rychlost m/min 0-5
Min. programovatelny pfi¢ny pohyb mm 0,001
Otacky vietena min™' 1450 (1 000 - 2 000)'
Svisla osa - rychlost m/min 2
Min. programovatelny svisly pohyb mm 0,001
Vykon motoru vietena kW 18,5 (30)
Max. zatizeni stolu kg 1800 2300 3000 4000 5000 6000 4000 5000 6000
Hmotnost stroje kg 9000 10000 11500 13000 14000 15000 13500 14500 15500
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Velmi presné obrabéci stroje / oMMa
~ e —

PICOMAX 21-M

PICOMAX 56 TOP

Presné souradnicové frézky a vrtacky

Drahy pojezdu

Osa X

OsaY

Osaz

Max. pohyb hlavy, W

Pracovni prostor

Upinaci plocha D x §
Vzdalenost stll-Celo vietena
Pripustné zatizeni stolu

Pracovni vieteno
Hnaci vykon

Kroutici moment
Rozsah plynule regul. otacek
Upinani nastroji
Pohon posuvu
Rychlost posuvu X
Rychlost posuvu Y
Rychlost posuvu Z
Zasobnik nastroju
Pocet mist v zasobniku

Digitalni zobrazeni / fizeni

Hmotnost
V€. podstavce/skiing fizeni

Drahy pojezdu
Osa X
OsaY
Osa Z

Pracovni prostor

Upinaci plocha D x S
Vzdalenost stul-Celo vietena
PFipustné zatizeni stolu

Pracovni vieteno

Hnaci vykon

Kroutici moment

Rozsah plynule regul. otacek
Upinani nastroju

Pohon posuvu

Rychlost posuvu X

Rychlost posuvu Y, Z

Presnost polohovani (ISO 230-2)

Presnost polohy A
Opakovatelna presnost R
Vyménik nastroju

Pocet mist

Digitalni zobrazeni / fizeni
Pripojitelna osa (opce)
Hmotnost

VE. podstavce/skiing fizeni
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mm
mm
mm
mm

mm
mm
kg

kW
Nm
min”

mm/min
mm/min
mm/min

kg

Presné frézky ve vertikalnim provedeni
Technické parametry  PICOMAXS6TOP  PICOMAX 56LTOP

kW

min”’

mm/min
mm/min

mm

kg

KS 323 D
450
260
110
450

770x320
77 - 527
200

2,9
40
50 - 6 300
SF 32

ruéni

8/12
ND780

850

500
400
400

908 x 480
120 - 520
250

9,5
60
50 - 12 000
SK 30

1-20 000
1-20 000

0,006
0,004

- (20/30)
TNC 620

A

3250

KS 323 M
450
260
110
450

770 x 320
77 - 527
200

2,9
40
50 - 6 300
SF 32

1-2000
1-2000
ruéni

12
POSITIP 8013

930

800
400
400

1400 x 480
120 - 520
350

9,5
60
50 - 12 000
SK 30

1-30 000
1-20 000

0,006
0,004

- (20/30)
TNC 620

A

4000
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brabéci stroje / obrabéci centra

HSC vertikalni obrabéci centra se 3 az 5 osami
Technické parametry ~ PICOMAX75  PICOMAX95

P'COMAX 75 Drahy pojezdu

. 1 Osy X mm 600 800
Osy Y mm 400 500
Osy Z mm 610 610
Pracovni prostor
Upinaci plocha D x $ mm 1160 x 475 1 600 x 550
Vzdalenost stll-Celo vietena mm 125-735 160 - 770
PFipustné zatizeni stolu kg 400 600
Pracovni vieteno SK 30 HSK-E50 HSK-A63 HSK-A63
Hnaci vykon kw 10,5 12 (17,8) 24 25,5
Kroutici moment Nm 74 30 (14,6) 120 74
Rozsah plynule regul. otacek min” 50 - 14 (20 000) 50 - 30 (36 000) 50 - 14 (20 000) 50 - 24 000

Pohon posuvu

Rychlost posuvu X, Y, Z mm/min 1-30 000 1-30 000
Presnost polohovani (ISO 230-2)

Presnost polohy A (X/Y/Z) mm 0,005 (0,003) 0,005 (0,003)
Opakovatelna presnost R (X/Y/Z) mm 0,003 (0,002) 0,003 (0,002)
Vymeénik nastroju

Pocet mist 50 (80) 48 (80)
Digitalni zobrazeni / fizeni TNC 640 TNC 640
Pripojitelna osa (opce) B/C B/C
Hmotnost

Se standard. chladicim zafizenim kg 5 300 9400

Automaticky CNC délici a
naklapéci pristroj ATS 200 DD

P|COMAX 95 . Vyska hrott mm 200
. - Drahy pojezdu
OsaB ° -10/+120
OsaC ° 360
Pracovni prostor
Upinaci primér mm 300
Pripustné zatizeni stolu kg 30

Pohon posuvu

Rychlost posuvu B °/min 7 600
Rychlost posuvu C °/min 10 000
Sevieni

Upinaci moment B Nm 1000
Upinaci moment C Nm 600
Presnost polohovani (ISO 230-2)

Presnost polohy A (B/C) ° 0,005 (0,003)
Opakovatelna presnost R (B/C) ° 0,003 (0,002)
Hmotnost

vE. podstavce/skiiné fizeni kg 150
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HSC vertikalni obrabéci centrum portalové konstrukce

VERS A 645 linear

— L

WELEA B Vasar

VERSA 825

Drahy pojezdu
Osa X
OsaY
OsaZzZ
Osa A
Osa C

Pracovni prostor

Upinaci plocha D x §
Vzdalenost stul-celo vietena
PFipustné zatiZeni stolu

Pracovni vieteno

Hnaci vykon

Kroutici moment

Rozsah plynule regul. otacek
Pohon posuvu

Rychlost posuvu X, Y, Z
Rychlost posuvu A

Rychlost posuvu C

Presnost polohovani (ISO 230-2)
Presnost polohy A (X/Y/Z)
Opakovatelna presnost R (X/Y/Z)
Presnost polohy A (A/C)
Opakovatelna pfesnost R (A/C)
Vymeénik nastroju (pocet mist)
Digitalni zobrazeni / fizeni

Hmotnost se standard. chlad.zafiz.

Drahy pojezdu
Osa X
OsaY
OsaZ
Osa A
OsaC

Pracovni prostor

Upinaci plocha D x §
Vzdalenost stll-Eelo vietena
Pripustné zatizeni stolu

Pracovni vieteno

Hnaci vykon

Kroutici moment

Rozsah plynule regul. otacek
Pohon posuvu

Rychlost posuvu X, Y, Z
Rychlost posuvu A

Rychlost posuvu C

Polohovaci presnosti (ISO 230-2)
Presnost polohy A (X/Y/Z)
Opakovatelna presnost R (X/Y/Z)
Presnost polohy A (A/C)
Opakovatelna presnost R (A/C)
Vyménik nastroju (pocet mist)
Digitalni zobrazeni / fizeni

Hmotnost se standard. chlad.zafiz.
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kW
Nm
min”’
mm/min
ot/min

ot/min

mm
mm

kg

mm
mm
kg
kW
min”’
mm/min

ot/min
ot/min

mm
mm

kg

VERSA 643 VERSA 645
350
500
300
- +/-120
- 360

620 x 500 320 x 320
100 - 400
400 150
HSK-E50 HSK-E40
12 17
30 6,3
50 - 30 000 50 - 42 000

1-50 000

- 120

0,005 (0,003)
0,003 (0,002)

- 0,003 (0,002)

= 0,002 (0,0015)

50 (86,200, 225)
TNC 640
7500

VERSA 823 VERSA 825
875
700
450
= +/-115
= 360
1200 x 750 460 x 460
150 - 600 120 - 570
1000 350
HSK-A63 HSK-E50
24 (25,5) 12
120 (74) 30
50 - 20 (24 000) 50 - 30 000

1-30 (48 000)
= 30
= 60

0,005 (0,003)
0,003 (0,002)
= 0,003 (0,002)
. 0,002 (0,0015)
44 (80,186, 218, 346)
TNC 640
10 400
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VERSA 825 s robotem Easy
|| Poy [ rrotona monos | por fimen |

Robot Easy ITS 50/ drzak 72 20 kg 60
ITS 115/ ITS 148 40 kg 24
PC210 130 kg 12
UPC 130 kg 10
MTS400 250 kg 6
Autom. vyména chapadla neni mozna Pocet Urovni zasobniku 1
Nakladaci stanice neni mozna PFi max. vysce dilu 400 mm
Reseni pro 2 stroje neni mozné Vhodné ke stroji VERSA 820/640

VERSA 645 s robotem Compact 80
| Avomatzace | oy | prarsiona moos | _pozioven |

Robot Compact 80 ITS 50 20 kg 1
PM85 30 kg 9
ITS148 40 kg 5
PC210 80 kg 3
UPC 80 kg 2
Autom. vyména chapadla mozna Pocet trovni zasobniku 2x6
Nakladaci stanice mozna Pii max. vysce dilu 130 mm
[ : - . - VERSA 820/640
Reseni pro 2 stroje mozné Vhodné ke stroji PICOMAX 75 / 95

2 x PICOMAX 75 s robotem Multi
I N e R

Robot Multi ITS 50 20 kg 30

PM85 30 kg 30

ITS148 40 kg 15

PC210 80 kg 10

uPC 80 kg 5

Autom. vyména chapadla mozna Pocet trovni zasobniku 8

Nakladaci stanice mozna PFi max. vysce dilu 100 mm

. : S . " VERSA 820/640
Reseni pro 2 stroje mozné Vhodné ke stroji PICOMAX 75 / 95
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1-0sé brusky
Moznost Fizeni horniho nebo spodniho suportu
podavaciho kotouce

2-0sé brusky
Kombinované fizeni dvou suporttl podavacich
kotou€t umozriuje nejvyssi miru flexibility pro
automaticky zapichovaci cyklus

4-0sé brusky
CNC fizeny spodni a horni suport a orovnavani
brusného kotouce s interpolaci

5-0sé brusky
1 osa pro orovnavani brusného kotouce pomoci 2
profilované diamantové kladky

2 osy pro orovnavani podavaciho kotouce 2
2 osy pro pohyb spodniho a horniho suportu 2

3-osé brusky
3-0sé CNC orovnavani brusného kotouce s
interpolaci a CNC Fizeny spodni suport

6-0sé brusky
osy pro orovnavani brusného kotouce s
interpolaci
osy pro orovnavani podavaciho kotouce
osy pro pohyb spodniho a horniho suportu

7-osé brusky
2 osy pro orovnavani brusného kotouce s
interpolaci
2 osy pro orovnavani podavaciho kotouce
2 osy pro pohyb spodniho a horniho suportu

8-osé brusky

2 osy pro orovnavani brusného kotouce s 2
interpolaci

2 osy pro orovnavani podavaciho kotouce 2
osy pro pohyb spodniho a horniho suportu 2

1 osa pro axialni pohyb vietena brusného 1
kotouce

1 osa pro korekci kuZelovitosti 1

9-osé bruky
osy pro orovnavani brusného kotouce s -
interpolaci
osy pro orovnavani podavaciho kotouce
osy pro pohyb spodniho a horniho suportu
osa pro axialni pohyb vietena brusného
kotouce
osa pro korekci kuzelovitosti
osa pro orovnani brusného kotou¢e pomoci
profilované diamantové kladky




GHIRINGHELLI S.P.A.

Via Asmara, 19
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~ Bezhroté brusky na valcove plochy

APG-S

Technické parametry

Pracovni rozsah

Min. prmér brouseni

Max. pramér brouseni

Max. délka brouseni

Brusny kotou¢

Max. Sitka brusného kotouce
Prmér brusného kotouce
Otvor brusného kotouce
Hnaci vykon

Podavaci brusny kotou¢
Max. $itka podavaciho kotouce
Pramér podavaciho kotouce
Otvor podavaciho kotouce
Hmotnost

mm
mm

mm
mm
mm
kW

mm

mm

mm
kg

APG-M

Technické parametry

Pracovni rozsah

Min. primér brouseni

Max. pramér brouseni

Max. délka brouseni

Brusny kotoué

Max. Sitka brusného kotouce
Pramér brusného kotouce
Otvor brusného kotouce
Podavaci brusny kotoué
Max. Sitka podavaciho kotouce
Pramér podavaciho kotouce
Otvor podavaciho kotouce
Hmotnost

M100

1,5
100

120
406
203,2
75 (10)

120

205

127
2800

CF-400

mm 3
mm 80
mm 400
mm 406
mm 610
mm 304,8
mm 406
mm 350
mm 203,4

kg 9500

CF-400
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Technické parametry

Pracovni rozsah

Min. pramér brouseni
Max. prumér brouseni
Max. délka brouseni
Brusny kotou¢

Max. itka brusného
Prumér brusného kotouce
Otvor brusného kotouce
Podavaci brusny kotou¢
Max. $itka podavaciho
Primér podavaciho kotouce
Otvor podavaciho kotouce
Hmotnost

M100

Technické parametry

Pracovni rozsah

Min. prdmér brouseni

Max. prumér brouseni

Max. délka brouseni

Brusny kotoué

Max. Sitka brusného kotouce
Primér brusného kotouce
Otvor brusného kotouce
Podavaci brusny kotou¢
Max. $itka podavaciho kotouce
Primér podavaciho kotouce
Otvor podavaciho kotouce
Hmotnost

mm

mm

mm
mm

mm

mm
kg

APG-S

150

154

154

8100

1,5
70
200 250

205 254
610/508
304,8

8800

APG-M

mm 2

mm 70

mm 300
mm 305
mm 610
mm 304,8
mm 305
mm 355
mm 203,4
kg 9 050




Osa-Z

HAUSER
H35

‘I Osa-C

’ Osa-U

Zdvih = 47

H35 motor brusky

Technické parametry

Rozsah nastaveni X, Y mm 500 x 300
Vertikalni nastaveni brusné hlavy (W) mm 450
Prachod mezi plochou stolu a osou U nosné desky motoru brusky mm 700
Vzdalenost mezi sttedem vietena a stojanem mm 365
Pramér brouseni pfi planetovém brouseni, s brusnym kotou¢em @& 50 mm / 70S:
e motor brusky 70S ve stfedni poloze osy U, v automatickém provozu mm max. 144
e motor brusky 70S s konzolovymi deskami, v poloautomatickém provozu mm max. 360
Pramér brouseni pfi planetovém brouseni, s brusnym kotouc¢em @& 100 mm / 40S:
e motor brusky 40S ve stfedni poloze osy U, v automatickém provozu mm max. 194
e motor brusky 40S s konzolovymi deskami, v poloautomatickém provozu mm max. 360
Kuzelové brouseni, uzavieny uhel (divergentni nebo konvergentni) max. 120
| Vyuzitelna plocha | 600 x 380 |
6 /7 drazek tvaru T, Sitka mm 10
Pripustné zatizeni kg max. 300

Sané stolu, pficné sané a svislé sané X,Y,W

o rychlost obrabéni mm/min 0-2°000

e rychlost pojezdu mm/min 2°000

Primér télesa brusného vietena mm 125

Zakladni stroj je pfipraven pronasledujici otacky brusného vietena:

e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 40S min-' 4°000 - 40°000 orovnavani
e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 22S min-' 4°500 - 22°500

e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 45S min-' 9°000 - 45°000

e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 70S min-' 9°000 - 70°000

e zafizeni pro pouziti vzduchem pohanéné brusné turbiny T13 min-' bis 1307000
Obézné otacky osy C:

e obézné otacky, plynule nastavitelné a programovatelné min-' 5- 350

e sledovaci provoz, stfidavy servopohon min-' bis 10

Osa Z jako stfidavy zdvih:

e Zdvih Z, plynule nastavitelny od mm/min Vmin. 0,500

e Zdvih Z, plynule nastavitelny do mm/min Vmax. 22°000

o frekvence zdvihu Z Hz max. 8

e délka zdvihu Z, plynule nastavitelna mm 0,1 mm do 170

Osa U, radialni rozsah pfisuvu v CNC provozu mm od -3 mm do +47
Presnost polohovani os X, Y a W podle VDI/DGQ 3441 mm 0,0020 |
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Technické parametry \ H45 \ H55
Pracovni rozsah
Rozsah nastaveni X, Y mm 700 x 500 1300 x 800
Vertikalni nastaveni brusné hlavy (W) mm 500 635
Prichod mezi plochou stolu a osou U nosné desky motoru brusky mm max. 785 max. 905
Vzdalenost mezi stojany mm 750 970
@ brouseni pfi planetovém brouseni, s brusnym kotou¢em @ 50 mm / 70S:
e motor brusky 70S ve stfedni poloze osy U, v automatickém provozu mm max. 144 max. 144
e motor brusky 70S s konzolovymi deskami, v poloautomatickém provozu mm max. 360 max. 360
Pramér brouseni pfi planetovém brouseni, s brusnym kotou¢em & 100 mm /
e motor brusky 40S ve stfedni poloze osy U, v automatickém provozu mm max. 194 max. 194
e motor brusky 40S s konzolovymi deskami, v poloautomatickém provozu mm max. 360 max. 360
KuZelové brouseni, uzavieny Uhel (divergentni nebo konvergentni) ° max. 120 max. 120
Stul
Vyuzitelna plocha mm 770 x 630 1440 x 860
6 /7 drazek tvaru T, Sitka mm 14 14
PFipustné zatiZzeni kg max. 500 max. 800 (1500)
Posuvy
Sané stolu, pfiéné sané a svislé sané X,Y,W
o rychlost obrabéni mm/min 0-2000 0-2000
o rychlost pojezdu mm/min 4 000 4 000
Brusné vieteno Z, C, U
Primér télesa brusného vietena mm 125 125
Zakladni stroj je pfipraven pronasledujici otacky brusného vietena:
e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 40S min-' 4000 - 40 000 4000 - 40 000
multisenzorovy systém o elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 22S min-' 4 500 - 22 500 4 500 - 22 500
e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 458 min-' 9 000 - 45 000 9 000 - 45 000
o elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 70S min-' 9 000 - 70 000 9 000 - 70 000
e zafizeni pro pouziti vzduchem pohanéné brusné turbiny T13 min-' do 130 000 do 130 000
* * Obézné otacky osy C:
e obézné otacky, plynule nastavitelné a programovatelné min-' 5-350 5-350
e sledovaci provoz, stfidavy servopohon min-' do 10 do 10
Osa Z jako stfidavy zdvih:
. e Zdvih Z, plynule nastavitelny od mm/min Vmin. 0,500 Vmin. 0,500
‘ e Zdvih Z, plynule nastavitelny do mm/min Vmax. 22 000 Vmax. 22 000
o frekvence zdvihu Z Hz max. 8 max. 8
e délka zdvihu Z, plynule nastavitelna mm 0,1 do 170 0,1 do 170
Osa U, radialni rozsah pfisuvu v CNC provozu mm od -3 do +47 od -3 do +47
Presnosti
PFesnost polohovani os X,Y a W podle VDI/DGQ 3441 mm 0,0025 0,0025
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Dokoné&ovaci soustruhy kalenych dila

Soustruzeni kalenych dili se tyka operace jednobodového tfiskového obrabéni
kalenych obrobkul v rozsahu 2 mikronu s tvrdostmi v rozmezi od 58 do 70 HRC.

VSechny soustruhy pro obrabéni kalenych dil{
Mikroturn® maiji hydrostaticky ulozené pracovni
vieteno a sané.

Vysoké pozadavky na presnost dilt Ize splnit pouze vhodnou koncepci stroji. Pfitom je potfebna vynikajici
staticka a dynamicka tuhost, pfesné vystfedéni hazivosti hlavniho vietena v rozsahu zlomkd mikrond a
také vysoka tepelna stabilita. Hydrostatické komponenty fady stroji Mikroturn® firmy Hembrug pfesahuiji
ve vSech aspektech jiné obvyklé systémy ulozeni a nabizeji znacné vyhody.

+Novy souvisly olejovy film po celé délce vedeni a prvka ulozeni poskytuji zaruku vynikajicich tlumicich
vlastnosti a vysokou statickou a dynamickou tuhost.

- Zabranéni kontaktu s kovem, a tim opotfebeni, zaru€uje dlouhou Zivotnost s vysokou spolehlivosti
stroje a nizké provozni naklady.

- Pratok oleje s fizenou teplotou zabezpecuje tepelnou stabilitu.

« Vzhledem knepfitomnému STICK-SLIP efektu (efekt trhavého pohybu), Ize pouzit nejmensi
inkrementalni kroky 0,01 pum.

Uspora nakladu

Pomoci tvrdého soustruzeni dill
Ize na jediném dokoncovacim
soustruhu opakované obrabét kale-
né obrobky pfi jednom upnuti. Tim
neni treba pouzivat obvyklé vice
stuprfiové brouseni ve dvou nebo
tfech pracovnich operacich.

Vyssi flexibilita

Se standardnimi CBN bfitovymi
destiCkami a na jedno upnuti Ize
obrabét Sirokou $kalu obrobku
riznych tvard a velikosti. To zarucu-
je vyssi flexibilitu ve vyrobé a snizuje
doby pfipravy.

Malé tolerance

Tvrdé soustruzeni kalenych dild
umoziniuje obrabéni i slozitych
obrobkd pouze na jedno upnuti.
Tim se dociluje vysoka
soustrednost, pravouhlost a
kruhovitost.

Vysoka produktivita

Tvrdé soustruzeni kalenych dill
zarucuje ve srovnani s brousenim
vétSi ubér materidlu na jeden
obrabéci cyklus. Z tohoto dlvodu
je tvrdé soustruzeni kalenych dild
3krat az 4krat rychlejsi nez rotacni
broudeni.
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Mikroturn da Horizontal

L

Nastroje, formy

Mikroturn® 100

Mikroturn® 100 XLS

0l

Loziskové val€ky

:'-"
I

|
-
B
=
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Automobilové dily

Hydraulické dily Mikroturn®Twin Spindle
Technické udaje | | Baseline | 100 [ f00xts [ 500XxL | Twin |
Max. primér soustruzeni mm 380 380 350 500 100
Max. soustruzena délka mm 350 350 1000 500 50
Max. hmotnost obrobku vé.upinacich prostiedka kg 50 50 50 300 1
Max. otacky vietena ot./min 4000 2 000/4 000/8 000 4000 2 000/1 200 8000/10 000
Jmenovity moment Nm 50/100 50/100 50/100 249/300 50
Hazivost hlavniho vietena um 0,15 0,1 0,1 0,1 0,1
Posuv v ose Z mm 350 350 890 750 350
Posuv v ose X mm 240 240 240 400 260
Max. rychlost pojezdu m/min 10 10 12 30 30
Max. rychlost posuvu m/min 0-10 0-10 0-12 0-30 0-30
Presnost polohovani um 1 1 1 1 1
Opakovana presnost vodicich drah +/- um 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Rozliseni fizeni um 0,1 0,01 0,01 0,01 0,01
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Mikroturn® 650

i

Mikroturn® 1000 V

EEMMMHMM!IIIIIIIIIIIIIIlllﬂﬂﬂllIIIIMHHIIIIIHMEEIIIIHMMMIIIIIIEMMEII
Max. pramér soustruzeni 1000 1000 1500
Max. soustruzena délka mm 350 350 350 350 350
Max. hmotnost obrobku vé. upinacich prostfedku kg 800 800 2000 2000 3000
Max. otacky stolu ot./min 1200 600 200 200 200
Jmenovity moment Nm 270 300 800 800 1200
Hazivost hlavniho vietena/otoéného stolu um 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Posuv v ose Z mm 400 400 400 400 400
Posuv v ose X mm 700 700 700 750 750
Opakovana presnost vodicich drah +/- um 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Max. rychlost pojezdu m/min 10 10 10 10 10
Max. rychlost posuvu m/min 0—10 0—10 0—10 0—10 0—10
Rozliseni fizeni um 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Presnost polohovani um 1 1 1 1 1
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Hembrug Kombinované operace

Hembrug Machine Tools
H.Figeeweg 1a+b
NL-2031HA Haarlem

- ~ Dokoncovaci soustruhy kalenych dilu

Ve vyvoji primyslovych vyrobnich stroji spatfujeme ve
vzrustajici mife vicefunkéni zafizeni a stroje pro
kompletni zpracovani, nebot pozadavky na produktivitu
a presnost se stale zpfisnuji. Stroje Mikroturn® Ize
vybavit technologii brou$eni, ledténi nebo dokoncovaciho
opracovani pomoci brusného pasu,

takze pro kazdou cCast obrabéné plochy Ize pouzit
nejvhodnéjSi technologii. Tim se zkracuji casy
obrabéni, dosahuje se lepSi kvality obrobkd a snizuji
se naklady na obrobek.

Kombinované operace s vysoce presnym tvrdym soustruzenim

Mikropolisch®

Tvrdé soustruzeni
+ lesténi

Ra 0,05 pm

Mikrogrind®

Tvrdé soustruzeni
+ brouseni

Ra < 0,1 um
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Mikrofinisch®

Tvrdé soustruzeni
+ dokoncovaci
operace brusnym
pasem

Ra 0,02 — 0,05 pm



Brusky na stredici dilky ZS 102 /202 /1000

ZS 102/202 CNC ZS 102/202 ZS 1000

Max. délka obrobku mm 1100 1150 1500 1000 2000 3000
Stied mm J1-58 @2-90 @2-120

Rozsah upnuti - @ mm 5-100 5-105 (95 - 160) 30-275

Specialni rozsah upnuti - & mm - 140 - 225 -

Max. hmotnost obrobku kg 100 500 1000

Otacky vietena brusného kotouce min”' 16 000 - 40 000 9600 - 24 000 30 000 - 60 000

Dvoustranna horizontalni bruska na stredici dilky ZS 2000

Max. délka obrobku mm 800 1200
Max. hmotnost obrobku kg 20 50
Max. prumér obrobku mm 5-100 5-150

dva centricky upinané svéraky

Upnuti obrobku s elektrickym pohonem

Pocet brusnych hlav ks 2
Rozsah brous$eni stredicich

otvord mm 2-60
Otacky vietena brusného min”' 10 000 - 30 000

Horizontalni brusna jednotka ZS 251 na stredici dalky, napfiklad na soustruhu

Draha posuvu excentru
Otagky excentru min”' ca 30

- pfi stojicim obrobku mm 80

- pfi rotujicim obrobku mm 150
Otacky vietena brusného | min™ | 10 000 - 30 000
kotouce
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—— Humboldstrasse 20
— D-75334 Straubenhardt

~ Brusky na stfedici dulky

e

ZSU S, L, SL, SF

Pro zanofrovaci brouseni Pro linearni brouseni a
stiredicich otvort zanorovaci brouseni

zanorovaci brouseni stiedicich otvort

linearni brouseni

Technické parametry ZSS | ZSS 1l ZSU S ZSU L ZSU SL ZSU SF
Max. délka obrobku, typ | mm 1000 1000 1000 1000 1000 1000
Max. délka obrobku, typ Il mm - - 1500 1500 1500 1500
Max. délka obrobku, typ IlI mm - - 2000 2000 2000 2000
Vyska hrott mm 165 165 160 160 160 160
Nejvétsi & obrobku mm 325 325 320 320 320 320
O stfedéni mm 1-120 1-120 1-150 1-120 1-150 1-150
Uhel kuzele ° 60 - 90 60 - 90 60 - 90 60 - 90 60 - 90 60- 90
Brusné vreteno, plynule regulovatelné

Otacky | min” 30 - 440 30 - 440 60 000 30 - 440 60 000 60 000
Otacky Il min” 430 - 3450 430 - 3450 - 430 - 3450 430 - 3450 -
Vykon kW 0,75 0,75 0,45 0,45 0,45 0,45
Zdvih mm 60 60 60 60 60 60
Upinaci @ vietena brusného kotouce mm 2-10 2-10 2-10 2-10 2-10 2-10
Konik

Morseuv kuzel MK 2 2 4 4 4 4
Zatizeni kg 50 50 160 160 160 160
Orovnavaci vieteno

Orovnavaci kotou¢ @ mm 120 120 120 120 120 120
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CNC pfesna obrabéci centra

HURON

CREATEUR DE MACHINES - OUTILS

f
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A

f

C— -

CNC vertikalni obrabéci centra
ve 3- az 5-osém provedeni

= A

Technické parametry

Drahy pojezdu X/Y/Z mm 600/ 400/ 460 820/510/510 1020/510/510 1220/600/610 = 1510/810/810 @ 1810/810/810
Vyuzitelna plocha stolu mm 800 x 500 1000 x 530 1200 x 530 1400 x 630 1700 x 810 2000 x 810
PrFipustné zatizeni stolu kg 400 500 800 1200 2000 2500
Upinani nastrojt SK 40 - HSK 63A SK 40 - SK50 - HSK 63A

Vykon na vietenu S1/S6 kw 10,5/14,5

Kroutici moment S1/S6 Nm 50 /69

Otacky vietena min”' 10 000 (8 000 - 15 000 - 18 000) 10 000 (6 000 - 8 000 - 15 000 - 18 000)

Vzdalenost stul - celo vietena mm 150 - 610 150 - 660 150 - 660 150 - 760 150 - 960 150 - 960
Rychloposuv X,Y,Z m/min 24

Pocet mist v zasobniku 24 - 40 (SK40 - HSK63A) 24 - 40 (SK40 - HSK 63A) 24 - SK50 40 (SK40 - HSK 63A - SK50)

CNC portalova obrabéci centra
ve 3- az 5-osém provedeni

Technické parametry

Drahy pojezdu X/Y/Z
Vyuzitelna plocha stolu
Pripustné zatizeni stolu
Upinani nastroju

Vykon na vietenu S1/S6
Kroutici moment S1/S6
Otacky vietena
Rychloposuv X,Y,Z
Presnost polohy P
Opakovatelna presnost Ps
Pocet mist v zasobniku

kw
Nm

min”’

m/mi

mm

HSK 63A
20/25
32/40
24 000
n

700/ 600 / 450 1000 / 800 / 500 1200/ 1000 / 500
800 x 600 1150 x 800 1400 x 1000
500 1000 2000
HSKG63A = HSK50E = HSK40E =~ HSK63A | HSK63A | HSK 50E
22/36 | 24/32 10 25/35 30/40 24/32
60/98 | 155206 @ 6,5 86/ 120 50/67 15,5/20,6
16000 = 36000 42000 18 000 24000 36 000
40140/ 40 60 /60 /60 50 /60 / 60
0,004 0,004 0,005
0,002 0,002 0,003

24 (30) 24 (30, 40, 60)

1800/ 1000 / 550

2000 x 1000
2500
HSK 63A SK50 HSK100A = HSK 63A
25/35 40/50 40/50 30/40
86/120 = 160/200 = 160/200 & 50/67
18000 10000 12000 & 24 000
30/30/18
X: 0,009 Y, Z: 0,007
0,005

24 (30, 40, 60)

CNC portalova obrabéci centra v 3-osém provedeni

Technické parametry

Drahy pojezdu X/Y/Z
Vyuzitelna plocha stolu

Pfipustné zatizeni stolu

Upinani nastroju
Vykon na vietenu
Kroutici moment
Otacky vietena
Rychloposuv X,Y,Z
Presnost polohy P
Opakovatelna presnost
Pocet mist v zasobniku
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Ps

mm
kg

kW
Nm
min”
m/min
mm
mm

700 /600 / 500
800 x 600
500

40, 40, 40
X/Y/Z: 0,010
X/Y/Z: 0,005

1000 /700 /600
1250 x 700
1500
SK40
26,4
84 -110
15 000
30, 30, 18

X/Y: 0,015 Z: 0,007
X/Y: 0,007 Z: 0,005
30
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CNC presna obrabéci centra

CNC portalova obrabéci centra v 3-osém provedeni
s delSimi drahami pojezdu

Technické parametry

Drahy pojezdu X/Y/Z
Vyuzitelna plocha stolu
Pripustné zatizeni stolu
Upinani nastroju (opce)
Vykon na vietenu S1/S6
Kroutici moment S1/S6
Otacky vietena
Rychloposuv X,Y,Z
Pocet mist v zasobniku
Presnost P/Ps

kW
Nm

m/min

mm

2200/ 1500/ 800(1000)
2200 x 1250
6 000

20/20/15

3200/ 1500 / 800(1000) 3200 /2200 / 800 (1000) 4200 /2 200/800 (1 000)

3000 x 1250 3000 x 2000 3500 x 2 000
8 000 10 000
I1SO 50
21,5/32,3
117 /170
6 000
15/20/15 15/15/15
24
0,02/0,008

CNC horizontalni obrabéci centra s paletizacnim systémem Twin

Technické parametry

Drahy pojezdu X/Y/Z
Velikost palety

Pripustné zatizeni

Upinani nastroju

Vykon viretena / kroutici moment
Otacky vietena

Otocny stil - min. indexace
Rychloposuv X,Y,Z

Pocet mist v zasobniku
Presnost P/Ps

kW / Nm
min”’

m/min

| S4O[NNNN G5Ol 860
630 /600 / 600 800/ 730/ 750 1100/900/ 1 000
400 x 500 500 x 630 630 x 800
400 700 1100
SK40 SK50
26 /125 41/170
12 000 10 000
50 40
40 (60, 120) 40
0,01/0,005 0,015/0,007
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CNC obrabéci centra s pojizdnym stojanem a integrovanou
vykyvnou hlavou v 4- az 5-osém provedeni

hlava P standard m

B

=4
.I" - 'l uun

Technické parametry ﬂ m
Drahy pojezdu X/Y/Z mm 1600 / 800 / 800 2400/ 800 / 800
Vyuzitelna plocha stolu mm 2000 x 750 2800x750
Pripustné zatizeni stolu kg 3500 4 500
Upinani nastroju HSK 63A
Vykon na vietenu S1 kW 26,0
Otaéky vietena min”' 15000
Kroutici moment S1 Nm 84-110
Rychloposuv X,Y,Z m/min 30
Pocet mist v zasobniku 36
Presnost P/Ps mm 0,01/0,006

5-0sé vysoce vykonné obrabéci centrum

T

MU

L ence
"‘h.-‘-

Technické parametry ||| Tech 6| Technické parametry ||| Tech 6 |

Linearni osy Vieteno

Pojezdy X/Y/Z mm 750 /560 /560 Otacky ot/min 15 000

Rychloposuv m/min 30 Upinani nastroji SK 40

Zrychleni na osu m/s? 5 Vykon (S1) kw 23,6

Hlava / osa B (osa otaceni) Kroutici moment (S1/S6) Nm 84 /110

Otacky ot/min 35 Vyménik nastroju

Osa vietena / stojan ° +30/-120 Pocet mist 24

Stul / osa C (osa otaceni) Nastroj

Typ pevny stl"]l s integrovanym Délka mm 300
otoénym stolem Pramér mm 75

Pevny stul mm 1000 x 600 Hmotnost kg 7

Otoény stul mm 2600 Presnost (VDI/DGQ 3441)

O‘t’acky — ot/min 40 Presnost polohy P mm 0,010

Pripustné zatiZeni stolu kg 500 Opakovatelna presnost Ps mm 0,005
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~ CNC piesna obrabéci centra

Vysoce vykonna 5-osa portalova obrabéci centra s velkym vSestrannym vyuzitim

Technické parametry -]
Pojezdy X/Y/Z mm 700 /740 /550
Rychloposuv X,Y,Z m/min 40
Stul — osy AIC

Osa A: naklapéni +20/-110
Osa A: rychlost naklapéni min”' 20
Osa C: otaceni ° 360
Osa C: rychlost otageni min™! 35
Plocha mm 2630
Pfipustné zatizeni stolu kg 600
Max. vzdalenost ¢elo vietena / plocha stolu mm 750
Vieteno

Otacky vietena min”' 10 000
Upinani nastroju SK 40
Hnaci vykon kw 12
Kroutici moment Nm 115
Pfesnost linearnich os (VDI DQG 3441)

Presnost polohy P um 15
Opakovatelna presnost (Ps) um 5
Vyménik nastroju

Pocet mist 30

Technicks 3 sFIvE| 2 10FIVE]
parametry

Pojezdy X/Y/Z mm 780/700 /500 900 /900 / 500

Osa A/ otacky °/min” -45/ +110 (na 55° plochy) / 50 -45 / +180 (a 45° plochy) / 40
Osa C / otacky °/ min”' 360/ 50 360/90

Primér stolu mm @ 500 @630

Velikost obrobku mm @700 @ 800

Pripustné zatizeni stolu kg 250 (300) 500 (750)

Vreteno

Vykon vietena $1/S6 kW 20/25 22/36 24/32 10/12
Kroutici moment Nm 32/40 60 /98 151720 6,5/9
Otacky min”* 24 000 16 000 36 000 42 000
Upinani nastroji HSK 63A HSK 63A HSK 50E HSK 40E
Rychloposuv X,Y,Z m/min 50

Pocet mist v zasobniku
Presnost P/Ps
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24 (30, 40, 60, 90) - pro HSK 40E jen 28

30 (40, 60) - pro HSK 40E jen 28

X, Y, Z:0,004/0,002 mm A, C:7,2/3,6 Uhl. sek.
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5-0sé vysoce vykonné portalové frézovaci centrum s linearnim pohonem

- eMxTO

Technické parametry

Drahy pojezdu X/Y/Z
Rychloposuv X,Y,Z - inedmiosy
Osa A - univerzalni hlava
Otacky

Osa C - otoény stl
Otacky

Plocha stolu

Pripustné zatizeni stolu
Vieteno

Otacky

Upinani nastroju

Vykon na vietenu S1/S6
Kroutici moment $1/S6
Presnost polohy P
Vyménik nastroju
Varianty

Otocna osa A - vidlicova hlava
Polohovani osy B

Osa C paletizaéni otoény stul
Otacky

Plocha stolu

Pripustné zatizeni stolu

Vietena

Vykon na vietenu S1/S6
Kroutici moment $1/S6

Technické parametry

Pojezdy X/Y/Z mm
Rychloposuv X,Y,Z - inedmiosy m/min
Otocné osy A - C na paletizacnim stole

Osa A - stil, thel natogeni stolu v roviné 45° °
Osa C - otaceni stolu °
Pracovni poloha (vieteno / osa/ stul) °
Otacky min”'
Plocha stolu mm
Pripustné zatizeni stolu kg
Vieteno

Otacky min”'
Hnaci vykon — kroutici moment S$1/S6 KW/Nm
Presnost polohy P

Vymeénik nastroju pocet mist
Opce

Vieteno

Otacky min”'
Hnaci vykon — kroutici moment S1/S6 KW/Nm

750/700/500
60/120/120

-45/+180
360
z vodorovné roviny = 0°
do svislé roviny = 90°
100
400 x 400
250

24 000 (HSK 63-A)
20/25-32/40
0,004 mm lin. /7 uhl. sek. otocné
36(42, 84)

16 000 (HSK 63-A)
22/36-60/98

CNC portalova obrabéci centra v 5-osém provedeni
s funkcemi soustruzeni a paletizaénim systémem Twin

mm
m/min
0

min”!

min”'
mm
kg

min”

kW

mista

min’
mm
kg

kW
Nm

MX12's

vyménikem palet

1160/ 1000 / 900

50
@ 1000 x 800
2000

18 000
HSK 63-A
20/30
160/ 240

60(96, 120)

50
@ 800 x 630
1200
12000-HSK 100-A

70/86
190/235

500
@800

48(96)

500
@800

1200/ 1200 / 1000

40/40/40
-45/ +180
100
360
65 500 50
@ 1250 x 900 @ 1000 @ 1600 x 1250
2 500 4 000
10 000
HSK 100-A
32/50
180/ 280
0,007 mm lin. 10 uhl. sek. oto¢né osy

48(60,96,120) 48 (96) 48(60,96,120)
-110/+10 -110/+10
65 500 50
@ 1000 x 800 @ 1000 @ 1400
1500 2500

18 000-HSK 63-A
(8 000-HSK 100-A)
20/30 (70 /86)
160 /240 (190 / 235)

- 40 -

18 000-HSK 63-A
(8 000-HSK 100-A)
- 20/30(70/86)
- 160 /240 (190 / 235)

1200/ 1600 / 1000

3000 /3100 / 1600

20
45
250 5
@ 1400 @ 2200
12 000
48 (96) 40
250 -
@ 1400 -



