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Nas potencial uspéchu

Orientace na zakaznika —

Poskytujeme kompetentni poradenstvi a i'e_é-t-r_rﬁ;:gdpovidajici
potiebam zakazniku. U nas je zakaznik partner-spolecne
pracujeme na dosazeni cile:

zvySeni vykonnosti a pro&{;kﬁvity

——
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Know-how = _— .
Na zakladé nasich dlouholetych zkuseno§ﬁ:na:na5|ch trzich —
a dobrych vztaht s dodavatelskymi firmami mtiZeme nasim S—
zékaznikim nabidnout optimalni feSeni pro vyrobu, vyzkum —
a vyvoj. = m—
— —

—

Kvalita

Kvalita je pro nas nejvyssim principem, p@a?;éme
pouze kvalitativné bezchybné a vysoce hodnotné vyrobky.

Servis

V duisledku blizkosti k zakaznikiim diky reﬁhlﬁlhlm
zastoupenim poskytujeme nasim zakaznikm pro nase
vyrobky spolehlivy, vykonny a flexibilni POPRODEJNI
SERVIS.




Jsme Svycarska inzenyrska a obchodni firma s vlastnimi zastoupenimi
ve stfedni a vychodni Evropé a zastupujeme tyto partnerské firmy:

Firma Misto Vyrobky Exkluzivné v: Projekty v: Strana
AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
ACCURATE Acgusrate_Saleg Lt Vyrobce 3D-soufadnicovych EE,GE,RU, HR HU, LT,LV, [ , -
I\T:IuI\!:m|I/|\fl.\u\u\‘uhﬂlhini;\!:ini an ervices Fvi méFICICh Stl'ojl:] - MD, MK, ME, PL, RO, RS, Sl, -
artnering Quality IN - Pune SK. UA
2 ¢ & It AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
5 Affolter Technologies SA Vyrotl))ce fre;ov‘acmhkce?t‘er na h | EE GE,RU,HR HU,LT LV, : 8-9
g CH - Malleray vyrobu ozubeni a mikrofrézovacicl MID, MK, ME, PL. RO, RS, SI. -
< center SK, UA
I Baltec AG Vyrobce radialnich nytovacich stroju | AM, AZ, BG, BY, GE, RU, HU, : 10-11
a ec CH - Pfaffikon a servolistl
AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
BENZINGER | Carl Benzinger GmbH Vyrobce soustruhl s vysokou EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, : 12-17
PRAZISIoNsMAscHinEn | D - Pforzheim-Blchenbronn pfesnosti MD, MK, Mng’IJARQ RS, SI,
P N AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
B 4 . . Bergamini s.r.l. Vyrobce brusek na rovinné plochy EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, a 18 -19
ErmganTm | - 41037 Mirandola - Modena a na tvarové brouseni MD, MK, MgkpvaROx RS, SI, B
DELTA .1 Vyrobee kyvadiovych brusek et
B Carpignano (PV) s pevnym stolem, otoénym stolem MID, MK, ME, PL. RO. RS, SI. - 20-21
= a vykyvnym stolem SK, UA
¢ 4 0 f AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
rEHLMANY S P comr chivecchconiers. | G e R L M : 22.25
vysokorychlostnich frézek T TuA
AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
RETTFICATRICI Ghiringhelli S.p.A. Vyrobce bezhrotovych brusek GE, RU, HR, HU, LT, LV, MD, AT 26 - 27
GHIRINGHELLI | - Luino na valcové plochy MK, ME, PL, RO, RS, SI, SK, -
UA
‘: KELLENBERGER | L.Kellenberger & Co.AG Vyrobce soufadnicovych brusek BY RU.PL UA AM, AZ BG, BA, GE, HR, | 5g _9g
HAUSER CH-2500 Biel-Bienne 8 s vysokou presnosti i MD, MK, ME, RO, RS, SI
AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
Hembrug Machine Tools Vyrobce soustruhl pro tvrdé GE, RU, HR, HU, LT, LV, MD, 30 - 33
HEMBRUG NL- Haarlem soustruzeni MK, ME, PL, S/? RS, Sl, SK, . -
AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
I_I o Henninger GmbH & Co KG Vyrobce rychlobéznych vieten EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, : 34
‘ STMIMOET | D - straubenhardt a brusek na stfedici dilky MD, MK, MngbARo’ RS, 8,
Vyrobce vertikalnich a portalovych AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
//’:7) Huron Graffenstaden S.A. frézek s vysokou tuhosti a nejvy$si | EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, i 36 - 41
/4' R otnts F - lllkirch Cedex pFesnosti pro vysokorychlostni MD, MK, ME, PL, RO, RS, SI,
obrabéni SK, UA
AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
®| M S n IM.S.A. s.r.l. Vyrobce vyvrtavadek na hluboké EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, ) 42 - 45
SIMARA . | - Barzago otvory MD, MK, ME, PL, RO, RS, Sl, -
SK, UA
Vyrobce vertikalnich a AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
JYOTI CNC Automation PVT. LTD. | horizontalnich obrabécich center, EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, ; 46 - 47
i7sisi IN - Rajkot CNC soustruhu a svislych MD, MK, ME, PL, RO, RS, SI,
e soustruht SK, UA
L.Kellenberger & Co.AG Vyrobce presnych brusek AM, AZ, BG, BA, HR, MD,
B3] KELLENBERGER |CH- st Gallen a systému BY. RU. PL. UA MK, ME RO, Rs, 51 |48 -49
Y ¥adiod AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
. Klein Maschinenbau GmbH & CoKG | YYT0bce Pruse,kb"a Svtreqm'l.om,"y, EE. GE.RU, HR, HU, LT, LV, ) 35
n D - Straubenhardt pro zanorovaci brouseni a finearmi | yi5 vk, ME, PL, RO, RS, S,
brouseni SK, UA
AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
PRECITRAME MACHINES SA Vyrobce kruhovych taktovacich EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, : 50 - 51
CH - Tramelan postupovych a lesticich stroju MD, MK, MERPIJARQ RS, S, -
- AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
ihs Maschinenbau yrobce univerzalnich brusel EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV,
r"hs Rihs Maschinenbau AG Vyrobce univerzalnich brusek . 50 .53
v CH - Pieterlen fizenych ve 3 osach MD, MK, ng PL, RO, RS, SI,
K, UA
Robbi s.8.5 Vyrobce univerzalnich brusek pro é‘g é’é" Qﬁ E'gv Eiﬁ’ BLYT' (I;_%/
o vnéj$i a vnitini valcové plochy v e e Bl R RS Q| - 54 - 55
| - Veronella (Verona) MD, MK, ME, PL, RO, RS, SI,
ruénim a CNC provedeni SK, UA
v 4 oa¥aky AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
J. Schneeberger Maschinen AG Vyrotl))ce ngsgmgrsk}/c’h brusekdprq GE, RU, HR, HU, LT, LV, MD, AT 56-61
SCHNEEBERGER CH - Roggwil Vyrobu a prebrusovani v provedent |y g, pL, RO, RS, SI, SK, -
se 2-5 osami UA
- -
STAHLI STAHLI Lapp Technik AG Vyrobce strojil pro honovani, AV, A2, BS, BA, BY, EE. OF, o« 62 - 63
e NG foR FiNIsTG CH - Pieterlen/Biel lapovani a lesténi PL, RO, RS, SI, SK, UA
L st o . v AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, RU,
ar Micronics AG Vyrobce CNC dlouhoto¢nych
SE(q.Ii CH - Otelfingen soustruZnickych automatd HR. MK, ME’UR,S’ RS, Sl sk, ) 64 - 67
KELLENBERGER | L.Kellenberger & Co.AG . i
l= TSCHUDIN CH - St. Gallen Vyrobce brusek BY, RU, PL, UA 68 - 69
Vyrobce univerzalnich brusek na
l: KEI;/LOEU'TVEAE?FBGER éﬁ?ll,gptg;ﬁga& Co.AG vnitfni/vnéjsi valcové plochy pro BY, RU, PL, UA - 70 -71
. nejvyssi produktivitu a flexibilitu
. Vyrobce presnych soustruht s AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
7 WEILER WEILER Werkzeugmaschinen automatikou cykl, CNC soustruh, GE, RU, HR, HU, LT, LV, MD, R 72 -75

D - Emskirchen

automatizacnich systémui

MK, ME, PL, RO, RS, SI, SK,
UA
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CMM - mostovy typ

Jedna se o inovativni fadu s vysokym vykonem pro 3D méfeni
malych dilt a také pro ucely $koleni. Navrzeno pro snadnou
obsluhu a bezpeénost pfi zachovani optimalni vykonnosti.

osa X mm 500
osaY mm 500

osaZ mm 400

Méfici rozsah

Kompletni 3D méfi

Vlastnosti

® Zvy3ena mostova konstrukce pro zlep$eni dynamické pevnosti

® Vsechna granitova vedeni zajistuji stejnomérnou tepelnou stabilitu
® Zvysena ochrana vedeni a odmé&mych pravitek

Moznost volby riznych méficich sond

® Stroj pfipraven pro plug & play

SPECTRA r

500 - 800 L
600 - 1500 X
400 - 600 3

TUTOR

0,5 0,5/0,1/0,02

Max. hmotnost obrobku

Rozliseni
Linearni rychlost

Zula

Snimaci hlavice TP8, MH20, MH20i
*Rozsah na zakézku / *Zvy$ené presnosti u modeli Spectra

Meéfici stul (material)

Vlastnosti
Mostovy CMM s velkym méficim rozsahem. Diky specialnim
metodam obrobeni a brouseni granitovych vedeni jsme schopni  ®
dosahnout zrychleni podobnych strojim s leh¢&i konstrukei s .

dalsi vyhodou pfirozené stabilizovaného materialu. *  Vestavéna osa Y pro lepsi homogenitu materialu

Model CORDIMEASUR MEGA
CORDIMEASU R Mé&fici rozsah osa X mm 1000 1200
osaY mm 1500 - 2000 1500 - 2000
osaZ mm 800 1000
Svétla vyska pod mostem 750 950
Piesnost MPEE um 2,5 +L /350 2,9 +L /350
(podle 1SO 10360 - 2 s TP200) um 2,5 +L /350* 2,9 +L /350*

Vzduchova loziska na vSech osach

Vektorova rychlost (3D)
Sondy volitelné

*Rozsah na zakazku / *Zvysené presnosti u modeit Spectra

Navrzen pro aplikace sériového méfeni v moderni
dilné. Konstrukce z hliniku s aktivni kompenzaci
teploty. Jedine¢na koncepce pro snadny pohyb dil
z automatizovanych dopravniku.

i

ARIA

Vlastnosti

®  ZvySeny pohyblivy most poskytuje otevieny Rozliseni
pristup pro sériove aplikace

® Uplna ochrana vedeni a méficich pravitek

®  Vysoké zrychleni a rychlost

® VolIné ulozené odmérovani vhodné pro
dilenské pouziti

e Uginné vyuziti mista

*  FEA pro konstrukci a CAA pro zvySenou
vykonnost

Snimaci hlavice

V8echna granitova vedeni zajistuji stejnomérnou tepelnou stabilitu
Predepnuta vzduchova loziska pro zajisténi spolehlivého uchyceni

TP 20, TP200, SP 25M, Revo

Vlastnosti

Osvéd¢ena koncepce s celkovou konstrukei z granitu pro
stabilni funkéni charakteristiky. Konstrukce vzduchovych
loZisek zajistujici vysoké zrychleni a stabilitu

Pohon femenem s nulovou hysterezi pro hladky
opakovatelny pohyb

® Duté vedeni v osach X a Z snizuji hmotnost pro dosazeni
vysokého zrychleni

Vestavéna osa Y pro lepsi homogenitu materialu

Cteci hlava s vysokym rozlisenim pro lepi presnost

i SPECTRA

Pohon ozubenym femenem
poskytuje nulovou hysterezi

¢ Cteci hlava s vysokym rozligenim
pro lepsi presnost

MEGA

MEGA Plus
1500
2000 - 2500
1200

1600

4 +L /1350

Méfici rozsah

Max. hmotnost obrobku

Linearni rychlost

Meéfici stul (material)

TP8, MH20, MH20i, RTP20,
MH8, MIH, PH10, PH20,
SP80




osa X
osaY

Méfici rozsah mm
mm

mm

Max. hmotnost obrobku

Rozlieni

Linearni rychlost

Vlastnosti

* Vhodny pro provoz v dilenském
prostredi

® Stroj se dodava v jednoduché nebo
dvojité konfiguraci

® Vysoce presna linearni vedeni na
vSech osach

* Kompozitni material nové generace na

ose Y pro snizeni klesani ramena

Pokrogily pruzinovy vyvaZovaci

systém pro vyvazeni osy Z

2000 - 2500
2000 - 6000
1500 - 2000

Accurate Engg. Co. Pvt. Ltd
=== 67 Gauge House
= : = = IN-411 013 Hadapsar

tni feSeni 3D méfeni

Kontrola presnosti velkych dild

Stroj je zkonstruovan a vyvinut s pouZitim pokrocilé
patentované technologie. Stabilni mechanicka konstrukce
nabizena se Sirokym sortimentem volitelnych sond véetn&
sond pro 50osové méfeni.

ACCORD

A
©
a
(1]
L
n

Vlastnosti

Pro kontrolu velkych dilli s vysokou

presnosti

Konstrukce s otevienym pfistupem

g[}npiﬁuje snadnou kontrolu velkych
o

Vysoce presna vzduchova loziska na
vsech osach

Pohon s nulovou hysterezi na vSech
oséach

Lze jej spojit se systémem kolejni¢ek
pro vkladani a vyjimani velkych dilt

CMM - typ s vodo m ramenem

Presny méfici stroj pro méfeni v dilné. Stroj je
zkonstruovan pro sériovou kontrolu dild. Stroj je
kompatibilni jako pro dotykové, tak pro bezdotykové
méreni. Snadny pfistup z tfech stran pro usnadnéni
automatizace vkladani a vyjimani dild.

ACCORD
600 - 1200
400
500

Méfici rozsah

Presnost MPEE

(podle 1SO 10360 - 2) Vlastnosti

5+L/200<9

* Robustni mechanicka konstrukce

® Presna LM vedeni pro vSechny osy

® Méfeni GD & T v dilné

®  Tuha stabilni konstrukce

*  Bez potieby udrzby

®  Optimalizovana potfeba mista

®  Provoz plug & play

®  Adaptér pro laserové snimaci hlavice pro
reverzni inzenyrstvi

Linearni vedeni

SEAGULL

SEAGULL
2000 - 10000
1200 - 1600
1600 - 2500

osa X
osaY

Méfici rozsah mm

mm

Presnost MPEE*
Jednoduché rameno

(podle ISO 10360 - 2) Dvojité rameno

251 +/50<75
40 L+/50 <100

Linearni vedeni

3D zrychleni 1200

CMM - prenosny typ

* Kompatibilita s laserovymi
snimadi

* Software na bazi CAD

® Presnost pfi 2 sigma

Vlastnosti

¢ Sestiosé kompletné vyvazené zafizeni
pro pouziti jednou rukou

® Prednastaveni pro vyménitelné snimace

® Certifikace podle ISO 10360-2

ACCUFLEX Plus ACCUFLEX
Mefici rozsah mm 2500 3200 4000 2500 3200 4000
Objemova presnost mm 0,032 0,045 0,058 0,048 0,060 0,080

Dlouhé rameno dostupné az do délky 9 000 mm

-5-



stém sond a hlavic

Nase mérici stroje podporuji moderni systémy snimacti Renishaw v celém rozsahu

v v s

MERICI HLAVICE
v v v

CNC indexovatelné Poloautomatické Ru¢né indexovatelné

FHI1OT PH 10M PH 20 MHS MIH
Dotykova spinaci Vicezilovy 50s4 dotykova Automatické Integrovana TP20 15ti stupriove 7.5 stupiiové
sonda skenovaci spinaci sonda s indexovani pomoci 15ti stupiiové indexovani. indexovani.
Prodlouzeni az laser + opticky integrovanou TP20 pohybu méficiho indexovani Prodiouzent sondy Prodlouzeni

300 mm stroje 15ti stupfiové azdo 50 mm az do 300 mm
indexovani
ASOBNIKY MODULU
MCR 20 pro TP 20

SCR 200 pro TP 200

SONDY

FCR 25 pro SP 25M

v

Dotykova spinaci
sonda
TP 20/TP200

v

Indexovatelné
skenovani
SP25M

v

Mimoradné
piesné skenovani
SP80

v

Sosé skenovani
REVO

v

Laserové skenovani

Accu laser

v

Sonda s nizkou
dotykovou silou
Appolo

¥

+

+

Kompaktni a
pevna mechanicka
TP20.
Vysoce presny a
opakovatelny
elektronicky

Skenovaci moduly

a moduly spinacich
dotykovych sond v
jednom snimadi.
Maximalni dosah

Rozsah dotykovych
hrot(i az 800 mm.
Rychlost sbéru
dat 1000 bodu
za sekundu.

Rychlost méfeni az
500 mm/s. Rychlost
sbéru dat 6000
bodu za sekundu.
Maximalni dosah

Flexibilni skener
pro ,revers
engineering"”.
Cara zafeni
modrého laseru pro
horké Zhavé kovy,

Specialni snima¢
pro méfeni
malych, kfehkych
a pruznych dild.
Nizka sila dotykové
spinaci sondy,

L az 400 mm. az 500 mm. (polo) pruhledné P
snima¢ TP200. a organické [n1ege
materialy. nez 19 mg.

Cely sortiment dotykovych hrotlise dodava od 0,3 mm - rubinové kuli¢ky az po 18 mm -keramické polokoule.

-6-




Spectra Tutor
Pohon motorem/CNC

:
%

CNC pro
sekven ¢ni kontrolu

Spectra

Pohon motorem/CNC
-
I

Rada Cordimeasur
CNC pro velké a stredni dily

Rada Mega AL
CNC pro velké dily

wvs s o

Vyhody méricich stroju Accurate

Méfici stroje Accurate charakterizuje napfiklad:

B Interni infrastruktura pro konstrukci méficich stroja,
vyrobu, vyvoj softwaru a podpora aplikaci pro dosazeni
homogennich feseni.

Integrované konstrukéni viastnosti, jako napfiklad tepelné
stabilni materialy, tlumice vibraci a online kompenzace
zmén teploty, vibraci, intenzity svétla atd. v dilenském
prostredi.

Specialni granitova konstrukce zajistuje stejné koeficienty
roztaznosti pro vSechny prvky stroje.

Snizena tepelna citlivost diky vybaveni zlatem
podvrstvenymi kovovymi stupnicemi firmy Renishaw na
vlastnim granitovém materialu.

CNC fidici jednotky s protokolem I"™* pro umoznéni
zakaznikim vybavit stroj ridznymi softwarovymi aplikacemi
odpovidajicimi danym poZadavkdm.

Poskytuje kompletni sortiment volitelné vybavy od
poprednich svétovych dodavatelt dotykovych spinacich
sond, bezdotykovych snimacl a snimacu pro plynulé
skenovani, laserovych skenerli a snimacl s velmi nizkou
méfici silou (<10 gm)

Tym spolecnosti Accurate

Spole€nost Accurate ma silny tym technickych
pracovnikl pro podporu aplikaci, servisnich technikt a
Skolicich odbornik(l v oddéleni sluzeb zakaznikim, ktery
poskytuje rychla a ekonomicka reseni pro kazdého
zéakaznika.

Nas tym slozeny z 45 kvalifikovanych technickych
pracovnikd pomaha zakaznikim kdekoli, kde je tfeba
provést jakékoli zmény v méfici aplikaci.

Mame rozsahlou sit servisnich stredisek ve vSech
hlavnich metropolich pro zajisténi rychlé reakce nasich
technickych pracovnikl na telefonické pozadavky
zakazniku v kratké dobé. Odborny tym je zkuSeny a ma
mnohostranné znalosti pro dosaZeni vhodnych feseni.

Accurate Engg. Co. Pvt. Ltd~ =
67 Gauge House ——— |

IN-411 013 Hadapsar S—

Aplikace

e Hnaci jednotka

e Plech a surova karosérie
e Strojirenstvi

e Kolejové podvozky

e Letectvi

e Zapustky a formy

e Ozubené prevody

Gantry CMM
Pohon motorem/CNC
Seagull s dvojitym

ramenem

L ' !

Méfidlo Flex Armmax Seagull

CNC ozubeny pfevod CMM s fizenim CNC pro  Pohon motorem/CNC
dilnu

Software

CMM Software meéricich stroju

Software pro spolehlivé méreni ve tfech dimenzich. Software Ize snadno pouzivat a Ize jej bez problému
aktualizovat. Sady programt se dodavaji za tcelem nejlepsiho pfizplsobeni Vasemu prostiedi.
Provedeni softwaru pro geometrické méfeni, CAD porovnani a aplikace reverzniho inZenyrstvi.

Pokrocily méfici systém je zcela integrovan do vykonného nastroje CAD.

Import nativnich formatt CAD. Skupinové fizeni.

Vyrovnani volnych tvard.

Méfeni okrajl ploch v redlném Case.

Méfeni a vytvareni profild.

Grafické vystupy

Implementace nativniho DMIS jazyka

Celkové feSeni pro méfeni jak prizmatickych, tak volnych tvart

Vykonné feseni pro stroje s jednoduchym a dvojitym ramenem

Offline grafické programovaci nastroje se simulaci v programu

Kompletni GO a T, geometrické rozméry a tolerance podle ASME Y14.5 M 1994

Vyjimani geometrickych prvkt z CAD.

Optimalizace stavajici reference.

Grafické vystupy

Geometricky nastroj podporujici format IGES nebo nativni rozhrani CAD.
Export a import souborti CAD do UNIGRAPHICS, VDA, CATIA, STEP atd.

Integrovéno do kloubovych ramen
CNC ridici jednotka a méfici pfistroje
Algoritmus s certifikaci PTB spliujici I

Kompletni kompenzace chyb stroje, zobrazeni textového, grafického
a statistického vystupu.

-7-



- Frézovaci centra na\ zubeni a i centr:
| T ——— — & :

GEAR AF90 - stroj na vyrobu ozubeni "

CNC stroj na vyrobu ozubeni s nejvysSi produktivitou a pfesnosti diky jedine¢né kombinaci
CNC fizeni Affolter Leste a elektrovieten Affolter

Parametry obrobku

Max. primér obrobku mm 30
Max. délka obrabéni mm 40
Max. otagky vieteniku a koniku min”' 5000
Nejmensi mozny modul mm 0.02
Maximalni modul (podle materialu a poctu fez() mm 0.5-0.8
Parametry nastroje

Max. pramér frézy mm 24
Max. Sitka frézy mm 20
Uhel sklonu frézy /ruéng) +/-10°
Max. otacky frézovaciho vietena min”’ 16 000

AF100plus spojuje kvalitu, produktivitu a flexibilitu:
CNC centrum na vyrobu ozubeni kol a hfidel(, pfimé a Sikmé frézovani
a frézovani vypuklych ploch a také vyrobu ozubeni na kuzelovych kolech

Parametry obrobku

Max. primeér obrobku mm 36
Max. délka obrabéni mm 50
Max. otacky vieteniku a koniku min”’ 5000
Nejmensi moZny modul mm 0.02
Maximalni modul (podle materialu a poctu rezt) mm 0.5-1.0
Parametry nastroje

Max. pramér frézy pro odvalovaci frézovani mm 24
Max. Sitka frézy mm 20
Uhel sklonu frézy (osa B - NC Fizena) +30° /-30°
Max. otacky frézovaciho vietena min”’ 16 000



~ Frézova
e

AFFOLTER TECHNOLOGIES SA
Grand-Rue 76
CH-2735 Malleray

———— ' - - = =
ci centra na vyrobu ozubeni a mikrofrézovaci centra

GEAR AF101 - automatické centrum na vyrobu ozubeni

Centrum na vyrobu ozubeni s automatickym robotem, rozpoznavanim obrazu a rlznymi podavacimi
systémy, jako je paletizacni systém, dopravnikovy buben, pasovy dopravnik, atd.

Parametry obrobku

Max. primér obrobku mm
Max. délka obrabéni mm
Max. otacky vieteniku a koniku min”’
Nejmensi mozny modul mm
Maximalni modul (podle materialu a poctu fezl) mm
Parametry nastroje

Max. pramér frézy pro odvalovaci frézovani mm
Max. Sitka frézy mm
Uhel sklonu frézy (osa B - NC fizena)

Max. otagky frézovaciho vietena min”’

36
50
5000
0.02
0.5 -0,8

24
20
+30° /-30°
16 000

GEAR AF110 - vykonné centrum pro vyrobu ozubeni

Vysoce pfesné centrum na vyrobu ozubeni s vysokou tuhosti a vysokym vykonem vietena
s automatizaci nebo bez automatizace

Parametry obrobku

Max. primér obrobku mm
Max. délka obrabéni mm
Max. otagky vieteniku a koniku min”’
Nejmensi mozny modul mm
Maximalni modul (podle materialu a poctu fezl) mm
Parametry nastroje

Max. pramér frézy mm
Max. Sitka frézy mm
Uhel sklonu frézy (automaticky)

Max. otacky frézovaciho vietena min”’

60
90
2000
0.02
0.5-1.25

38

50 (2 x 25)

+30° / -45°
12 000



Radialni nytovaci technika a technika tvafeni BalTec je povaZzovana za svétové nejmoderné&jSi. Tam, kde jsou pozadovany
kvalitni spoje, neexistuje v sou€asné dobé zadna srovnatelna metoda. Radialni nytovaci technikou Ize provést dokonce
spoje, kterych bylo dfive mozné dosahnout pouze metodami odliSnymi od radidlniho nytovani a tvafeni BalTec.

E’ou?iti: . Automobilovy
omacnos prﬁmysl
S &

Okenni zavésy

Vidlice L ;
prevodovky : Lo Bia
fizeni e :
Pohyblivé zavésy
| ”
Zaveés vika Zamek
Kovani na Elektrické zavazadlového M . . Pfestaveni sedadla
kuchyfiském konektory prostoru bezpecnostniho pasu
nabytku
e . , . VsSechny nytovaci jednotky Ize zabudovat do specialnich stroju,
Radialni nytovaci stroje: y it ! y P )

zafizeni s oto€nym stolem a nebo do postupovych linek, a to v
kazdé pozadované montazni poloze.

JHY

Nytovaci jednotky - razné velikosti
Max. @ dfiku nytu 4 mm - 30 mm

Nytovaci stroj Max. nytovaci sila 1,5 kN - 100 kN
RN 281 mit HPP-25

kompletni pracovisté

Vv

Nejdulezitéjsi profily razniku

S mmefie ol s asibeibe . A

plochy kuzelovity plo$né klenuty lemovany s prelozenim rozsifeny cylindricky vypoukly zalemovany vtazeny
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BalTec Maschinenbau AG
Obermattstrasse 65
CH-8330 Pfaffikon

Radialni nytovaci systémy a tvareni zastudena ve spojovaci technice

Rizeni s kontrolou / bez kontroly procesu

=
pd] 7
sl

VASE rozhodujici prednost viiéi konkurenci:

HPP25 Prozess Controll - se zabudovanou
kontrolou procesu

N

il

=
b
[ﬂ__.

=T DTS 5
.ﬂF ol -%w
DI/ VAo

“Osveédceni o jakosti diky nepfetrzité analyze
a dokumentaci nytovaciho procesu

= 6 rdznych fidicich veli€in
= diagnosticky software na bazi systému Windows
= rozhrani USB a Ethernet

Rizeni

HPP25

HPP25 - s kontrolou procesu

Volitelné Fidici veli€iny: Cas, sila, vySka zavérné hlavy, zdvih vietena,

tvafeci zplsob, externi signal

RC30

RC30 - bez kontroly procesu
Ridici veli€ina: ¢as

Dalsi modely nytovacich stroju

CNC souradnicovy nytovaci stroj s kruhovym otoc¢nym
stolem jako kompletni samostatné pracovisté

) "_'T,
b ﬂ_ "-
27 5

RND dvojity nytovaci stroj

-11 -

RNS stojanovy model

CNC souradnicovy nytovaci stroj k zastavbé
do automatické linky

RNE s bo¢nim motorem



BENZINGER e ———
PRAZISIONSMASCHINEN = ~ D-75180 Pforzheim-Biichenbronn

= —a=—————
Velmi pfesné soustruhy =
= e =
G OFuture Technické parametry GOFuture B1 B2 B3 B4 B6 BX
Osa X mm (1801 Bz,sgg, B4, B6) o o(e) (®) (®) (®) °
Osa X2 mm 195 - - - - ° -
Osa Z1 mm 260 (294,5 BX) ) . ° ° . ()
Osa Z22 mm 290 - - [ ] L] o -
- OsaY mm 80 (-42,5/48 BX) o o o o o (®)
E]E Hlavni vieteno vodou chlazené elektrovieteno (] o L] ° o
QEE | Priichod ty&i mm 26/32/42 ®/0/O = ®/0/O = ®j0jO | ®/0jO = @/0/O | ®/0jO
!E Otacky vietena ot/min 6000 / 8000 ®/0 °/o ®/0 ®/0 °/o ®/0
Nz i Hnaci vykon (S1) kW 12/15,5 /0 /0 /o /0 /0 /o
R Velikost sklicidla mm do 160 ° ° . ° ° °
"".-E Osa C - rozligeni ° 0,01/0,001 0/0 0/0 0/0 0/0 o/0 040
k4 - Protivieteno vodou chlazené elektrovieteno - ° - ° -
GOrtire Prachod tygi mm 26 - - ° ° -
Otacky vietena ot/min do 8000 - - ° ° -
Hnaci vykon (S1) kW 12 - - [ ] L[] -
Velikost sklicidla mm do 130 - - ° ° -
Osa C - rozliseni ° 0,01/0,001 - - o o -
Nastrojovy suport linearni systém BENZINGER ° o - - ° o
Nastrojovy revolver revolver VDI 25 DIN 69880 - ° ° ° (1) -
Pocet mist pro nastroje 12 /16 - ®/0 ®/0 ®/0 (00)/((0) -
Samostatny pohon ot/min 6 000 - o [ ] ° [ 1)
Max. hnaci vykon KW / Nm 6/12,5 - o [ ] L] (1)
Konik
Zdvih pinoly/draha posuvu mm 110/ 270 - - - ° - -
h / Rizeni Siemens 840D sl / Fanuc 31i-B o/® o/ o/e o/e o/e o/e
® standard O opce
Presny soustruh pro kompletni obrabéni, B1 B2
s 1 nebo 2 vieteny L
i % 4
GOFuture spojuje nejvysSi pfesnost s kompaktnim usporadanim. k
Diky modularni konstrukci a takeé rozsahlé dodatecné volitelneé éh @’ k
vybavé, jako jsou oto¢né stoly, frézovaci, vrtaci a brusné

jednotky a automatické vkladaci a odebiraci systémy, Ize
mnohem lépe a efektivnéji nez doposud realizovat konfigurace
specifické podle pozadavku zakaznika.

Varianta B2 s nastrojovou revolverovou
hlavou VDI 25 s 12, volitelné se 16
stanicemi , umisténou na suportu X,
volitelné s pohonem jednotlivych pozic,
volitelné s osou Y

Varianta B1 s linearnim usporadanim
nastroju pro dosazeni co nejkrat$ich
dob taktu, volitelné s osou Y

B3

GOFuture BX

3
Varianta B4 s ruénim e
konikem, volitelné na ose
Varianta B3 s protivietenem (pojezd ve sméru Z) pro NC

kompletni plynulé obrabéni, svisla revolverova hlava

VDI 25 na kfizovém suportu s 12, volitelné se 16

nastrojovymi pozicemi a pohonem jednotlivych pozic, E =
volitelné s osou Y T .
F-4

N:

E -

3

B6 oz

2 pracovni vietena s osou C,
I tm 2 revolverové hlavy VDI 25 s 12
nebo 16 misty pro nastroje, kazdy
s vlastnim pohonem, osa Y pro

obé vretena, revolverova hlava 1 a
1 = protivieteno  na  samostatném
kfizovém  suportu, revolverova

A ---I::: hlava 2 nepojizdnéa, simultanni
kompletni obrabéni

-12 -



Carl Benzinger GmbH

- BENZI

=- . Robert-Bosch-Str.28
PRAZISIONSMASCHINEN D-75180 Pforzheim-Biichenbronn
— ——

~ Velmi presné soustruhy

CNC piesné soustruznické a frézovaci centrum ve 3 provedenich

pro simultanni kompletni obrabéni tyového materialu do max. @ 42 mm nebo pro dily upinané do skli¢idla,
volitelné s osou Y

Technické parametry TNI B2 B6 B10
TN I Osa X1 mm 180 . ° °
Osa X2 mm 195 - ° °
Osa X3 mm 170 - - °
Osa Z1 mm 340 ° ° °
Osa 72 mm 440 ° ° °
Osa Z3 mm 180 - - °
Osa Y1 mm +40 / -40 o o o
Osa Y2 mm +40/-25 - - o
Hlavni vieteno
Prichod mm 32/42 ®/0 ®/O0 ®/0
! Otacky vietena ot/min 6000 /8 000 ®/0 ®/0 LJ/e}
Hnaci vykon (S1) KW 15,5 /o /o ®/o
Velikost skli¢idla mm do 160 ° ° °
Osa C - rozliseni ° 0,01/0,001 ®/0 ®/0 ®/0
Nastrojové systémy
Revolver VDI 25 DIN 69880 ° ° °
Pocet nastrojovych pozic 12/16 ®/0 ®/0 ®/0
Otacky - samostatny pohon ot/min 6 000 L[] ] ]
Protivieteno
Prichod mm 26 ° ° °
Otacky vietena ot/min 6.000 / 8.000 ®/0 ®/O ®/0
Hnaci vykon (S1) kw 12 ° ° °
Velikost sklicidla mm do 130 ° ° °
Osa C - rozliseni ° 0,01/0,001 ®/0 /o ®/o
Rizeni Siemens 840Dsl|, Fanuc 31i-B

® standard O opce

TNI-B2

2 pracovni vietena s osou C,
1 revolverové hlava VDI 25 na
krizovéem suportu s 12 nebo 16
l"“ nastrojovymi pozicemi, kazda pozice
samostatné pohanéna, osa Y pro obé

vietena, kompletni postupové
: - - ‘ obrabéni
-

TNI-B10 TNI-B6

2 pracovni vietena s osou C, 2
revolverové hlavy VDI 25 s 12
nebo 16 nastrojovymi pozicemi,
kazda pozice se samostatnym
pohonem, osa Y pro obé vretena,
revolverova hlava 1 a protivieteno
na samostatném krizovém
suportu, revolverovad hlava 2
nepojizdna, simultanni kompletni
obrabéni

2 pracovni vietena s osou C, 2 revolverové hlavy
VDI 25 vzdy se 16 nastrojovymi pozicemi, kazda
pozice se samostatnym pohonem, osa Y pro obé
vietena, revolverové hlava 1 a revolverova hlava 2
na samostatném krizovém suportu,
protivieteno / konik se samostatnou osou Z,
simultanni obrabéni s revolverovou hlavou 1 a
revolverovou hlavou 2 na hlavnim vietenu nebo
protivietenu

-13 -



5-0sé presné soustruznické a frézovaci centrum

se 2 obrabécimi vieteny pro pétiosé a soucasné tfiosé frézovani nebo soustruzeni -

slozitych obrobkd pfi minimalnich pFipravnych ¢asech

Take5

Svisla revolverova hlava VDI25 se 16 nastrojovymi pozicemi, kazda
pozice vzdy se samostatnym pohonem.

Prislusné pracovni oblasti hlavniho vietena a protivietena jsou
prostorové vzajemné oddéleny ve sméru osy tak, aby byla vylou¢ena
kolize béhem obrabéni

Technické parametry
Osa X
Osa Z
Osa Y1
Osa Y2

Hlavni vieteno

Prachod ty¢i
Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost sklicidla
Osa C - rozliseni

Protivieteno

Prachod ty¢i

Otacky vietena

Hnaci vykon (S1)
Velikost sklicidla

Osa C - rozliseni
Revolver

Pocet nastrojovych pozic
Samostatnypohon 16x
Max. hnaci vykon

Frézovaci vieteno

Max. otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Upinani nastroju
Vyménik nastroji
Pocet mist / rozsifeni
Kontrola nastrojd
Rizeni

® standard O opce

pro kompletni obrabéni

Take5
mm 370
mm 190
mm -40 / +85
mm -25/+25
vodou chlazené
elektrovieteno,
indexovatelné pro frézovani
mm 26, 32,42
o/min 6 000 /8 000
kW 15,5
mm bis 130
° 0,01/0,001
vodou chlazené
elektrovieteno,
indexovatelné pro frézovani
mm 26, 32,42
ot/min 6000 /8 000
kW 12
mm bis 130
°© 0,01/0,001
VDI 25 DIN 69880
16
ot/min 6.000
kW/Nm 6/12,5

vodou chlazené frézovaci
vieteno, indexovatelné
pro soustruzeni

ot/min 30.000
kW 10
HSK-T40

52 vnitini / vnéjsi
laser
Siemens 840Dsl|

®/0




Carl Benzinger GmbH
Robert-Bosch-Str.28
D-75180 Pforzheim-Biichenbronn

Technické parametry muFuture B1 B5
Osa X mm 470 ° -
Osa X1/X2 mm po 200 (nezavisly pohyb) - °
Osa X1/X2 mm po 320 (spojeny pohyb) - °
Osa Z1 mm 210 ° °
Osa 22 mm 210 - °
Hlavni vieteno vodou chlazené elektrovieteno
Prichod tyci mm 26, 32,42 ®/0/0 ®/0/0
Otéacky vietena ot/min 6000 /8 000 ®/0 ®/0
Hnaci vykon (S1) kW 12 ®/0 ®/0
Velikost sklicidla mm do 160 ° o
Osa C - rozliseni ° 0,01/0,001 ®/0 ®/0

L linearni systém BENZINGER o o
Nastrojovy suport =

cizi produkty o o

Revolver kotoucovy VDI 25 DIN 69880 ° °
Pocet nastrojovych pozic 12 /12 pohanénych ®/0 ®/0
Samostatny pohon ot/min 6 000 o o
Max. hnaci vykon kW/Nm 6/12,5 [¢] o
Rizeni Siemens 840D . .

® standard O opce

Velmi pfesny soustruh, s 1 nebo 2 vieteny,
ve spojeni s rliznymi technikami automatizace!

NejvysSi pfesnost pfi soustruzeni pomoci
oddéleni osy X a Z — v paru s nejkrat$i dobou
taktu!

Provedeni B1:

volitelné s NC oto¢nym
vklada¢em pro dosazeni co
nejkratSich dob vymény
obrobkd, linearni usporadani
nastroji, volitelné s brusnym

Provedeni B5:

2vrietenovy stroj s otoénym
vkladacem pro dosazZeni co
nejkratsich ¢asti vymény obrobkd,
linearni usporadani nastroji

Nové moznosti opracovani diky kombinaci
tvrdého soustruzeni a brouseni stejné tak
jako vynikajici kvalita povrchu diky
lesténi!
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DOlLittle B1

GER

BENZ

Technické parametry

Osa X
Osa X1/X2

Osa Z1

Osa Z2

OsaY

Hlavni vieteno
Pruchod tyéi
Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost skli¢idla
Osa C - rozliseni
Protivieteno
Pruchod tyéi
Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost sklicidla
Osa C - rozliSeni
Nastrojovy suport
Revolver
yrobce

Pocet mist/ pohanéné
Frézovaci zafizeni
Pocet nastroji
Otacky vietena

Rizeni

® standard O opce

DOLdittie
mm 320
mm 140
M aTes)
mm 90 (185 / B5)
mm 80
vodou chlazené elektrovieteno
mm 16 /26
ot/min 15000/ 6 000 (8 000)
kW 13/12
mm do 65
° 0,001
vodou chlazené elektrovieteno
mm 16
ot/min 15 000
kW 13
mm do 65
° 0,001

linearni systém BENZINGER
kotoucovy VDI20/VDI16
Fa. Sauter
(12/6)/ (12/ 6)

max. 6
ot/min 2x6 000 / 4x18 000
vykyvna proti pevnému dorazu
vykyvna nad NC osou
Siemens 828D / 840 Dsl| 828D

B1 B2
° °
. .
° °
° )
o/e o/0
/0/(0) ®/0/(0)
o/e o/®
. °
o o
. o
- (®)/(0)
°
(®)/(0)(®)/(0)
o
o
o
0] -
®/0 ®/o

.O.....O.I

nejvyssi pfesnost pro malé soustruzené predméty v prostorové usporném a
kompaktnim formatu; volitelné s protivietenem, osa Y je standardni

DOlLittle B3

DOlLittle B2
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DOlLittle B5
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PRAZISIONSMASCHINEN

Reseni automatizace

Automatizace

Tl Firma Benzinger ma rozsahlé zkuSenosti s doplfujicimi feSenimi automatizace rliznych systém, aby nasi zakaznici
mohli svoji vyrobni technologii utvaret jesté ucinnéjsim a efektivnéjsim zplsobem.

BENTINGER

| Gonaw

Specialni reSeni otocného
zakladace

Rychla automatizace pro
jednovietenové a dvojvietenové
stroje

Rizeni CNC

Kompaktni konstrukce
integrovana do krytovani stroje

Kompletni zafizeni ovladané -
fizenim (Sinumerik 840D), nejsou -
pfitomna zadna externi rozhrani -

Moznost trojrozmérného
flexibilniho umisténi prostoru
portalu

Vysoka presnost nastaveni
polohy

Dal$i pracovni operace Ize
provadét bez vlivu na hlavni ¢as,
napf. myti, ¢isténi, méfeni a
montaz

Osvédcena koncepce

-17 -

Integrované zakladani

Nejkrat$i doby vymény obrobku od cca 3
vtefin

Individualni dimenzovani pro dily zakaznika
Mnoho standardnich feSeni jiz k dispozici
Dokonala integrace do koncepce stroje

Reseni robott

- PIné automatizované feseni vyroby

- Vhodné pro rozsahly sortiment
obrobku a specialni tvary obrobku

- Nejkratsi doby vymény obrobku a
kratké vedlejsi casy

- Kompletni vyrobni procesy mimo jiné
s moznosti manipulace s dily, ¢isténi,
proméfovani a baleni dilt.

- Vysoka pfesnost a pfesnost
opakovani poskytuje nejlepsi
moznou kvalitu dilu

- Umoznuje nepretrzitou vyrobu, ktera
bezprostfedné pfispiva ke zvyseni
vyroby a dodrzeni termint zakazek



Tech je Bermi 500 Matic
Vyuzitelna plocha stolu mm 500 x 180
Maz('lmalnl pqdelpy po!\_yb Vv ruénim provozu mm 505

a pfi automatickém rezimu

PFi€ny pohyb v ruénim provozu a pfi automatickém rezimu 200
Svisla draha mezi osou vietena a pracovni plochou mm 350
Rychlost automatického podéiného stolu m/min 0-20
Stupnice pfi¢ného posuvu pfi impulznim provozu mm 0-15
Stupnice pficného posuvu pfi trvalém provozu m/min 0-5
Ruéni kolecko pro pri¢ny posuv 1 dilek stupnice mm 0,02
Ruéni kole¢ko s jemnym délenim 1 dilek stupnice mm 0,002
Svislé rucni kolecko se stupriovym délenim 1 dilek stupnice mm 0,002
Rozmeéry brusného kotouce mm 220x20 + 40x50
Vykon motoru brysné'ho kotouce s 3 000 oté'c':'kami KW 29

(s invertorem volitelné od 1 500 do 4 800 otacek) ”

Vykon motoru hydraulického zafizeni s 1 400 otackami kW 1,1

Cista hmotnost stroje mm 1150

BERMI 500 C

Technické udaje Bermi 500 C

Vyuzitelna plocha stolu mm 500 x 180
Maximalni podélny pohyb v ruénim provozu a pfi

automatickgm rei)i/mpu Y P ’ mm 505
Pfiény pohyb v ru¢nim provozu a pfi automatickém rezimu 200
Svisla draha mezi osou vietena a pracovni plochou mm 400
Rychlost automatického podélného stolu m/min 0-25
Stupnice pfi¢ného posuvu pii impulznim provozu mm 0-15
Stupnice pficného posuvu pfi trvalém provozu m/min 0-5
Ruéni kolecko pro pfi¢ny posuv 1 dilek stupnice mm 0,02
Rucni kolecko s jemnym délenim 1 dilek stupnice mm 0,002
Elgktronlcke ruéni kolecko pro ruéni pohyb svislé osy s mm 0,001 - 0,010
volitelnou hodnotou

Rozméry brusného kotouce mm 220x20 + 40x50
Vy_kon motoru brysné'ho kotouce s 3 000 oté'c'ikami KW 29

(s invertorem volitelné od 1 500 do 4 800 otacek) ’
Vykon motoru hydraulického zafizeni s 1 400 otackami kW 1,1
Cista hmotnost stroje mm 1250

BERMI 505 S

Technické udaje Bermi 505 S

Vyuzitelna plocha stolu mm 500 x 180
MaX|maI.n| Qodelr}y pohyb v ruénim provozu a pfi mm 505
automatickém rezimu

Priény pohyb v ruénim provozu a pii automatickém rezimu 200
Svisla draha mezi osou vietena a pracovni plochou mm 400
Rychlost automatického podélného stolu m/min 0-25
Stupnice pficného posuvu pfi impulznim provozu mm 0-15
Stupnice pficného posuvu pfi trvalém provozu m/min 0-5
Elektronické ru¢ni kolecko pro ruéni pohyb svislé osy s

volitelnou hodnotou i Pon Y mm 0,001 — 0,100
Rozméry brusného kotouce mm 220x20 + 40x50
Rozmeéry brusného kotouce (volitelna vybava) mm 250x20 + 50x76
Vy_kon motoru brysného kotouce s 3 000 otackami KW 3

(s invertorem volitelné od 1 500 do 4 800 otacek)

Vykon motoru hydraulického zafizeni s 1 400 otackami kW 1,5

Cista hmotnost stroje mm 1600
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Officine Meccaniche Bergamini S.r.l.

Viale Italia, 8

| - 41037 Mirandola - Modena

Prislusenstvi

Profilovaci zafizeni pro brusné
kotouge Diaform®

Profilovaci zafizeni pro brusné
kotouce Optidress®

Profilovaci zafizeni
pro 3osé brusné kotouce

CN ,Bermi”

Sklopné diamantové zafizeni
,Bermi” na stole

Automatické linearni diamantové
zarizeni ,,Bermi“
na hlavé

Péchovac pro brusné kotouce
« .
LBermi’ se 2 sanémi

Zobrazeni ,Bermi Control”
se 2 nebo 3 osami

PFicné sané
s rozliSenim 0,001

Vyvazovaci zafizeni

Presné upinaci Celisti
také s pfesnym sinusovym

stolem ,Bermi MIL-MIF*

Magnetické desky se sinusovym
stolem v raznych velikostech

JBermi PIL”

Upinaci deska s elektrickym
permanentnim magnetem ,EP-
BLU"

M C

S U

Bermi 500 Matic Bermi 500 C

Bermi 505 S

V&eobecné informace

Dodavané prislusenstvi Matic (o3

Dodavané prislusenstvi Matic Cc S

T N N I O 2K
Pevny stil - diamantové zafizeni [ ] [ ] [ ] Halogenové osvétleni stroje 24 V [ ] [ ] [ ]
Chladici jednotka s nadrzi o O O Stahovak kotougi a klice o [ ] o
Blokovani pfi¢nych sani () O - Nivelagni desky [ ) [ ) [ )
3 ks priruby kotouce a 1 ks univerzalniho kotouge o [ ) o E:'lgga:nn;g?égs;: hovy filtr a nahradni ([ ([ o
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Kyvadlové brusky
s pevhym stolem, otoénym stolem a vykyvnym stolem

Technické udaje \ LB 300 LF 350 \ LC 400 LC 500 LP 500/200
Osova vzdalenost mezi

brusnym kotou¢em a sloupkem mm 300 315

Osova vzdalenost mezi mm 280 280 _ R _
rovinou stolu a rovinou brouseni

Max. vzdalenost magnetické upinaci

desky a brusnym kotougem mm B ) 205 205 200
Max. brousena plocha mm 140 x 330 155 x 360 @ 400 @ 500 500x200
PFisuv na otacku

ru¢niho kole¢ka mm 2

Jemny pfisuv pomoci mikrometru mm 0,01

Hrncovy kotou€ - rozméry mm 178 x 78 x 78 200 x 80 x 78

Segmenty - rozméry mm 50 x 16 x 90 50 x 20 x 90

Otacky brusného kotouce min”' 2 840

Vykyv stolu ° - - - - 90
Otacky oto¢ného stolu min”’ - - 20-40 (2-30) | 15-30(2-30)

Vykon motoru vietena kW 2,2 3 3 3 3
Vykon motoru vykyvu stolu kW - - 0,33-0,48 | 0,15-0,48 -
Hmotnost stroje kg

Stroj - rozméry mm | 850x850x1650 1050 x 950 x 1750

ROTAX s kruhovym stolem

OTOCNY STUL
* Rotax 7 s pdrem pfedem nainstalovanych vysoce pfesnych kufickovych loZisek
se stykovym uhlem 25°
* Rotax 9 a 12 s hydrostatickym loZiskem

Pohanéno momentovym servomotorem. Lze vybavit
upinaci deskou s permanentnim elektromagnetem

Rotax 7 Rotax 9 Rotax 12
Max. brusny prameér 700 900 1200
Kruhovy stdl - primér mm 400 700 1100
aﬁgﬁ‘éﬁr‘:a brouseni s novym brusnym mm 330 (530)° 530 600
Otacky kruhového stolu min”’ 0-180 0-180 0-70
Dovolené zatizeni stolu kg 500 700 1500
Draha posuvu - pfi¢na osa mm 450 550 900
Max. vzdalenost mezi .
stolem a osou vietena mm 530 (730) 730 850
Max. posuv - svisla osa m/min 1,5
Nejmensi pFisuv mm 0,001
Motoru vietena - vykon kW 7,5(11) | 18,5 (30)
Otacky brusného kotouce min”’ 1450 (1 000 - 2 000
Rozméry brusného kotouce mm 400 x 50 x 127 (400 x 100 x 127) 450 x 100 x 127 (500 x 100 x 127)
Hmotnost stroje kg 3 500 | 4 200 9 000
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