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*® Nas potencial uspéchu

Orientace na zakaznika e

Poskytujeme kompetentni poradenstvi a resen: Seni odpovidajici
potiebam zakazniktl. U nas je zakaznik partnef-aspolecne
pracujeme na dosazeni cile:

zvyseni vykonnosti a produktivity

 —
e —
S

Ik

|

ET
|
‘I

;'l"l.

Know-how

Na zakladé nasich dlouholetych zkusenosﬁ:na:nasmh trzich
a dobrych vztah( s dodavatelskymi firmami mizeme nasim
zakaznikim nabidnout optimalni feseni prowyr_obu vyzkum
a vyvoj.
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Kvalita =

Kvalita je pro nas nejvy$$im principem, prodavame
pouze kvalitativné bezchybné a vysoce hodnotné vyrobky.

Servis =—

V duasledku blizkosti k zakaznikiim diky regmnélmm
zastoupenim poskytujeme na$im zakaznikim pro nase
vyrobky spolehlivy, vykonny a flexibilni PePRODEJNI
SERVIS.




Jsme Svycarska inzenyrska a obchodni firma s vlastnimi zastoupenimi
ve stiedni a vychodni Evropé a zastupujeme tyto partnerské firmy:

Firma Misto Vyrobky Exkluzivné v: Projekty v: Strana
RA Accurate Sales , - AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
A&&};{“mm&: E and Services Pvt Ltd Vyrobce 3D-§9uradn|cowch . EE, GE,RU. HR, HU, LT,LV. |, 7
Partnering Quality meéficich strojl MD, MK, ME, PL, RO, RS, SlI,
IN - Pune SK, UA
& ; 5 [ AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
5 Affolter Technologies SA Vyrlz)tt))fec);:lelf::fa:r(':r:k(lj'iprtéezrorzlaacich EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, 8-9
§ CH - Malleray vy MD, MK, ME, PL, RO, RS, S, -
center SK, UA
BuITec Baltec AG Vyrobce radialnich nytovacich stroju | AM, Az, BG, BY, GE, RU, HU, 10 - 11
CH - Pfaffikon a servolist RO, UA
AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
B E NZINGER Carl Benzinger GmbH Vyrobce soustruhl s vysokou EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, 12-17
PRAZISIONSMASCHINEN | i _ pforzheim-Biichenbronn presnosti MD, MK, ME, PL, RO, RS, §I, )
SK, UA
m Fehimann AG Vyrobce frézovacich/vrtacich é’g" lejv Eg E'ﬁ’ f‘Tf f\f 5%
center, obrabé&cich center a o o be pe Al ok 18 - 21
- , MK, ME, PL, RO, RS, SI, SK,
CH - Seon vysokorychlostnich frézek UA
RETTIFICATRICI Gh helli S.p.A v bee bezh hb K AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
iringhelli S.p.A. yrobce bezhrotovych bruse GE, RU, HR, HU, LT, LV, MD,
GHIRINGHELL | - Luino na valcové plochy MK, ME, PL, 5/(\)’ RS, 8I, SK, AT 22-23
}= KELLENBERGER L.Kellenberger & Co.AG Vyrobce soufadnicovych brusek AM, AZ, BG, BA, GE, HR
HAUSER CH-2500 Biel-Bienne 8 s vysokou pfesnosti BY, RU, PL, UA MD, MK, ME, RO, RS, SI 24 -25
m AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
Hembrug Machine Tools Vyrobce soustruhd pro tvrdé GE, RU, HR, HU, LT, LV, MD,
HEMBRUS NL- Haarlem soustruzeni MK, ME, PL, RO, RS, SI, SK, 26-29
UA
AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
“enninger Henninger GmbH & Co KG Vyrobce rychlobéznych vieten EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, 30
PRAZISIONSTECHN K D - Straubenhardt a brusek na stredici dulky MD, MK, Mg, PL, RO, RS, SI,
K, UA
f? Vyrobce vertikalnich a portalovych AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
Z HURON Huron Graffenstaden S.A. frézek s vysokou tuhosti a nejvyssi EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV,
/4')—w F - lllkirch Cedex presnosti pro vysokorychlostni MD, MK, ME, PL, RO, RS, S, 32-37
obrabéni SK, UA
AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
®I'M'S'h' ILM.S.A.s.r.l. Vyrobce vyvrtavacek na hluboké EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, 38 - 41
== v = | - Barzago otvory MD, MK, ME, PL, RO, RS, S, -
SK, UA
Vyrobce vertikalnich a AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
JYOTI CNC Automation PVT. LTD. horizontalnich obrabécich center, EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, 42 - 43
AYOT7 IN - Rajkot CNC soustruht a svislych MD, MK, ME, PL, RO, RS, 8,
soustruhti SK, UA
l: KELLENBERGER | L Kellenberger & Co.AG Vyrobce presnych brusek AM, AZ, BG, BA, HR, MD,
CH - St. Gallen a systému BY. RU, PL, UA MK, ME, RO, RS, SI 44 -45
u ; ndind AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ
) . Vyrobce brusek na stfedici otvory VAL e B BEL B S
n IélelnSMaSChlnenbau GmbH & Co KG pro zanofovaci brouseni a fineami | EE GE RU HR.HU LT, LV, 31
- Straubenhardt P MD, MK, ME, PL, RO, RS, SI,
brouseni SK, UA
B AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
E PRECITRAME MACHINES SA Vyrobce kruhovych taktovacich EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, 46 - 47
CH - Tramelan postupovych a lesticich stroju MD, MK, Mg, PL, RO, RS, S,
K, UA
e . AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
v r, s Rihs Maschinenbau AG Vyrobce univerzélnich brusek EE, GE, RU, HR, HU, LT, LV, 48 - 49
CH - Pieterlen fizenych ve 3 osach MD, MK, ME, PL, RO, RS, S,
SK, UA
¢ ; A1ni, AT, AM, AZ, BG, BA, BY, CZ,
A0BBE | romises ene s a i valoove pochy+ | £ S LS LT 50- 51
ruénim a CNC provedeni U skuA
) Vyrobce nastrojarskych brusek pro AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
J. Schneeberger Maschinen AG b . N . | GE,RU, HR, HU, LT, LV, MD,
SCHNEEBERGER CH - Roggwilg vyrobu a pre_brusovanl v provedeni MK, ME, PL. RO, RS, SI. SK. AT 52 -57
se 2-5 osami UA
-
STa H LI STAHLI Lapp Technik AG Vyrobce stroju pro honovani, Q'\J' ﬁé‘ a% E?’ E\}(,&E SE SK 58 .59
FEELING FOR FINISHING CH - Pieterlen/Biel Iapovénl' a lesténi i:’L, éO, I’?S, él, éK, le ’
g “:'OI% Star Micronics AG Vyrobce CNC dlouhotoénych AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, RU,
5L q CH - Otelfingen soustruznickych automatt HR, MK, ME’SA?’ RS, S, SK, 60 - 63
KELLENBERGER
}H TSCHUDIN éll_(ie_llsetnbee;ﬁs:l& Co.AG VerbCe brusek BY, RU, PL, UA 64 - 65
Vyrobce univerzalnich brusek na
H KE'{,'E,EUT&%%GER é‘l'_(f”se{‘bg;ﬁgg& CoAG vnitini/vn&jsi valcové plochy pro BY, RU, PL, UA 66 - 67
’ nejvyssi produktivitu a flexibilitu
) Vyrobce pfesnych soustruhl s AM, AZ, BG, BA, BY, CZ, EE,
Z] WEI LER WEILER Werkzeugmaschinen automatikou cykla, CNC soustruh, GE, RU, HR, HU, LT, LV, MD, 68 - 71

D - Emskirchen

automatizac¢nich systému

MK, ME, PL, RO, RS, SI, SK,
UA
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CMM - mostovy typ RS  Vastnost
= . vEana 4 Seni ické i ® Osvédcena koncepce s celkovou konstrukei z granitu pro
2vySené mostova konstrukce pro zlepSeni dynamicke pevnosti stabilni funkéni charakteristiky. Konstrukce vzduchovych

® V3echna granitova vedeni zajidtuji stejnomérnou tepelnou stabilitu loZisek zajistujici vysoké zrychleni a stabilitu

‘rJ:adlr’]jhsgiI(l)j ig?;igvnriofaugglsgizreknyivaay\fr;girg pr': :n[;(;rr]f)zem’ ® Zvysena ochrana vedeni a odmémych pravitek Pohon femenem s nulovou hysterezi pro hladky

obsﬁjhu a beZpeéngst pri chhovéni optimalni V?konnosti. ® Moznost volby riznjch méficich sond gﬁz?:;g:nii?; X a Z snizuji hmotnost pro dosazeni
® Stroj pfipraven pro plug & play vysokeho zrychleni

Vestavéna osa Y pro lepSi homogenitu materialu

Cteci hlava s vysokym rozli§enim pro lepsi presnost

SPECTRA
Méfici rozsah 500 - 800
600 - 1500

400 - 600 : SPECTRA
i

i 3

Max. hmotnost obrobku

Rozliseni 0, 5/0 1/0,02

Linearni rychlost

Méfici stll (material) Zula

Snimaci hlavice TP8, MH20, MH20i
*Rozsah na zakazku / *Zvysené piesnosti u modeltl Spectra

Vlastnosti
Mostovy CMM s velkym méficim rozsahem. Diky specialnim
metodam obrobeni a brouseni granitovych vedeni jsme schopni  ®  V8echna granitova vedeni zajiStuji stejnomérnou tepelnou stabilitu  ®  Pohon ozubenym femenem
dosahnout zrychleni podobnych strojum s leh¢i konstrukei s ®  Predepnuta vzduchova loziska pro zajisténi spolehlivého uchyceni poskytuje nulovou hysterezi

dalsi vyhodou pfirozené stabilizovaného materialu. ®  Vestavéna osa Y pro lep$i homogenitu materialu ¢ (Cteci hlava s vysokym rozli§enim
pro lepsi pfesnost

CORDIMEASUR MEGA Plus
CORDIMEASUR Méfici rozsah osa X mm 1000 1200 1500 MEGA

osaY mm 1500 - 2000 1500 - 2000 2000 - 2500
osaZ 1000 1200

Svétla vyska pod mostem

Pfesnost MPEE 2,5 +L /350 2,9 +L /350

(podie ISO 10360 - 2 s TP200) 2,5 +L /350* 2,9 +L /350* 4180

Vektorova rychlost (3D)

Sondy volitelné TP 20, TP200, SP 25M, Revo

*Rozsah na zakazku / *Zvy$ené presnosti u modelt Spectra

Navrzen pro aplikace sériového méfeni v moderni
dilné. Konstrukce z hliniku s aktivni kompenzaci rppitt
teploty. Jedine¢na koncepce pro snadny pohyb dilt » ARIA

z automatizovanych dopravnikd. Méfici rozsah

AT

Vlastnosti

*  ZvySeny pohyblivy most poskytuje otevieny Rozliseni
pﬁ'stup pro sériové aplikace

® Uplna ochrana vedeni a méficich pravitek

®  Vysokeé zrychleni a rychlost

®  Volné ulozené odmérovani vhodné pro
dilenské pouziti

*  Uginné vyuziti mista

*  FEA pro konstrukci a CAA pro zvy$enou
vykonnost

Linearni rychlost

Méfici stal (material)

TP8, MH20, MH20i, RTP20,
Snimaci hlavice MH8, MIH, PH10, PH20,
-4 - SP80




Accurate Engg. Co. Pvt. Ltd
67 Gauge House =
IN-411 013 Hadapsar

letni feSeni 3D méfeni =

Kontrola presnosti velkych dill

Stroj je zkonstruovan a vyvinut s pouzitim pokrocilé
patentované technologie. Stabilni mechanicka konstrukce AC C 0 R D
nabizena se Sirokym sortimentem volitelnych sond véetné "
sond pro 5osové méfeni.
ACCORD P L
Méfici rozsah 2000 - 2500 M

2000 - 6000 =

1500 - 2000

Vlastnosti

® Pro kontrolu velkych dilu s vysokou
presnosti
® Konstrukce s otevienym pristupem
Rozligeni g[lrloiﬁuje snadnou kontrolu velkych
ila

Vysoce presna vzduchova loziska na
vSech osach

Pohon s nulovou hysterezi na vSech
osach

Lze jej spojit se systémem kolejnicek
pro vkladani a vyjimani velkych dilt

Linearni rychlost

~  ARMMAX

ACCORD Presny méfici stroj pro méfeni v dilné. Stroj je
o zkonstruovan pro sériovou kontrolu dilii. Stroj je
Mefici rozsah 600 - 1200 kompatibilni jako pro dotykové, tak pro bezdotykové
400 méfeni. Snadny pfistup z tfech stran pro usnadnéni
500 automatizace vkladani a vyjimani dilG.

Presnost MPEE

A e 5+L/200<9 Vlastnosti

* Robustni mechanicka konstrukce

Linearni vedeni * Presna LM vedeni pro vSechny osy

® Méfeni GD & T v dilné

®  Tuha stabilni konstrukce

* Bez potfeby udrzby

®  Optimalizovana potfeba mista

®  Provoz plug & play

®  Adaptér pro laserové snimaci hlavice pro
reverzni inzenyrstvi

SEAGULL

SEAGULL
Méfici rozsah osa X mm 2000 - 10000
osaY mm 1200 - 1600
mm 1600 - 2500

25L+/50<75

Vlastnosti

Vhodny pro provoz v dilenském
prostfedi

Stroj se dodava v jednoduché nebo
dvojité konfiguraci

Vysoce pfesna linearni vedeni na
vSech osach

Kompozitni material nové generace na
ose Y pro snizeni klesani ramena
Pokrogily pruzinovy vyvazovaci
systém pro vyvazeni osy Z

Presnost MPEE*

Jednoduché rameno
(podle I1SO 10360 - 2) Dvojité rameno 40 L+ /50 <100

Lineérni vedeni

3D zrychleni mm/s? 1200

CMM - prenosny typ

Vlastnosti
* Sestiosé kompletné vyvazené zafizeni * Kompatibilita s laserovymi
pro pouziti jednou rukou snimaci
® Prednastaveni pro vymeénitelné snimace ¢ Software na bazi CAD
¢ Certifikace podle ISO 10360-2 ® Presnost pfi 2 sigma
ACCUFLEX Plus ACCUFLEX
Meéfici rozsah mm 2500 3200 4000 2500 3200 4000
Objemova presnost mm 0,032 0,045 0,058 0,048 0,060 0,080

Dlouhé rameno dostupné az do délky 9 000 mm

-5-
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Nase mérici

Kompletni fes

e

Systém sond a hlavic

stroje podporuji moderni systémy snimac¢i Renishaw v celém rozsahu

v v

CNC indexovatelné

Poloautomatické

v

Ruéné indexovatelné

. v v v . v .
PH 10T "'H 108 PH 20 RKTP 20 MH 204 MHH MIH
q
| 2 o/
r >
e / -
. & . * * - .
Dotykova spinaci Vicezilovy 50s4 dotykova Automatické Integrovana TP20 15ti stupfiové 7,5 stupfiové
sonda skenovaci spinaci sonda s indexovani pomoci 15ti stupiiové indexovani. indexovant.
ProdlouZeni az laser + opticky integrovanou TP20 pohybu méficiho indexovani Prodlouzeni sondy Prodlouzeni
300 mm stroje 15ti stupfiové az do 50 mm az do 300 mm
indexovani
MCR 20 pro TP 20 SCR 200 pro TP 200 FCR 25 pro SP 25M

s

m

v

Dotykova spinaci
sonda
TP 20/TP200

f

Kompaktni a
pevna mechanicka
TP20.
Vysoce presny a
opakovatelny
elektronicky
snimac TP200.

v “

«

[|

v

Y

Indexovatelné Mimoiadné . (. . . . Sonda s nizkou
r s . . 5os¢ skenovani Laserové skenovani .
skenovani presné skenovani REVO Accu laser dotykovou silou
SP25M SP80 Appolo
y
1 ]
F
F
'd
& & . L] .
Sk i modul . . Flexibilni skener Specialni snima¢
enovaci moduly Rozs?h fjotykovych Rychlost méfeni az pro ,revers pro méFeni
a moduly spinacich hrott az 800 mm. 500 mm/s. Rychlost engineering”. malych, kiehkych
dotykovych sond v Rychlost sbéru sbéru dat 6000 Cara zateni ;

jednom snimadi.
Maximalni dosah
az 400 mm.

dat 1000 bodu
za sekundu.

bodu za sekundu.
Maximalni dosah
az 500 mm.

modrého laseru pro

horké Zhavé kovy,
(polo) priihledné
a organické
materialy.

a pruznych dild.
Nizka sila dotykové
spinaci sondy,
méné
nez 10 mg.

Cely sortiment dotykovych hrottse dodava od 0,3 mm - rubinové kuli¢kyaz po 18 mm -keramické polokoule.

-6-



- Accurate Engg. Co. Pvt ttd

67 Gauge House
IN-411 013 Hadapsar

Spectra Tutor
Pohon motorem/CNC

Spectra

Pohon motorem/CNC
Rada Cordimeasur v

CNC pro velké a stredni dily | IF

_ =

Aria
CNC pro
sekven €ni kontrolu

Rada Mega AL
CNC pro velké dily

v v

Vyhody méricich stroju Accurate

Méfici stroje Accurate charakterizuje napfiklad:

B Interni infrastruktura pro konstrukci méficich stroju,
vyrobu, vyvoj softwaru a podpora aplikaci pro dosazeni
homogennich feseni.

Integrované konstrukéni vlastnosti, jako napfiklad tepelné
stabilni materialy, tlumi€e vibraci a online kompenzace
zmén teploty, vibraci, intenzity svétla atd. v dilenském
prostredi.

Specialni granitova konstrukce zajistuje stejné koeficienty
roztaznosti pro vSechny prvky stroje.

Snizena tepelna citlivost diky vybaveni zlatem
podvrstvenymi kovovymi stupnicemi firmy Renishaw na
vlastnim granitovém materialu.

CNC Fidici jednotky s protokolem I pro umoznéni
zakazniktm vybavit stroj riznymi softwarovymi aplikacemi
odpovidajicimi danym pozadavkim.

Poskytuje kompletni sortiment volitelné vybavy od
popfednich svétovych dodavateld dotykovych spinacich
sond, bezdotykovych snimacu a snimacu pro plynulé
skenovani, laserovych skenert a snimaci s velmi nizkou
méfici silou (<10 gm)

Tym spolecnosti Accurate

Spolec¢nost Accurate ma silny tym technickych
pracovnikl pro podporu aplikaci, servisnich technikt a
Skolicich odbornik(i v oddéleni sluzeb zakazniktim, ktery
poskytuje rychla a ekonomicka feseni pro kazdého
zékaznika.

Nas$ tym slozeny z 45 kvalifikovanych technickych
pracovniki pomaha zékaznikim kdekoli, kde je tfeba
provést jakékoli zmény v méfici aplikaci.

Mame rozsahlou sit servisnich stfedisek ve vSech
hlavnich metropolich pro zajisténi rychlé reakce nasich
technickych pracovniki na telefonické pozadavky
zakaznikl v kratké dobé. Odborny tym je zkuSeny a ma
mnohostranné znalosti pro dosazeni vhodnych feSeni.

Méfidlo Flex ax
CNC ozubeny pfevod CMM s fizenim CNC pro

Aplikace

e Hnaci jednotka

Plech a surova karosérie
Strojirenstvi

Kolejové podvozky
Letectvi

Zapustky a formy
Ozubené prevody

Gantry CMM

Pohon motorem/CNC
Seagull s dvojitym
ramenem

Armmax Seagull
Pohon motorem/CNC

dilnu

Software

CMM Software méficich strojti

Software pro spolehlivé méfeni ve tfech dimenzich. Software Ize snadno pouzivat a Ize jej bez problému
aktualizovat. Sady program( se dodavaji za u¢elem nejlepsiho prizptsobeni Vasemu prostredi.
Provedeni softwaru pro geometrické méfeni, CAD porovnani a aplikace reverzniho inzenyrstvi.

Pokro¢ily méfici systém je zcela integrovan do vykonného nastroje CAD.
Import nativnich format CAD. Skupinové fizeni.
Vyrovnani volnych tvart.
Méfeni okraju ploch v readlném case.

Méfeni a vytvareni profil(.

Grafické vystupy

Implementace nativniho DMIS jazyka

Celkové FeSeni pro méfeni jak prizmatickych, tak volnych tvard
Vykonné feseni pro stroje s jednoduchym a dvojitym ramenem

Offline grafické programovaci nastroje se simulaci v programu

Kompletni GO a T, geometrické rozméry a tolerance podle ASME Y14.5 M 1994
Vyjimani geometrickych prvki z CAD.

Optimalizace stavajici reference.

Grafické vystupy

Geometricky nastroj podporujici format IGES nebo nativni rozhrani CAD.

Export a import souborti CAD do UNIGRAPHICS, VDA, CATIA, STEP atd.

Integrovano do kloubovych ramen
CNC Fidici jednotka a méfici pfistroje
Algoritmus s certifikaci PTB splfiujici I*

Kompletni kompenzace chyb stroje, zobrazeni textového, grafického
a statistického vystupu.

-7-
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CNC stroj na vyrobu ozubeni s nejvy3si produktivitou a pfesnosti diky jedine¢né kombinaci
CNC Fizeni Affolter Leste a elektrovieten Affolter

Parametry obrobku

Max. prdmér obrobku

Max. délka obrabéni

Max. otacky vreteniku a koniku
Nejmensi mozny modul
Maximalni modul (podle materiélu a poctu fezu)
Parametry nastroje

Max. pramér frézy

Max. $itka frézy

Uhel sklonu frézy /rung)

Max. otacky frézovaciho vietena

GEAR AF100pius

AF100plus spojuje kvalitu, produktivitu a flexibilitu:

mm
mm
min™
mm
mm

mm
mm

min®

- centrum pro vyrobu ozubeni

30
5000
0.02
05-0.8
24

+/-10°
16 000

CNC centrum na vyrobu ozubeni kol a hfideld, pfimé a Sikmé frézovani
a frézovani vypuklych ploch a také vyrobu ozubeni na kuzelovych kolech

Parametry obrobku

Max. prdmér obrobku

Max. délka obrabéni

Max. otacky vreteniku a koniku

Nejmensi mozny modul

Maximalni modul (podle materiélu a poctu fezu)
Parametry nastroje

Max. pramér frézy pro odvalovaci frézovani
Max. $itka frézy

Uhel sklonu frézy (osa B - NC Fizena)

Max. otacky frézovaciho vietena

mm
mm
min™*
mm
mm

mm
mm

min®

36
50
5000
0.02
05-1.0

24
20
+30° /-30°
16 000



AFFOLTER TECHNOLOGIES SA
Grand-Rue 76
CH-2735 Malleray

ozubeni a mikrofrézovaci centra

Centrum na vyrobu ozubeni s automatickym robotem, rozpoznavanim obrazu a rliznymi podavacimi
systémy, jako je paletizaCni systém, dopravnikovy buben, pasovy dopravnik, atd.

Parametry obrobku

Max. prdmér obrobku mm 36
Max. délka obrabéni mm 50
Max. otacky vieteniku a koniku min”' 5000
Nejmensi mozny modul mm 0.02
Maximalni modul (podle materialu a poctu fez() mm 05 -0,8
Parametry nastroje

Max. pramér frézy pro odvalovaci frézovani mm 24
Max. Sitka frézy mm 20
Uhel sklonu frézy (osa B - NC Fizena) +30° /-30°
Max. otacky frézovaciho vietena min” 16 000

GEAR AF110 - vykonné centrum pro vyrobu ozubeni

a V2

Vysoce pfesné centrum na vyrobu ozubeni s vysokou tuhosti a vysokym vykonem vietena
s automatizaci nebo bez automatizace

Parametry obrobku

Max. prdmér obrobku mm 60
Max. délka obrabéni mm 90
Max. otacky vieteniku a koniku min”' 2000
Nejmensi mozny modul mm 0.02
Maximalni modul (podle materialu a poctu fez() mm 05-1.25
Parametry nastroje

Max. pramér frézy mm 38
Max. $itka frézy mm 50 (2 x 25)
Uhel sklonu frézy (automaticky) +30° / -45°
Max. otacky frézovaciho vietena min™ 12 000



- Bal'l'ec

Radlalnl nytovaci systemyLa

v

al’EI'IIZ

Radialni nytovaci technika a technika tvareni BalTec je povazovana za svétové nejmodernéjSi. Tam, kde jsou pozadovany
kvalitni spoje, neexistuje v sou€asné dobé& zadna srovnatelna metoda. Radidlni nytovaci technikou Ize provést dokonce
spoje, kterych bylo dfive mozné dosahnout pouze metodami odliSnymi od radialniho nytovani a tvareni BalTec.

Pouziti:
Domacnost

. i
'\.“’
Okenni zavésy

No .

Pohyblivé zavésy

il
Kovani na Elektrické
kuchyriském konektory
nabytku

Automobilovy
pramysl

Vidlice
pfevodovky
fizeni

Zaves vika
zavazadlového
prostoru

Zamek

bezpeénostniho pasu Prestaveni sedadla

Radialni nytovaci stroje:
kompletni pracovisté

Nytovaci stroj
RN 281 mit HPP-25

V8echny nytovaci jednotky Ize zabudovat do specialnich stroja,
zarizeni s otoénym stolem a nebo do postupovych linek, a to v
kazdé pozadované montazni poloze.

48
Ve

e m

Nytovaci jednotky - rdzné velikosti
Max. @ dfiku nytu 4 mm - 30 mm
Max. nytovaci sila 1,5kN -100 kN

o

vvvvvv

IIlIHl.I

MARTENI N

plochy kuzelovity plo$né klenuty lemovany

UEH

AT a1l

rozsifeny

A

vtazeny

L]

s pfelozenim cylindricky vypoukly zalemovany

-10 -



BalTec Maschinenbau AG
e Obermattstrasse 65
- CH-8330 Pfaffikon

”

Radialni nytom@my a tvareni zastudena ve spojovaci technice

Rizeni s kontrolou / bez kontroly procesu

VASE rozhodujici prednost viiéi konkurenci:
HPP25 Prozess Controll - se zabudovanou
kontrolou procesu

Osvédceni o jakosti diky nepfetrzité analyze

a dokumentaci nytovaciho procesu

= 6 raznych fidicich veli€in

= diagnosticky software na bazi systému Windows
* rozhrani USB a Ethernet

Rizeni

= b

HPP25 RC30
HPP25 - s kontrolou procesu BC30 - b_evz_ konvtroly procesu
Volitelné Fidici veli¢iny: ¢as, sila, vy$ka zavérné hlavy, zdvih vietena, Ridici veliCina: Cas

tvareci zplsob, externi signal

DalSi modely nytovacich stroju

CNC souradnicovy nytovaci stroj s kruhovym oto€nym

CNC souradnicovy nytovaci stroj k zastavbé
stolem jako kompletni samostatné pracovisté

do automatickeé linky

"_J':'-t'- ; ey IT' I 'le
: S ; -

RNS stojanovy model RND dvojity nytovaci stroj RNE s bo¢nim motorem

-11 -



BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN _

GOFuture

R

:‘_'

? HENZIHBER
L T T T

VeImJ ip é:__

Technické parametry

Osa X

Osa X2

Osa Z1

Osa 72

OsaY

Hlavni vieteno
Pruchod ty¢i
Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost sklicidla
Osa C - rozliSeni
Protivieteno
Pruchod tyci
Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost sklicidla
Osa C - rozliseni

Nastrojovy suport
Nastrojovy revolver
Pocet mist pro nastroje
Samostatny pohon
Max. hnaci vykon
Konik

Zdvih pinoly/draha posuvu
! Rizeni

® standard O opce

Presny soustruh pro kompletni obrabéni,
s 1 nebo 2 vieteny

GOFuture spojuje nejvysSi pfesnost s kompaktnim uspofadanim.
Diky modularni konstrukci a také rozsahlé dodate¢né volitelné
vybavé, jako jsou otoné stoly, frézovaci, vrtaci a brusné
jednotky a automatické vkladaci a odebiraci systémy, Ize
mnohem lépe a efektivnéji nez doposud realizovat konfigurace
specifické podle pozadavku zakaznika.

B4

B3

e
fad

Varianta B4 s ru¢nim
konikem, voliteIné na ose
Varianta B3 s protivietenem (pojezd ve sméru Z) pro NC
kompletni plynulé obrabéni, svisla revolverova hlava
VDI 25 na kiizovém suportu s 12, volitelné se 16
nastrojovymi pozicemi a pohonem jednotlivych pozic,
volitelné s osou Y

B6

2 pracovni vietena s osou C,
2 revolverové hlavy VDI 25 s 12
nebo 16 misty pro nastroje, kazdy
s vlastnim pohonem, osa Y pro
obé vretena, revolverova hlava 1 a
protivieteno  na  samostatném
kfizovém  suportu, revolverova
hlava 2 nepojizdna, simultanni
kompletni obrabéni

-12 -

B1

. i

Varianta B1 s linearnim usporadanim
nastroju pro dosazeni co nejkratsich
dob taktu, volitelné s osou Y

—_—— = ————. — e

GOFuture B1 B2 B3 B4 B6

mm (180/82,378(;, B4BS) o(e) (®) (® ®
mm 195 - - - - [
mm 260 (294,5 BX) ° ° ° ° °
mm 290 - - [ ] [ ] [
mm 80 (-42,5/48 BX) o o o o o
vodou chlazené elektrovieteno ° ° ° °

mm 26/32/42 ©/0/0 ©/0/0 ®/0/0 ®/0/0 ©/0/0

ot/min 6000 / 8000 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0

kW 12/15,5 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0 ®/0
mm do 160 o ° ] ° [

° 0,01/0,001 0/0 0/0 0/0 0/0 /0
vodou chlazené elektrovieteno - ° - °
mm 26 - - (] - °
ot/min do 8000 - - (] - [
kW 12 - - [ ] - [
mm do 130 - - [ ] - °
° 0,01/0,001 - - e} - o
linearni systém BENZINGER (] o - - °
revolver VDI 25 DIN 69880 - o o o (1)

12 /16 - ®/0 ®/0 ®/0 (00)/((0))

ot/min 6 000 - o ° ° (1)
kW / Nm 6/12,5 - o ° ° (1)
mm 110/ 270 - - - [ -

Siemens 840D sl / Fanuc 31i-B o/® o/® o/ o/ o/e

B2
- -

®/0/0
®/0
®/0
°
0O/0

o/®

Varianta B2 s nastrojovou revolverovou

hlavou VDI 25 s 12, volitelné se 16

stanicemi , umisténou na suportu X,

volitelné s pohonem jednotlivych pozic,

volitelné s osou Y

GOFuture BX

BEMNZINGER
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Carl Benzinger GmbH
Robert-Bosch-Str.28

D-75180 Pforzheim-Bilichenbronn

CNC presné soustruznlcke a frézovaci centrum ve 3 provedenich

pro simultanni kompletni obrabéni ty¢ového materialu do max. @ 42 mm nebo pro dily upinané do skli¢idla,

TNI

volitelné s osou Y

TNI-B2

TNI-B10

2 pracovni vfietena s osou C, 2 revolverové hlavy
VDI 25 vZdy se 16 nastrojovymi pozicemi, kazda
pozice se samostatnym pohonem, osa Y pro obé
vietena, revolverova hlava 1 a revolverova hlava 2
na samostatném kfizovém suportu,
protivieteno / konik se samostatnou osou Z,
simultanni obrabéni s revolverovou hlavou 1 a
revolverovou hlavou 2 na hlavnim vretenu nebo
protivietenu

2 pracovni vietena s osou

1 revolverova hlava VDI 25 na

krizovém suportu s 12 nebo

nastrojovymi pozicemi, kazda pozice
samostatné pohanéna, osa Y pro obé

vietena, kompletni postupové
obrabéni
TNI-B6
-l | X1

-

2 pracovni vietena s osou C, 2
revolverové hlavy VDI 25 s 12
nebo 16 nastrojovymi pozicemi,
kazda pozice se samostatnym
pohonem, osa Y pro obé vrietena,
revolverova hlava 1 a protivieteno
na Samostatném kfiZovém
suportu, revolverova hlava 2
nepojizdna, simultanni kompletni
obrabéni

-13 -

Technické parametry

Osa X1

Osa X2

Osa X3

Osa Z1

Osa 22

Osa Z3

Osa Y1

Osa Y2

Hlavni vieteno
Prachod

Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost skli¢idla
Osa C - rozliSeni
Nastrojové systémy
Revolver

Pocet nastrojovych pozic
Otacky - samostatny pohon

Protivieteno
Prachod

Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost skli¢idla
Osa C - rozliSeni
Rizeni

® standard O opce

C,

16

TNI
mm 180
mm 195
mm 170
mm 340
mm 440
mm 180
mm +40/-40
mm +40/-25
mm 32 /42
ot/min 6000 /8 000
kW 15,5
mm do 160
° 0,01/0,001
VDI 25 DIN 69880
12/16
ot/min 6 000
mm 26
ot/min 6.000 / 8.000
kW 12
mm do 130
° 0,01/0,001

Siemens 840Dsl|, Fanuc 31i-B

B2

o

®/0
®/0
®/0

®/0

®/0

®/0

®/0

[¢]

®/0
®/0
®/0

®/0

®/0

®/0

®/0

OO......E
o

®/0

®/0

®/0

®/0

®/0

®/0




. BENZINGER
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~ PRAZISIONSMASCHINEN -~ D-751¢

5-o0sé presné soustruznické a frézovaci centrum
se 2 obrabécimi vieteny pro pétiosé a souCasné tfiosé frézovani nebo soustruzeni - pro kompletni obrabéni
slozitych obrobk( pfi minimalnich pfipravnych ¢asech

Technické parametry Take5
Tak e5 Osa X mm 370 °
Osa Z mm 190 [
Osa Y1 mm -40 / +85 °
Osa Y2 mm -25/+25 °
1 vodou chlazené
L] - Hlavni vieteno elektrovfeteno, o
indexovatelné pro frézovani
Pruchod ty¢i mm 26, 32,42 o/e/0
Otacky vietena o/min 6000 /8 000 ®/0
Hnaci vykon (S1) kW 15,5 °
Velikost skli¢idla mm bis 130 °
ke5 Osa C - rozliseni ° 0,01/0,001 ®/0
Ta - vodou cfllazené
Protivieteno elektrovieteno, o
indexovatelné pro frézovani
Pruchod ty¢i mm 26, 32,42 ®/0/0
Otacky vietena ot/min 6000 /8 000 ®/0
BE N E Hnaci vykon (S1) KW 12 °
L IIIIIII““".“ Velikost skligidla mm bis 130 °
S e Osa C - rozliseni ° 0,01/0,001 °
- Revolver VDI 25 DIN 69880 °
Pocet nastrojovych pozic 16 °
Samostatnypohon 16x ot/min 6.000 [
Max. hnaci vykon kW/Nm 6/12,5 [
vodou chlazené frézovaci
Frézovaci vieteno vieteno, indexovatelné o
pro soustruzeni
Max. otacky vietena ot/min 30.000 °
Hnaci vykon (S1) kW 10 °
Svisla revolverova hlava VDI25 se 16 nastrojovymi pozicemi, kaZda Upinani nastroji HSK-T40 d
pozice vzdy se samostatnym pohonem. Uy menidn=solU g -
Pocet mist / rozSiteni 52 vnitfni / vnéjsi ®/0
Kontrola nastroju laser o
Prislu$né pracovni oblasti hlavniho vietena a protivietena jsou Rizeni Siemens 840Ds! °

prostorové vzajemné oddéleny ve sméru osy tak, aby byla vylou¢ena

kolize béhem obrabéni

® standard O opce




Carl Benzinger GmbH
Robert-Bosch-Str.28

D-75180 Pforzheim-Biichenbronn

Technické parametry muFuture B1 B5
Osa X mm 470 ° -
Osa X1/X2 mm po 200 (nezavisly pohyb) - °
Osa X1/X2 mm po 320 (spojeny pohyb) - °
Osa Z1 mm 210 ° °
Osa Z2 mm 210 - °
Hlavni vieteno vodou chlazené elektrovieteno
Prachod ty¢i mm 26, 32,42 ®/0/0 ®/0/0
Otacky vietena ot/min 6 000/ 8 000 ®/0 ®/0 MM
Hnaci vykon (S1) KW 12 ®/0 ®/0
Velikost sklicidla mm do 160 ° °
Osa C - rozliseni ° 0,01/0,001 ®/0 ®/0
. . linearni systém BENZINGER o o BEMNZINGER
Nastrojovy suport ol ey ® © FRLTILIESENARTnER I
Revolver kotoucovy VDI 25 DIN 69880 ° °
Pocet nastrojovych pozic 12/ 12 pohanénych ®/0 ®/0
Samostatny pohon ot/min 6 000 o o
Max. hnaci vykon KW/Nm 6/12,5 o o)
Rizeni Siemens 840D ° °

® standard O opce

Velmi pfesny soustruh, s 1 nebo 2 vieteny,
ve spojeni s rdznymi technikami automatizace!

NejvySsi pfesnost pfi soustruzeni pomoci
oddéleni osy X a Z — v paru s nejkratSi dobou
taktu!

Provedeni B1:

volitelné s NC oto¢nym
vkladac¢em pro dosazeni co
nejkratsich dob vymény
obrobkd, linearni usporadani
nastrojd, volitelné s brusnym

Provedeni B5:

2vrietenovy stroj s oto¢nym
vklada¢em pro dosaZeni co
nejkratSich ¢ast vymény obrobkd,
linearni usporadani nastroju

Nové moznosti opracovani diky kombinaci
tvrdého soustruzeni a brouSeni stejné tak
jako vynikajici kvalita povrchu diky
lesténi!

-15 -
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DOlLittle B1

il

IZINGER

BEN

Technické parametry

Osa X
Osa X1/X2

Osa Z1

Osa Z2

OsaY

Hlavni vieteno
Pruchod tyci
Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost sklicidla
Osa C - rozliseni
Protivieteno
Pruchod ty¢i
Otacky vietena
Hnaci vykon (S1)
Velikost skli¢idla
Osa C - rozliSeni
Nastrojovy suport
Revolver
Vyrobce

Pocet mist / pohanéné
Frézovaci zarizeni
Pocet nastrojli
Otacky vietena

Rizeni

® standard O opce

Velmi presné soustr

DOLdittie
mm 320
mm 140
mm Hsaias)
mm 90 (185 / B5)
mm 80
vodou chlazené elektrovieteno
mm 16 /26
ot/min 15000/ 6 000 (8 000)
kW 13712
mm do 65
° 0,001
vodou chlazené elektrovieteno
mm 16
ot/min 15 000
kw 13
mm do 65
° 0,001

linearni systém BENZINGER
kotoucovy VDI20/VDI16
Fa. Sauter
(12/6)/ (12/ 6)

max. 6
2x6 000 / 4x18 000
vykyvna proti pevnému dorazu

ot/min

vykyvna nad NC osou
Siemens 828D / 840 Dsl 828D

B1 B2 B3
° ° °
° ° °
- - °
° ° °
° ° °

o/® o/e o/-

®/®/(0) ®/®/(0) /-

o/® o/e o/-
° ° °
o o o
- °
R - °

R - °
B R °
B - °
- - o
° o °
- (®)/(0) ©
°
(®)/(0)(®)/(0)
¢} - o
¢} - o
o - o
o - o
/0 ®/0 -l®

nejvyssi pfesnost pro malé soustruzené pfedméty v prostorové tsporném a
kompaktnim formatu; volitelné s protivietenem, osa Y je standardni

DOlLittle B3

DOlLittle B2

-16 -
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= Carl Benzinger GmbH
- Robert-Bosch-Str.28
D-75180 Pforzheim-Biichenbronn
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Reseni automatizace

Firma Benzinger ma rozsahlé zkusenosti s doplfiujicimi feSenimi automatizace riznych systému, aby nasi zakaznici
mohli svoji vyrobni technologii utvaret jesté uc¢innéjsSim a efektivnéjSim zplsobem.

Integrované zakladani

- Kompaktni konstruk
ompakini konstrukce - Nejkratsi doby vymény obrobkii od cca 3

integrovana do krytovani stroje

vtefin
- Kompletni zafizeni ovladané - Individualni dimenzovani pro dily zakaznika
fizenim (Sinumerik 840D), nejsou - Mnoho standardnich feSeni jiz k dispozici
pfitomna zadna externi rozhrani - Dokonalé integrace do koncepce stroje

- Moznost trojrozmérného
flexibilniho umisténi prostoru
portalu

- Vysoka presnost nastaveni
polohy

- DalSi pracovni operace Ize
provadét bez vlivu na hlavni ¢as,
napf. myti, €isténi, méfeni a
montaz

- Osveédcena koncepce

Reseni robotu

- PIné automatizované feSeni vyroby

- Vhodné pro rozsahly sortiment
obrobku a specialni tvary obrobkd

- Nejkrat$i doby vymény obrobkl a
kratké vedlejSi Casy

- Kompletni vyrobni procesy mimo jiné
s moznosti manipulace s dily, ¢isténi,
proméfovani a baleni dilu.

- Vysoka presnost a presnost
opakovani poskytuje nejlepsi
moznou kvalitu dilG

- Umoznuje nepfetrzitou vyrobu, ktera
bezprostfedné pfispiva ke zvySeni
vyroby a dodrzeni termin( zakazek

-I_llzlw‘_n

| Gl

Specialni reSeni oto€ného
zakladace

- Rychla automatizace pro
jednovietenové a dvojvietenové
stroje

- Rizeni CNC

-17 -



Presné souradnicové frézky a vrtacky

PICOMAX 21-M Technické parametry ~ PICOMAX20-D  PICOMAX21-M

f Drahy pojezdu KS 323 D KS 323 M
Osa X mm 450 450
OsaY mm 260 260
Osa Z mm 110 110
Max. pohyb hlavy, W mm 450 450
Pracovni prostor
Upinaci plocha D x S mm 770x320 770 x 320
Vzdalenost stul-celo vietena mm 77 - 527 77 - 527
PFipustné zatizeni stolu kg 200 200
Pracovni vieteno
Hnaci vykon kW 29 29
Kroutici moment Nm 40 40
Rozsah plynule regul. otacek min” 50 - 6 300 50 - 6 300
Upinani néstrojl SF 32 SF 32
Pohon posuvu
Rychlost posuvu X mm/min - 1-2000
Rychlost posuvu Y mm/min - 1-2000
Rychlost posuvu Z mm/min ruéni ruéni

Zasobnik nastroju

Pocet mist v zasobniku 8/12 12
Digitalni zobrazeni / fizeni ND780 POSITIP 8013
Hmotnost

vE. podstavce/skFiné fizeni kg 850 930

Presné frézky ve vertikalnim provedeni
Technické parametry ~ PICOMAX 56 TOP  PICOMAX 56L TOP |

Drahy pojezdu

PICOMAX 56 TOP Osa X mm 500 800
OsaY mm 400 400
Osaz mm 400 400
Pracovni prostor
Upinaci plocha D x S mm 908 x 480 1400 x 480
Vzdalenost stll-Celo vietena mm 120 - 520 120 - 520
PFipustné zatizeni stolu kg 250 350
Pracovni vieteno
Hnaci vykon kW 9,5 9,5
Kroutici moment Nm 60 60
Rozsah plynule regul. otac¢ek min”’ 50 - 12 000 50 - 12 000
Upinani nastrojl SK 30 SK 30
Pohon posuvu
Rychlost posuvu X mm/min 1-20 000 1-30 000
Rychlost posuvu Y, Z mm/min 1-20 000 1-20 000
Pfesnost polohovani (ISO 230-2)
Presnost polohy A mm 0,006 0,006
Opakovatelna presnost R mm 0,004 0,004
Vyménik nastroju
Pocet mist -(20/30) -(20/30)
Digitalni zobrazeni / fizeni TNC 620 TNC 620
PFipojitelna osa (opce) A A
Hmotnost
V€. podstavce/skFiné fizeni kg 3250 4000
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———— FEHLMANN AG
= Birren 1
== CH-5703 Seon

éci stroje / obrabéci centra

HSC vertikalni obrabéci centra se 3 az 5 osami
Technické parametry ~ PICOMAX75  PICOMAX95

PICOMAX 75 Drahy pojezdu

i Osy X mm 600 800
Osy Y mm 400 500
Osy Z mm 610 610
Pracovni prostor
Upinaci plocha D x S mm 1160 x 475 1600 x 550
Vzdalenost stul-celo vietena mm 125-735 160 - 770
PFipustné zatizeni stolu kg 400 600
Pracovni vieteno SK 30 HSK-E50 HSK-A63 HSK-A63
Hnaci vykon kW 10,5 12 (17,8) 24 25,5
Kroutici moment Nm 74 30 (14,6) 120 74
Rozsah plynule regul. otacek min™ 50 - 14 (20 000) 50 - 30 (36 000) 50 - 14 (20 000) 50 - 24 000
Pohon posuvu
Rychlost posuvu X, Y, Z mm/min 1-30 000 1-30 000
Pfresnost polohovani (ISO 230-2)
Presnost polohy A (X/Y/Z) mm 0,005 (0,003) 0,005 (0,003)
Opakovatelna pfesnost R (X/Y/Z) mm 0,003 (0,002) 0,003 (0,002)
Vyménik nastroju
Pocet mist 50 (80) 48 (80)
Digitalni zobrazeni / fizeni TNC 640 TNC 640
PFipojitelna osa (opce) B/C B/C
Hmotnost
Se standard. chladicim zafizenim kg 5300 9400

Automaticky CNC délici a
naklapéci pristroj ATS 200 DD

PICOMAX 95 Vyska hrott mm 200

Drahy pojezdu
Osa B ° -10/+120
Osa C ° 360
Pracovni prostor
Upinaci prumér mm 300
PFipustné zatizeni stolu kg 30

| Pohon posuvu

"

( b Rychlost posuvu B °/min 7 600

I Rychlost posuvu C °/min 10 000
Sevieni
Upinaci moment B Nm 1000
Upinaci moment C Nm 600
Presnost polohovani (ISO 230-2)
PFesnost polohy A (B/C) ° 0,005 (0,003)
Opakovatelna pfesnost R (B/C) ° 0,003 (0,002)
Hmotnost
v€. podstavce/skiiné fizeni kg 150
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HSC vertikalni obrabéci centrum portalové konstrukce

VERS A 645 linear

VERSA 825

Drahy pojezdu
Osa X
OsaY
Osaz
Osa A
OsaC

Pracovni prostor

Upinaci plocha D x §
Vzdalenost stll-Celo vietena
Pripustné zatiZeni stolu

Pracovni vieteno

Hnaci vykon

Kroutici moment

Rozsah plynule regul. otac¢ek

Pohon posuvu
Rychlost posuvu X, Y, Z
Rychlost posuvu A
Rychlost posuvu C

Presnost polohovani (ISO 230-2)
Presnost polohy A (X/Y/Z)
Opakovatelna pfesnost R (X/Y/Z)
Pfesnost polohy A (A/C)
Opakovatelna presnost R (A/C)
Vyménik nastroju (pocet mist)
Digitalni zobrazeni / fizeni

Hmotnost se standard. chlad.zafiz.

mm
mm
mm

mm
mm

kg

kW
Nm
min’

mm/min
ot/min
ot/min

mm
mm

kg

VERSA 643 VERSA 645
350
500
300
- +/-120
5 360
620 x 500 320 x 320
100 - 400
400 150
HSK-E50 HSK-E40
12 17
30 6,3
50 - 30 000 50 - 42 000
1 - 50 000
5 60
2 120
0,005 (0,003)
0,003 (0,002)
. 0,003 (0,002)

- 0,002 (0,0015)
50 (86,200, 225)
TNC 640
7 500

Drahy pojezdu
Osa X
OsaY
OsaZz
Osa A
OsaC

Pracovni prostor

Upinaci plocha D x §
Vzdalenost stlil-Celo vietena
Pripustné zatizeni stolu

Pracovni vieteno

Hnaci vykon

Kroutici moment

Rozsah plynule regul. otacek
Pohon posuvu

Rychlost posuvu X, Y, Z
Rychlost posuvu A

Rychlost posuvu C

Polohovaci pfesnosti (ISO 230-2)
Presnost polohy A (X/Y/Z)
Opakovatelna presnost R (X/Y/Z)
Presnost polohy A (A/C)
Opakovatelna pfesnost R (A/C)
Vymeénik nastrojii (pocet mist)
Digitalni zobrazeni / fizeni
Hmotnost se standard. chlad.zafiz.
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mm
mm
mm

mm
mm
kg

kW
Nm
min™

mm/min
ot/min
ot/min

mm
mm

kg

VERSA 823 VERSA 825
875
700
450
- +/-115
= 360
1200 x 750 460 x 460
150 - 600 120 - 570
1000 350
HSK-A63 HSK-E50
24 (25,5) 12
120 (74) 30
50 - 20 (24 000) 50 - 30 000

1 - 30 (48 000)
. 30
- 60

0,005 (0,003)
0,003 (0,002)
5 0,003 (0,002)
2 0,002 (0,0015)
44 (80,186, 218, 346)
TNC 640
10 400



FEHLMANN AG
Birren 1 =
CH-5703 Seon

exibiini vyrobu =

VERSA 825 s robotem Easy
| Paley | prencsionanmones | pox roven |

Robot Easy ITS 50 / drzak 72 20 kg 60
ITS 115/ ITS 148 40 kg 24
PC210 130 kg 12
upPC 130 kg 10
MTS400 250 kg 6
Autom. vyména chapadla neni mozna Pocet urovni zasobniku 1
Nakladaci stanice neni mozna PFi max. vySce dilu 400 mm
Reseni pro 2 stroje nenimozné  Vhodné ke stroji VERSA 820/640

VERSA 645 s robotem Compact 80
| Automatizace | Palety | Prenosieing hmotnost | _Poz./ uroven | |

Robot Compact 80 ITS 50 20 kg 11

PM85 30 kg 9

ITS148 40 kg 5

PC210 80 kg 3

upPC 80 kg 2
Autom. vyména chapadla mozna Pocet drovni zasobniku 2x6
Nakladaci stanice mozna Pfi max. vySce dilu 130 mm
o ox . 5oz . " VERSA 820/640
Reseni pro 2 stroje mozné Vhodné ke stroji PICOMAX 75/ 95

2 x PICOMAX 75 s robotem Multi
[amtzscs | paey | Pcsana o] e uovr |

Robot Multi ITS 50 20 kg 30
PM85 30 kg 30
ITS148 40 kg 15
PC210 80 kg 10
UPC 80 kg 5
Autom. vyména chapadla mozna Pocet Urovni zasobniku 8
Nakladaci stanice mozna Pfi max. vySce dilu 100 mm
Reseni pro 2 stroje mozné Vhodné ke stroji VERSA 820/640

PICOMAX 75/ 95
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1-0sé brusky
Moznost Fizeni horniho nebo spodniho suportu
podavaciho kotouce

2-0sé brusky

Kombinované Fizeni dvou suportld podavacich
kotou¢d umozniuje nejvyssi miru flexibility pro
automaticky zapichovaci cyklus

4-0sé brusky
CNC Fizeny spodni a horni suport a orovnavani
brusného kotouce s interpolaci

5-0sé brusky
0sa pro orovnavani brusného kotou¢e pomoci
profilované diamantové kladky
osy pro orovnavani podavaciho kotouce
osy pro pohyb spodniho a horniho suportu

3-osé brusky

3-0sé CNC orovnavani brusného kotouce s
interpolaci a CNC Fizeny spodni suport

6-osé brusky
osy pro orovnavani brusného kotouce s
interpolaci
osy pro orovnavani podavaciho kotouce
osy pro pohyb spodniho a horniho suportu

7-osé brusky
2 osy pro orovnavani brusného kotouce s
interpolaci
2 osy pro orovnavani podavaciho kotouce
2 osy pro pohyb spodniho a horniho suportu

NN

8-osé brusky
osy pro orovnavani brusného kotouce s
interpolaci
osy pro orovnavani podavaciho kotouce
osy pro pohyb spodniho a horniho suportu
osa pro axialni pohyb vietena brusného
kotouce
osa pro korekci kuzelovitosti

9-0sé bruky
osy pro orovnavani brusného kotouce s -
interpolaci
osy pro orovnavani podavaciho kotouce
osy pro pohyb spodniho a horniho suportu
osa pro axialni pohyb vietena brusného
kotouce
osa pro korekci kuzelovitosti
osa pro orovnani brusného kotou¢e pomoci
profilované diamantové kladky




GHIRINGHELLI S.P.A.
Via Asmara, 19
— 1-21016 Luino

- Bezhroté brusky na valcové plochy

- Technické parametry APG-S
f Pracovni rozsah
Min. pramér brouseni mm 1,5
] Max. primér brouseni mm 70
Max. délka brouseni mm 150 200 250
Brusny kotoué
L} Max. §ifka brusného mm 154 205 254
Pramér brusného kotouce mm 610/508
Otvor brusného kotouce mm 304,8
| Podavaci brusny kotoué
Max. $itka podavaciho mm 154 205 254
Primér podavaciho kotouce mm 305
Otvor podavaciho kotouce mm 152,4
AP G S Hmotnost kg 8100 8650 8 800
Technické parametry M100
Pracovni rozsah
Min. pramér brouseni mm 1,5
Max. primér brouseni mm 20
Max. délka brouseni mm 100
Brusny kotou¢
Max. Sifka brusného kotouce mm 120
Pramér brusného kotouce mm 406
Otvor brusného kotouce mm 203,2
Hnaci vykon kW 7,5 (10)
Podavaci brusny kotoué
Max. $ifka podavaciho kotouce mm 120
Pramér podavaciho kotouce mm 205
Otvor podavaciho kotouce mm 127
Hmotnost kg 2 800 M 1 00

Technické parametry APG-M
Pracovni rozsah

Min. pramér brouseni mm 2
Max. prdmér brouseni mm 70
Max. délka brouseni mm 300
Brusny kotoué

Max. §ifka brusného kotouce mm 305
Pramér brusného kotouce mm 610
Otvor brusného kotouce mm 304,8
Podavaci brusny kotoué

Max. Sitka podavaciho kotouce mm 305
Primér podavaciho kotouce mm 355
Otvor podavaciho kotouce mm 203,4
Hmotnost kg 9 050

APG-M

Technické parametry CF-400
Pracovni rozsah

Min. pramér brouseni mm 3
Max. prdmér brouseni mm 80
Max. délka brouseni mm 400
Brusny kotoué

Max. §ifka brusného kotouce mm 406
Pramér brusného kotouce mm 610
Otvor brusného kotouce mm 304,8
Podavaci brusny kotoué

Max. $itka podavaciho kotouce mm 406
Primér podavaciho kotouce mm 350
Otvor podavaciho kotouce mm 203,4
Hmotnost kg 9 500 C F '40 0
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Y KELLENBERGER
HAUSER

H35

Technické parameti

Pracovni rozsah

Rozsah nastaveni X, Y

Vertikalni nastaveni brusné hlavy (W)

Prachod mezi plochou stolu a osou U nosné desky motoru brusky

Vzdalenost mezi sttedem vietena a stojanem

Pramér brouseni pfi planetovém brouseni, s brusnym kotou¢em & 50 mm / 70S:
e motor brusky 70S ve stfedni poloze osy U, v automatickém provozu

e motor brusky 70S s konzolovymi deskami, v poloautomatickém provozu

Primér brouseni pfi planetovém brouseni, s brusnym kotou¢em @& 100 mm / 40S:

e motor brusky 40S ve stfedni poloze osy U, v automatickém provozu

e motor brusky 40S s konzolovymi deskami, v poloautomatickém provozu
Kuzelové brouseni, uzavieny uhel (divergentni nebo konvergentni)
Stal
Vyuzitelna plocha
6 /7 drazek tvaru T, Sitka

Pfipustné zatizeni

Posuvy

Sané stolu, pficné sané a svislé sané X,Y,W

o rychlost obrabéni

e rychlost pojezdu

Brusné vieteno Z,C, U

Pramér télesa brusného vietena

Zakladni stroj je pfipraven pronasledujici otacky brusného vietena:

o elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 40S
e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 22S
e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 45S
o elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 70S
e zafizeni pro pouziti vzduchem pohanéné brusné turbiny T13

Obézné otacky osy C:

e obézné otacky, plynule nastaviteIné a programovatelné

o sledovaci provoz, stfidavy servopohon

Osa Z jako stfidavy zdvih:

e Zdvih Z, plynule nastavitelny od

e Zdvih Z, plynule nastavitelny do

o frekvence zdvihu Z

e délka zdvihu Z, plynule nastavitelna

Osa U, radidlni rozsah pfisuvu v CNC provozu

Presnosti

PFesnost polohovani os X, Y a W podle VDI/DGQ 3441
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mm/min
mm/min

min-'
min-'
min-'
min-'
min-'

min-'
min-'

mm/min
mm/min
Hz

H35

500 x 300
450
700
365

max. 144
max. 360

max. 194
max. 360
max. 120

600 x 380
10
max. 300

0-2°000
2°000

125

4°000 - 407000
4°500 - 227500
97000 - 457000
97000 - 70°000
bis 1307000

5-350
bis 10

Vmin. 0,500
Vmax. 22°000
max. 8
0,1 mmdo 170
od -3 mm do +47

0,0020

motor brusky

orovnavani




vymeéna brusného trnu

multisenzorovy systém

HAUSER
H45-400 __ _+

hnaci ¢ast

presna Cast

L.Kellenberger & Co.AG
Langfeldweg 107
CH-2500 Biel-Bienne 8

3 souradnicové brusky

Technické paramet _ H45 H55 |

Pracovni rozsah
Rozsah nastaveni X, Y
Vertikalni nastaveni brusné hlavy (W)

Prachod mezi plochou stolu a osou U nosné desky motoru brusky
Vzdalenost mezi stojany

@ brouseni pfi planetovém brouseni, s brusnym kotou¢em @& 50 mm / 70S:
e motor brusky 70S ve stfedni poloze osy U, v automatickém provozu

e motor brusky 70S s konzolovymi deskami, v poloautomatickém provozu
Pramér brouseni pfi planetovém brouseni, s brusnym kotou¢em & 100 mm /
e motor brusky 40S ve stfedni poloze osy U, v automatickém provozu

e motor brusky 40S s konzolovymi deskami, v poloautomatickém provozu
Kuzelové brouseni, uzavieny uhel (divergentni nebo konvergentni)
Stal
Vyuzitelna plocha
6 /7 drazek tvaru T, Sitka

PFipustné zatizeni

Posuvy

Sané stolu, pficné sané a svislé sané X,Y,W

e rychlost obrabéni

e rychlost pojezdu

Brusné vieteno Z,C, U

Primér télesa brusného vietena

Zakladni stroj je pfipraven pronasledujici otacky brusného vietena:

e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 40S
o elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 22S
e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 45S
e elektricky plynule nastavitelné a programovatelné s motorem brusky 70S
e zafizeni pro pouziti vzduchem pohanéné brusné turbiny T13

Obézné otacky osy C:

e obézné otacky, plynule nastavitelné a programovatelné

e sledovaci provoz, stfidavy servopohon

Osa Z jako stfidavy zdvih:

e Zdvih Z, plynule nastavitelny od

e Zdvih Z, plynule nastavitelny do

o frekvence zdvihu Z

e délka zdvihu Z, plynule nastavitelna

Osa U, radialni rozsah pfisuvu v CNC provozu

Presnosti

Pfesnost polohovani os X,Y a W podle VDI/DGQ 3441
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mm
mm
mm
mm

mm
mm

mm
mm

mm
mm
kg

mm/min
mm/min

mm/min

mm/min
Hz
mm
mm

mm

700 x 500
500
max. 785
750

max. 144
max. 360

max. 194
max. 360
max. 120

770 x 630
14
max. 500

0-2000
4000

125

4000 - 40 000
4500 - 22 500
9 000 - 45 000
9 000 - 70 000
do 130 000

5-350
do 10

Vmin. 0,500
Vmax. 22 000
max. 8
0,1do 170
od -3 do +47

0,0025

1300 x 800
635
max. 905
970

max. 144
max. 360

max. 194
max. 360
max. 120

1 440 x 860
14
max. 800 (1500)

0-2000
4000

125

4000 - 40 000
4500 - 22 500
9 000 - 45 000
9 000 - 70 000
do 130 000

5-350
do 10

Vmin. 0,500
Vmax. 22 000
max. 8
0,1do 170
od -3 do +47

0,0025
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HEMBRUG

MACHINE TOOLS

Soustruzeni kalenych dild se tyka operace jednobodového tfiskového obrabéni

—____—:—meMHA;Haarlem =

\.

kalenych obrobku v rozsahu 2 mikronu s tvrdostmi v rozmezi od 58 do 70 HRC.

VSechny soustruhy pro obrabéni kalenych dilt
Mikroturn® maiji hydrostaticky ulozené pracovni

vieteno a sané.

Vysoké pozadavky na presnost dilti Ize splnit pouze vhodnou koncepci stroji. Pfitom je potfebna vynikajici
staticka a dynamicka tuhost, pfesné vystfedéni hazivosti hlavniho vietena v rozsahu zlomkd mikronl a
také vysoka tepelna stabilita. Hydrostatické komponenty fady stroji Mikroturn® firmy Hembrug pfesahuiji
ve v8ech aspektech jiné obvyklé systémy ulozeni a nabizeji znaéné vyhody.

- Novy souvisly olejovy film po celé délce vedeni a prvkid ulozeni poskytuji zaruku vynikajicich tlumicich

vlastnosti a vysokou statickou a dynamickou tuhost.

« Zabranéni kontaktu s kovem, a tim opotfebeni, zaru€uje dlouhou Zivotnost s vysokou spolehlivosti

stroje a nizké provozni naklady.

- Pratok oleje s fizenou teplotou zabezpecuje tepelnou stabilitu.

« Vzhledem knepfitomnému STICK-SLIP efektu (efekt trhavého pohybu), Ize pouzit nejmensi

inkrementalni kroky 0,01 pm.

Uspora nakladt

Pomoci tvrdého soustruzeni dild
Ize na jediném dokoncovacim
soustruhu opakované obrabét kale-
né obrobky pfi jednom upnuti. Tim
neni treba pouzivat obvyklé vice
stupriové brouseni ve dvou nebo
tfech pracovnich operacich.

Malé tolerance

Tvrdé soustruzeni kalenych dila
umoznuje obrabéni i slozitych
obrobkl pouze na jedno upnuti.
Tim se dociluje vysoka
soustrednost, pravouhlost a
kruhovitost.
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Vyssi flexibilita

Se standardnimi CBN Dbfitovymi
destiCkami a na jedno upnuti Ize

obrabét Sirokou Skalu obrobku

riznych tvarQ a velikosti. To zarucéu-
je vyssi flexibilitu ve vyrobé a snizuje

doby pfipravy.

Vysoka produktivita

Tvrdé soustruzeni kalenych dilu
zarucuje ve srovnani s brousenim
vétsi ubér materidlu na jeden
obrabéci cyklus. Z tohoto divodu
je tvrdé soustruzeni kalenych dild
3krat az 4krat rychlejSi nez rotacni
brouseni.



Hembrug Machine Tools
H.Figeeweg 1a+b —
NL-2031HA Haarlem

Nastroje, formy

Mikroturn® 100

Mikroturn® 100 XLS

II *r

Loziskové val€ky

Mikroturn® 500 XL

7
3
=
-
:'..

Automobilové dily

Hvd lické dil . . =
ydraulické dily Mikroturn®Twin Spindle

—-m—
Max. prameér soustruzeni 350 500 100
Max. soustruzena délka mm 350 350 1000 500 50
Max. hmotnost obrobku v&.upinacich prostfedk kg 50 50 50 300 1

Max. otagky vietena ot./min 4000 2 000/4 000/8 000 4000 2 000/1 200 8 000/10 000
Jmenovity moment Nm 50/100 50/100 50/100 249/300 50
Hazivost hlavniho vietena pum 0,15 0,1 0,1 0,1 0,1
Posuv v ose Z mm 350 350 890 750 350
Posuv v ose X mm 240 240 240 400 260
Max. rychlost pojezdu m/min 10 10 12 30 30
Max. rychlost posuvu m/min 0-10 0-10 0-12 0-30 0-30
PFesnost polohovani um 1 1 1 1 1
Opakovana presnost vodicich drah +/- um 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Rozliseni fizeni um 0,1 0,01 0,01 0,01 0,01
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- HEMBRUG

MACHINE TOOLS

Mikroturn® 650

Mikroturn® 800 V

Mikroturn® 1000 V

ﬁﬁﬁﬁﬂ@ﬂmﬂllllllllllllllllllllﬂnﬂlllllﬂmnﬂllllllmmnﬂllIIIMMMIIIIIIEMMMII
Max. prdmér soustruzeni 800 1000 1000 1500
Max. soustruzena délka mm 350 350 350 350 350
Max. hmotnost obrobku vé&. upinacich prostredkd kg 800 800 2000 2000 3000
Max. otacky stolu ot./min 1200 600 200 200 200
Jmenovity moment Nm 270 300 800 800 1200
Hazivost hlavniho vietena/otoéného stolu um 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2
Posuv v ose Z mm 400 400 400 400 400
Posuv v ose X mm 700 700 700 750 750
Opakovana presnost vodicich drah +/- um 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
Max. rychlost pojezdu m/min 10 10 10 10 10
Max. rychlost posuvu m/min 0—10 0— 10 0— 10 0— 10 0— 10
Rozliseni fizeni um 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Presnost polohovani um 1 1 1 1 1
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Hembrug Kombinované operace

ovaci soustruhy kalenych dili

Hembrug Machine Tools
H.Figeeweg 1a+b
NL-2031HA Haarlem

Ve vyvoji primyslovych vyrobnich stroju spatfujeme ve
vzrustajici mife vicefunkéni zafizeni a stroje pro
kompletni zpracovani, nebot pozadavky na produktivitu
a presnost se stale zpfishuji. Stroje Mikroturn® Ize
vybavit technologii brouseni, les$téni nebo dokoncovaciho
opracovani pomoci brusného pasu,

takZze pro kazdou c&ast obrabéné plochy lze pouzit
nejvhodnéjSi technologii. Tim se zkracuji &asy
obrabéni, dosahuje se lepsi kvality obrobkl a snizuji
se naklady na obrobek.

Kombinované operace s vysoce presnym tvrdym soustruzenim

Mikropolisch® Mikrogrind® Mikrofinisch®

Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni Tvrdé soustruzeni
+ lesténi + brouseni + dokoncovaci

operace brusnym

CENNERT) Ra < 0,1 ym pasem
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Ra 0,02 - 0,05 pm
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Brusky na stredici dalky ZS 102 /202 / 1000

ZS 102/202 CNC ZS 102/202 ZS 1000

Technické parametry ZM0E ey Z-MUo0
1200 1200 1500 1000 2 000 3000
Max. délka obrobku mm 1100 1150 1500 1000 2000 3000
Stied mm J1-58 @2-90 @2-120
Rozsah upnuti - @ mm 5-100 5-105 (95 - 160) 30 - 275
Specidlni rozsah upnuti - & mm - 140 - 225 -
Max. hmotnost obrobku kg 100 500 1000
Otacky vietena brusného kotouce min”' 16 000 - 40 000 9600 - 24 000 30 000 - 60 000

Dvoustranna horizontalni bruska na stredici dulky ZS 2000

L. ZS 2000
Technické parametry 800 1200
Max. délka obrobku mm 800 1200
Max. hmotnost obrobku kg 20 50
Max. pramér obrobku mm 5-100 5-150

dva centricky upinané svéraky

Upnuti obrobku s elektrickym pohonem

Pocet brusnych hlav ks 2
Rozs?h brou$eni stfedicich mm 2_60
otvord

Otacky vietena brusného min”' 10 000 - 30 000

Horizontalni brusna jednotka ZS 251 na stredici dalky, napfiklad na soustruhu

Technické parametry ZS 251
Draha posuvu excentru mm 20
Otacky excentru min”' ca 30
Brousitelny stiedici dulek

- pfi stojicim obrobku mm 80

- pfi rotujicim obrobku mm 150
Otacky vietena brusného min™ | 10 000 - 30 000
kotouce
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Pro zanorovaci brouseni
stiedicich otvorii

Technické parametry

Max. délka obrobku, typ |

Max. délka obrobku, typ Il

Max. délka obrobku, typ Il

Vyska hrotd

Nejvétsi @ obrobku

O stredéni

Uhel kuzele

Brusné vreteno, plynule regulovatelné
Otacky |

Otacky Il

Vykon

Zdvih

Upinaci @ vietena brusného kotouce
Konik

Morseuv kuzel

Zatizeni

Orovnavaci vieteno

Orovnavaci kotou¢ @

mm
mm

mm
mm

min™
min
kW
mm

mm

E]

MK
kg

D-75334 Straubenhardt

zanorovaci brouseni

ZSS |
1000

165
325
1-120
60 - 90

30 - 440
430 - 3450
0,75
60
2-10

50

120

ZSS I
1000

165
325
1-120
60 - 90

30 - 440
430 - 3450
0,75
60
2-10

50

120
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linearni brouseni

ZSU S
1000
1500
2000
160
320
1-150
60 - 90

60 000
0,45
60
2-10

160

120

~Klein Maschinenbau GmbH u. Co KG
~ Humboldstrasse 20

ZSU S, L, SL, SF

Pro linearni brouseni a
zanorovaci brouseni
stiedicich otvort

ZSU L

1000
1500
2000
160
320
1-120
60 - 90

30 - 440
430 - 3450
0,45
60
2-10

160

120

ZSU SL

1000
1500
2000
160
320
1-150
60- 90

60 000
430 - 3450
0,45
60
2-10

160

120

ZSU SF

1000
1500
2000
160
320
1-150
60 - 90

60 000
0,45
60
2-10

160

120
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CNC piesna obrabéci centra =

—
e —— — —

CNC vertikalni obrabéci centra
ve 3- az 5-osém provedeni

T —_

R

N

Technické parametry A & .8 L 10| [ 12 [ 15| [ 18]
Drahy pojezdu X/Y/Z mm 600 /400 /460 820/510/510 1020/510/ 510 1220/600/610 1510/810/810 @ 1810/810/810
Vyuzitelna plocha stolu mm 800 x 500 1000 x 530 1200 x 530 1400 x 630 1700 x 810 2000 x 810
Pripustné zatiZzeni stolu kg 400 500 800 1200 2000 2500
Upinani nastrojt SK 40 - HSK 63A SK 40 - SK50 - HSK 63A

Vykon na vietenu S1/S6 kw 10,5/14,5

Kroutici moment S1/S6 Nm 50 /69

Otacky vietena min” 10 000 (8 000 - 15 000 - 18 000) 10 000 (6 000 - 8 000 - 15 000 - 18 000)

Vzdalenost stul - celo vietena mm 150 - 610 150 - 660 150 - 660 150 - 760 150 - 960 150 - 960
Rychloposuv X,Y,Z m/min 24

Pocet mist v zasobniku 24 - 40 (SK40 - HSK63A) 24 - 40 (SK40 - HSK 63A) 24 - SK50 40 (SK40 - HSK 63A - SK50)

CNC portalova obrabéci centra
ve 3- az 5-osém provedeni

o

Technické parametry ‘]
Drahy pojezdu X/Y/Z mm 700 /600 / 450 1000/ 800 / 500 1200/ 1000 / 500 1800/ 1000 / 550
Vyuzitelna plocha stolu mm 800 x 600 1150 x 800 1400 x 1000 2000 x 1000
Pripustné zatizeni stolu kg 500 1000 2000 2500
Upinani nastroju HSK 63A HSK63A HSK50E = HSK 40E HSK 63A HSK 63A HSK 50E HSK 63A SK50 HSK 100A = HSK 63A
Vykon na vietenu S1/S6 kw 20/25 22/36 24/32 10 25/35 30/40 24/32 25/35 40/50 40/50 30/40
Kroutici moment S1/S6 Nm 32/40 60/98 @ 155206 6,5 86 /120 50/67 15,5/20,6 86/120 160/200 160/200 = 50/67
Otacky vietena min' 24000 16000 36000 42 000 18 000 24 000 36 000 18000 10000 12000 24 000
Rychloposuv X,Y,Z m/min 40/40/40 60/60/60 50/60/60 30/30/18
Pfresnost polohy P mm 0,004 0,004 0,005 X: 0,009 Y, Z: 0,007
Opakovatelna presnost Ps mm 0,002 0,002 0,003 0,005
Pocet mist v zasobniku 24 (30) 24 (30, 40, 60) 24 (30, 40, 60)
CNC portalova obrabéci centra v 3-osém provedeni
Technické parametry [KMILL [KMILL T[]
Drahy pojezdu X/Y/Z mm 700/ 600 / 500 1000/ 700/ 600
Vyuzitelna plocha stolu mm 800 x 600 1250 x 700
Pfipustné zatizeni stolu kg 500 1500
Upinani nastroju SK40
Vykon na vietenu kW 26,4
Kroutici moment Nm 84 -110
Otagky vietena min™ 15 000
Rychloposuv X,Y,Z m/min 40, 40, 40 30, 30, 18
Presnost polohy P mm X/YIZ: 0,010 X/Y: 0,015 Z: 0,007
Opakovatelna presnost Ps mm X/Y/Z: 0,005 X/Y: 0,007 Z: 0,005
Pocet mist v zasobniku 30
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HURON GRAFFENSTADEN SAS
Route de Lyon 156
F- 67400 llikirch Strasbourg

CNC portalova obrabéci centra v 3-osém provedeni
s delSimi drahami pojezdu

L

[

Technické parametry ‘ﬂ -ﬂ -ﬂ m
Drahy pojezdu X/Y/Z mm 2200 / 1500 / 800(1000) 3200/ 1500 / 800(1000) 3200/ 2200/ 800 (1000) 4200/2 200/ 800 (1 000)
Vyuzitelna plocha stolu mm 2200 x 1250 3000 x 1250 3000 x 2000 3500 x 2 000
Pfipustné zatizeni stolu kg 6 000 8 000 10 000

Upinani nastrojti (opce) ISO 50

Vykon na vietenu S$1/S6 kW 21,5/32,3

Kroutici moment S1/S6 Nm 117 /170

Otacky vietena min” 6 000

Rychloposuv X,Y,Z m/min 20/20/15 15/20/15 15/15/15

Pocet mist v zasobniku 24

Pfesnost P/Ps mm 0,02 /0,008

CNC horizontalni obrabéci centra s paletizacnim systémem Twin

Technické parametry [, ) (540 | 650 | 860 |
Drahy pojezdu X/Y/Z mm 630/ 600/ 600 800/730/750 1100/900/1 000
Velikost palety mm 400 x 500 500 x 630 630 x 800
Pripustné zatizeni kg 400 700 1100
Upinani nastrojt SK40 SK50

Vykon vietena / kroutici moment kW / Nm 26 /125 41/170

Otacky vietena min” 12 000 10 000

Otocny stil - min. indexace ° 1

Rychloposuv X,Y,Z m/min 50 40
Pocet mist v zasobniku 40 (60, 120) 40
Pfesnost P/Ps mm 0,01/0,005 0,015/0,007
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CNC presna ebrab@m

CNC obrabéci centra s pojizdnym stojanem a integrovanou
vykyvnou hlavou v 4- az 5-osém provedeni

hlava P standard

Bay
= n{]r
Technické parametry B | © 30|
Drahy pojezdu X/Y/Z mm 1600 / 800 / 800 2400 / 800 / 800
Vyuzitelna plocha stolu mm 2000 x 750 2800x750
Pripustné zatiZzeni stolu kg 3500 4 500
Upinani nastrojt HSK 63A
Vykon na vietenu S1 kW 26,0
Otacky vietena min" 15 000
Kroutici moment S1 Nm 84 -110
Rychloposuv X,Y,Z m/min 30
Pocet mist v zasobniku 36
Presnost P/Ps mm 0,01/0,006

5-0sé vysoce vykonné obrabéci centrum

MU™"6

Technické parametry Technické parametry | | Tech 6|

Linearni osy Vreteno

Pojezdy X/Y/Z mm 750/ 560 / 560 Otacky ot/min 15000

Rychloposuv m/min 30 Upinani nastroju SK 40

Zrychleni na osu m/s® 5 Vykon (S1) kW 23,6

Hlava / osa B (osa otaceni) Kroutici moment (S1/S6) Nm 84 /110

Otacky ot/min 35 Vyménik nastroju

Osa vietena / stojan ° +30/-120 Pocet mist 24

Stul / osa C (osa otaceni) Nastroj

Typ pevny stti]l s integrovanym Délka mm 300
oto¢nym stolem Pramér mm 75

Pevny stul mm 1 000 x 600 Hmotnost kg 7

Otocny stul mm @ 600 Presnost (VDI/DGQ 3441)

O:tééky - — ot/min 40 Presnost polohy P mm 0,010

Pripustné zatiZeni stolu kg s00 Opakovatelna presnost Ps mm 0,005
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HURON GRAFFENSTADEN SAS
Route de Lyon 156
F- 67400 llikirch Strasbourg

~ CNC pfesna obrabéci centra

Technické parametry

Pojezdy X/Y/Z
Rychloposuv X,Y,Z

Stul — osy A/IC

Osa A: naklapéni

Osa A: rychlost naklapéni
Osa C: otaceni

Osa C: rychlost otaceni
Plocha

Pripustné zatizeni stolu

Vieteno

Otacky vietena
Upinani nastroju
Hnaci vykon
Kroutici moment

Presnost polohy P
Opakovatelna presnost (Ps)
Vyménik nastroju

Pocet mist

Technické
parametry

Pojezdy X/Y/Z

Osa A/ otacky

Osa C / otacky

Pramér stolu

Velikost obrobku
Pripustné zatizeni stolu
Vieteno

Vykon vietena $1/S6
Kroutici moment
Otacky

Upinani nastroji
Rychloposuv X,Y,Z
Pocet mist v zasobniku
Piesnost P/Ps

-35-

Max. vzdalenost celo vietena / plocha stolu

Presnost linearnich os (VDI DQG 3441)

mm

°/ min”

° / min”
mm
mm
kg
kW
Nm

min”'

m/min

mm 700/ 740/ 550

m/min 40
° +20/-110
min”' 20
° 360
min”' 35
mm 3630
kg 600
mm 750
min”' 10 000
SK 40
kW 12
Nm 115
um 15
um
30

780 /700 / 500
-45/ +110 (na 55° plochy) / 50
360/ 50
@ 500
@ 700
250 (300)

20/25 22 /36

32/40 60/98

24 000 16 000
HSK 63A HSK 63A

24 (30, 40, 60, 90) - pro HSK 40E jen 28

Vysoce vykonna 5-osa portalova obrabéci centra s velkym vSestrannym vyuzitim

900 / 900 / 500
-45 / +180 (a 45° plochy) / 40
360 /90
@ 630
@ 800
500 (750)

24 /32 10/12

15/20 6,5/9

36 000 42 000
HSK 50E HSK 40E

30 (40, 60) - pro HSK 40E jen 28

X, Y, Z:0,004/0,002 mm A, C:7,2/3,6 uhl. sek.
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 CNC presna obrabéci centra

5-o0sé vysoce vykonné portalové frézovaci centrum s linearnim pohonem

"y, (4

o0

m 1

Technické parametry

Pojezdy X/YIZ mm 750/700/500
Rychloposuv X,Y,Z - ineamiosy m/min 60/120/120
Otocné osy A - C na paletizacnim stole

Osa A - stul, ahel natoéeni stolu v roviné 45° ° -45/ +180

Osa C - otaceni stolu ° 360
z vodorovné roviny = 0°

Pracovni poloha (vieteno / osa / stal) ° do svislé roviny = 90°
Otacky min” 100
= Plocha stolu mm 400 x 400
Pfipustné zatizeni stolu kg 250
A x4 H Vieteno
4 Otacky min! 24000 (HSK 63-A)

Hnaci vykon — kroutici moment S1/S6 KW/Nm 20/25-32/40
Presnost polohy P 0,004 mm lin. /7 ahl. sek. oto¢né
Vymeénik nastroju pocet mist 36(42, 84)

Opce

Vieteno

Otacky min”' 16 000 (HSK 63-A)

Hnaci vykon — kroutici moment S1/S6 kW/Nm 22/36-60/98

CNC portalova obrabéci centra v 5-osém provedeni
s funkcemi soustruzeni a paletizanim systémem Twin

MX12 s vyménikem palet

Technické parametry

Drahy pojezdu X/Y/Z mm 1160/ 1000 / 900 1200/ 1200/ 1000 1200 /1600 / 1000 3000 /3100 / 1600
Rychloposuv X,Y,Z - inedmiosy m/min 40/40/40 20
Osa A - univerzalni hlava ° -45/ +180 45
Otacky min” 100

Osa C - oto¢ny stul ° 360

Otacky min”! 50 500 65 500 50 250 5
Plocha stolu mm @ 1000 x 800 @800 @ 1250 x 900 @ 1000 @ 1600 x 1250 @ 1400 @ 2200
Pfipustné zatiZeni stolu kg 2000 2 500 4 000 12 000
Vieteno

Otacky min”' 18 000 10 000

Upinani nastroju HSK 63-A HSK 100-A

Vykon na vietenu S1/S6 kW 20/30 32/50

Kroutici moment $1/S6 Nm 160/ 240 180 /280

Presnost polohy P 0,007 mm lin. 10 ahl. sek. otoéné osy

Vyménik nastroju mista 60(96, 120) 48(96) 48(60,96,120) 48 (96) 48(60,96,120) 48 (96) 40
Varianty

Otoc¢na osa A - vidlicova hlava -
Polohovani osy B ° - - -110/+10 -110/+10 - -
Osa C paletizacni otocny stul -
Otacky min”’ 50 500 65 500 50 250 -
Plocha stolu mm @ 800 x 630 @800 @ 1000 x 800 @ 1000 @ 1400 @ 1400 -
Pripustné zatizeni stolu kg 1200 1500 2 500 -
moodscooa - s smowece :
Vykon na vietenu $1/S6 kw 70/86 - 20/30 (70 /86) - 20/30 (70 / 86) - -
Kroutici moment $1/S6 Nm 190/235 - 160 /240 (190 / 235) - 160 /240 (190 / 235) - -
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Fesna obrabéci centra

CNC vysoka portalova obrabéci centra s vysokym vykonem a vysokou
presnosti v 5-osém provedeni s vidlicovou hlavou

vidlicova hlava m

Technické parametry

Pojezdy X/Y/Z mm 2000/ 1 700/900 3000/ 1 700/900 2300/2300/1000 3300/2 300/ 1000 5000/3 100/ 1500

OsaB ° - 105/ +105

OsaC ° -190 / +190

Vyuzitelna plocha stolu mm 2200 x 1250 3300 x 1250 2500 x 1250 3500 x 1250 5200 x 2000

Pfipustné zatizeni stolu kg 4 000 6 000 9 000 20 000

Upinani nastroju HSK 63A HSK 63A HSK 100A HSK 63A

Vykon na vietenu $1/S6 kw 60 /75 (56 /70) 20/30 70/86 30/40

Kroutici moment $1/S6 Nm 60 /75 (56 /70) 160 / 240 190/ 235 50 /67

Otacky min”' 20 000 (15 000) 18 000 12 000 24 000

Rychloposuv X,Y,Z m/min 40/40/ 40 25/401/40 20/20/20

Pfesnost polohy P 0,007 mm linedrni osy, 0,010 uhl. sek. oto¢né osy Obo’g{gmuﬁ])l(_)jsgl’(?%zorgr:g (oYs/j)
- N . o 0,005 mm (X), 0,004 mm (Y/Z

Opakovatelna piesnost Ps 0,004 mm linearni osy , 0,005 uhl. sek. oto¢né osy 0,005 urfl. )sek. ototné ((JSV )

Pocet mist v zasobniku 30 (40, 60, 100) 40 (60, 100)

Technické parametry | 0 (-45-14]

45-23

Pojezdy X/Y/Z mm 4500/ 1400/ 800 4500 /2 300 /800 6000 /2 300 /800 9000 /2 300/800
OsaB ° -105/+ 105

OsaC ° -190/+ 190

Velikost stolu mm 4700 x 1390 4700 x 2 480 6200 x 2 480 9 000 x 2 480
Max. zatizeni stolu kg 18 000 25000 30 000 52 000
Upinani nastroju HSK 63A

Otacky (opce) min”’ 20 000 (15 000)

Vykon na vietenu S1/S6 kW 60/75 (56 /70)

Kroutici moment S1/S6 Nm 60/75(89/111)

Rychloposuv linearnich os X,Y,Z m/min 60/60/45

Otacky otoénych os B, C min”! 100

Presnost polohy P 0,025/0,010/ 0,010 mm linedrni osy 0,010 uhl. sek. otoéné osy 0,035/0,010/ 0,010 mm linearni osy 0,010 uhl. sek. otocné osy
Pocet mist v zasobniku 40/60/100
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~ Vrtagky na hlubokeé otvory pro for

MF 800, 1000 C

Max. hloubka vrtani v jednom chodu osaV mm 800 1000
Vrtaci stojan - vodorovna draha osa X mm 800 1000
Svisly zdvih osaY mm 500 520
Draha najeti vrtaci jednotky osaZ mm 300 300
Vrtaci vieteno a |
Optimalni pramér vrtani mm 4-18 4-25 - e
Otacky vrtaciho vietena min”' 5000 4200
Vykon motoru vrtaciho vietena kW 7 7
Frézovaci vieteno al
Frézovaci vieteno ER32 1ISO40 R = __._*
Stul (zatizeni) T — ¢
Standardni pevny stul 800x800 mm kg 4000 -
(opce) CNC otocny stll 600x600 mm kg 2000 - !
Standardni pevny stul 600x700 mm kg - 2500
(opce) CNC oto¢ny stlil  800x900 mm kg - 4000
(opce).CNC otocny-naklapéci stil  800x800 mm / 25° -20°  800x900 mm kg 2000
MF 1000AF
Max. hloubka vrtani v jednom chodu osaV mm 1000
Vrtaci stojan - vodorovna draha osa X mm 900
Svisly zdvih osaY mm 400
Draha najeti vrtaci jednotky osaZ mm 250
SK40 Vrtaci a frézovaci vieteno
Optimalni prdmér vrtani (piny material) mm 4-25
Vykon motoru vrtaciho vietena S1 kW 7
Otagky vrtaciho vietena min™’ 4200
Max. kroutici moment Nm 108
Rezani zavitu v oceli 2311/2312 “ 3/4
Stal
Standardni pevny stll - rozméry/zatizeni mm/kg 800 x 1000 / 4000
(opce)v CNC gtogny stll plynule 360 000 poz. mm/kg 800 x 900 / 4000
rozméry/zatizeni
(;)or)zcr:ég;\lzgﬁgg?ny stal plynule 360 000 poz. mm/kg 600 x 700 / 2000

MF 1000/2F

Osa naklapéni

- +22,5/-22,5

Max. hloubka vrtani v jednom chodu osa V mm 1000 1250
Vodorovny stojan, podéiny pohyb osa X mm 1400 1700
Svisly zdvih (vrtani hlub. otvoru a frézovani) osa Y mm 700 935
Draha najeti vrtaci/frézovaci jednotky osaZ mm 500 600
Otaceni stolu plynule regulovatelné poz/rozsah 360 000

Vrtaci jednotka

Min.- max. pramér vrtani, z plného materialu mm 4-25

Max. primér vrtani, s predvrtanim mm 32

Vykon motoru vrtaciho vietena (S1) / otacky KW/ min™ 7 /6000 9 /6 000
1SO40 Frézovaci vieteno [

Vykon motoru frézovaciho vietena (S1) / otacky mm/ min”’ 7 /4000 9/4 000
Max. kroutici moment Nm 108 -
Rezani zavitu v oceli 2311/2312 M25 M24
Otoény stul

Standardni otoc¢ny stal - rozméry/zatizeni mm/kg 800 x 1000 / 4000 - -
(opce) otoény stul, rozméry/zatizeni mm/kg 1000 x 1200 / 6500 - -
Otoény-naklapéci stul

Otoc¢ny-naklapéci stul - rozméry/zatizeni mm/kg - 1000 x 1000 /5000 | 1000 x 1000/ 6000
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Via Don G. Dell’'Acqua, 2
1-23890 Barzago

MF 1450 BB

pro formy a konstrukéni dily

Vrtaci stojan, podélny pohyb osa X mm 1250 | 1650 | 2 200 2 250

Sané vrtacky, svisly pohyb osaY mm 1000 1500 [ 1300
Draha najeti vrtaci-/frézovaci jednotky osa W mm 500 650 | 600
Naklopeni vrtaci-/frézovaci jednotky osa A ° + 20 rozlieni 0,001

Vrtaci vieteno

Max. hloubka vrtani, v jednom chodu osaV mm 1200 [ 1300 [ 1450
Optimalni primér vrtani bez predvrtani mm 5-40

Vykon motoru vrtaciho vietena (S1) / otacky KW/min™" 9 /4200 [ 11/ 4200
Frézovaci vieteno

Nezavisla draha osy frézovani osaZ mm 360 450

Max. dréha osa Z+W mm 860 1100 1050
Vykon motoru frézovaciho vietena (S1) / otacky KW/min™ 9/4 000 29 /6 000 29 /6 000
Max. kroutici moment na frézovacim vretenu Nm 226 130 130
CNC otocné stoly - systém IMSA

Provedeni otoc.-naklap. stdl otocny stdl otocny stdl presuvny/otocny st | presuvny/otocny stul
Rozmér mm 800 x 1 000 1000 x 1 200 1200 x 1 500 1200 x 1 500
Zatizeni stolu kg 4 000 6 500 12 000 12 000

Max. prdmér vrtaného dilu pfi otageni stolu mm 1700 2100 2 600 1700
Rozlieni Ghlu oto¢ného stolu osa B ° 0,001

Presunuti stolu (najeti na obrobek) osa U mm - [ 500
Naklopeni stolu ° +20/-20 [ -

MF 1500 BB, 2000 BB

MF 1500 BB-6P

Vrtaci stojan, podélny pohyb osa X mm 3 250 3 000 3 250

Sané vrtacky, svisly pohyb osaY mm 1500 1600 1500

Draha najeti vrtaci-/frézovaci jednotky osa W mm 500 - 600 500
Vrtaci vieteno [

Max. hloubka vrtani, v jednom chodu osaV mm 1 500 1 600 1750 2 000
Optimalni primér vrtani bez predvrtani mm 5-40 [ 5-50 5-25 5-50

Vykon motoru vrtaciho vietena (S1) / otacky KW / min”" 15/4200 [ 9/4200 17 /4 500 1574 200 [ 9/4200
Naklopeni vrtaci-/frézovaci jednotky osa A ° + 20 +30/-15 + 20

Frézovaci vieteno 1SO50 [ 1SO50
Nezavisla draha osy frézovani osaZ mm 500 1500 500 500
Max. dréaha osa Z+W mm 1000 - 1100 1000
Vykon motoru frézovaciho vietena (S1) / otacky KW / min”" 37 /4500 17 /2 500 17 /4 500 45/4 500 17 /2 500
Max. kroutici moment na frézovacim vietenu Nm 300 680 324 430 680
CNC otocné stoly - systém IMSA

Presunuti stolu (najeti na obrobek) osa U mm 1000 - 1000 1000
Otoceni stolu osaB poz/rozsah 360 000

Vysuvny otoény stul - standard zatizeni stolu 20 t mm - 1600x 1800 | 1600x1800 - 1600 x 1 800
Vysuvny oto€ny stul - opce zatizeni stolu 30 t mm 2000 x 2000 | 2000 x 2000 - 1600x1800 / 2000x2000/ 2000x2500 | 2 000 x 2 000
Vysuvny otoény stul - opce zatizeni stolu 35 t mm - 2200 x 2 200 - 2200 x 2 200 2200 x 2200
Vysuvny otoény stul - opce zatizeni stolu 40 t mm - 2500 x 2 500 - 2500 x 2 500 2500 x 2 500
Werkzeugwechsler

1ISO SK-50 - pocet mist ks 40 - - -

Max. prdmér nastroje/délka mm 100/ 350 - - -
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MFT 750/ 6 CR

MFT 750 /12 CR

Vrtacky ha_

Metoda ELB

hluboke otv

——

MFT 250 / 2Ti CR

MFT 1000 CR

MFT 1500 CR

Min. - max. pramér vrtani mm 1,5-6,0 2,5-12,0 4,0-16,0 4,0-25,0 4,0-25,0 4,0-25,0
Hloubka vrtani mm 750 750 250 500 1000 1500
Pocet vrtacich vieten 1 2 1
Otagky protivietena min”" 150
PFirubové provedeni pneu/ opce CNC
Podet otadek vietena min”’ 11/16000 | 7500 [ 6000
Max. tlak bar 210 | 180 | 90/ Opt.120
MFT 500/ 2Ti CR MFT 1500 / 2Ti CR MFT 1000 / 42

MFT 1000 / 2Ti CR

MFT 1000/ 32 CR

Min. - max. prdmér vrtani mm 4,0-250 6,0 - 32,0 | 12,0-42,0
Hloubka vrtani mm 500 | 1000 [ 1500 1000

Pocet vrtacich vieten 2 1

Otagky protivietena min” 150 80
PFirubové provedeni pneu/ opce CNC | CNC hydraliské
Poget otacek vietena min”’ 6000 | 4000 3000
Max. tlak bar 90 50
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MFT B 1500/ 2000 / 65 CR

é diry pro rotacni télesa

MFT B 1000/ 51 CR

Via Don G. Dell’/Acqua, 2
~ 1-23890 Barzago

MFT B 1000 / 200 CR

MFT B 1000/ 2000/ 110

Min. - max. prdmér vrtani mm 18 - 51 18-76 25-110 50 - 200
Opce - navrtavani mm 65 80 135 -
Hloubka vrtani mm 1000 1000 / 2000 1000 / 2000 1000 / 2000
Pocet vrtacich vieten 1 1 1 1
Protivieteno Ja Ja Nein Nein
Pocet otacek vietena min” 2000 1500 1500 1500
Max. tlak bar 50 35 30 25
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Technické parametry

Posuvy

Obézny primér nad lozem
Max. soustruzena délka
Max. soustruzeny primér
Osa X

OsaZz

Rychloposuv

Vieteno

Hlava vietena

Hnaci vykon S1/S6
Prachod materialu
Otacky

Revolverova hlava
Pocet nastroju/pohanéné
Upinani nastroju

Otacky

Hnaci vykon

Velikost nastroje

Max. @ vyvrtavaci tyce
Konik

Pramér pinoly

Zdvih pinoly

Rizeni

vel.

375
350
250
150
350

A5

71105

38

50 - 4500

20 x 20

32

75
100

500
500
350
200
500

9/13,5

50 - 4000

700 1000

600
700 1000

700 1000

A6
12/18
52
50 - 3500

8/-

25 x 25
40

85
120
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700

1000 700 1000 700 1000
700 600 700
700 1000 700 1000 700 1000
470
250
700 1000 700 1000 700 1000
24
A8 A6 A8
18,5/27,8 12/18 18,5/27,8
65 52 65
50 - 2500 50 - 3500 50 — 2500
12/12
VDI 30
5000
4.1
32x32 25x 25
50 40
130 85
150 120
Siemens



= JYOTI CNC Automation PVT. LTD.
= G.1.D.C. Lodhika, Vill. Methoda
IN - 360 021 Rajkot

CNC soustruznicka centra s pevnymi anebo pohanénymi nastroji

Technické parametry | 200

Posuvy

Standardni prumér soustruzeni mm 250

Max. soustruzena délka mm 725

Drahy posuvu

Osy X1/Y /21 mm 300/ +40/ 750 -

Osy X2/72/2Z3 mm - 180/750/770
Rychloposuv

Osy X1/Y /21 m/min 25/15/30 -

Osy X2/7217Z3 m/min - 25/30/30
Vreteno hlavni protivi. (opce)
Otacky min 50 - 4000

Otvor vietena mm 65

Vykon / kroutici moment kW / Nm 21/200

Osa C (presnost) ° 0,001

Konik

Pojezd osy Z3 mm 770 -
Prameér pinoly mm 85 -
Revolverova hlava horni dolni (opce)
Pohanéné nastroje ks 12

Upinani nastrojl VDI40

Vykon / kroutici moment kW / Nm 57/13,5

Max. @ vrtacich ty¢i mm 40

Rizeni Siemens

Technické parametry 200 | 300 BN 300 NI 300 f
Posuvy

Obézny primér nad lozem mm 550 650

Max. obézny prdmér mm 370 330 480 420

Max. soustruzena délka mm 325/625 625 600

Osa X mm 200 250

OsaY mm - - +40 - - + 50

Osaz mm 325/625 625 625

Rychloposuv m/min 24/-135 2412435 24/-130 2412430
Hlavni vieteno (motovieteno)

Hlava vietena vel. A6 A8

Hnaci vykon kW 10 20

Prachod materialu mm 52 65

Otacky min”' 5000 4000

Protivieteno (motovieteno)

Hlava vietena vel. - - - A5 - - - A6
Hnaci vykon kW - - - 7 - - - 10
Prachod materialu mm - - - 630 - - - 620
Otacky min”' - - - 5000 - - - 5000
Nastrojova revolverova hlava

Pocet nastrojl / pohanéné ks 12/- 12/12 12/- 12/12

Upinani nastroju vel. - VDI30/BMT45 - VDI40/BMT55

Otacky min”' - 4500 - 4000

Hnaci vykon (Siemens/Fanuc) kW - 4,8 - 4,8

Velikost nastroje mm 25 x 25

Max. @ vyvrtavaci tyce mm 40 50

Konik (typ) CNC CNC CNC - CNC CNC CNC -
Zdvih pinoly mm 330/630 - 620/ 1220 620 -
Prameér pinoly mm 85 - 130 -
Rizeni Siemens
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———

Piesné brusky a brusné sgté??ﬁ—:__ = =

————

Technické parametry KEL-VERA

univerzalni URF vyroba

KEL-VERA

Parametry
Rizeni GRINDplusIT / GE FANUC 3 1 Ols
Vzdalenost hrotu mm 400

Vzdalenost hrott s

hornim stolem

Vzdalenost hrotu bez

horniho stolu

Pfipojovaci napéti

Spotieba proudu podle A

mm 175

mm 250 175
3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz

provedeni 35-80
Pudorysna plocha mm 2700 x 2100
Hmotnosti obrobku
Mezi hroty kg 150 150 150
Préace se sklicidlem Nm 160 320 160
Podélné sané osy Z
Draha mm 600
Rychloposuv m:]ml 30
Rozliseni um 0,1
Horni stul
Naklapéni stolu ° 9
PFiéné sané osy X
Draha mm 350
Rychloposuv m;m| 15
Rozliseni mm 0,1
Otocné dily
Rozsah naklapéni ° 240 240 0/30
Rozliseni osy B sek 0.1 0.1
Brusna hlava
Provedeni univerzalni/diagonalni/tandemova vyroba
Vykon kW 10 15/20
Obvodova rychlost m/s 45 <80
Brusné kotouce mm @ 400/ 500 @ 500 / 600
Pracovni vietenik
L , . Rozsah otadek min™' 1-1000
Inovativni systém brouseni Hnaci moment Nm 60
Upinaci kuzel MK 5/ASA 5
Spodni dily fixni / hrubé prestaveni / jemné prestaveni
Konik
Upinaci kuzel MK 4
Zdvih mm 50
Spodni dily fixni / jemné prestaveni
VARIA - evoluce misto revoluce Upinaci plocha horniho stolu
Nastavby stolu mm 195 x 1100
Osvédéené prvky disledné optimalizované, napf. ﬂ:;?::;;'si’;:a dolnihe s“::n 195 x 1300
koncepce hydrostatického vedeni v kombinaci s Spodni stal vpredu mm 90 x 1300
nové vyvinutymi komponenty, jako je automaticka Upinaci plocha sani
valcova korekce valce, nebo synchronni konik, VARIA Dosedaci plocha sani mm 430x 710

poskytuji moderni
univerzalni  splnéni
nasich zakaznik

platformu pro flexibilni a
rliznorodych pozadavki

Technické parametry VARIA

Parametry

Vzdalenost hrotu mm 1000 / 1600
OsaZ

Zdvih mm 1170/ 1670
Rychloposuv m/min 20

Osa X

Zdvih mm 365
Rychloposuv m/min 10
OsaB

Rozsah naklapéni ° 240
Rychloposuv 1/sek 0,5
Vykon pro vnéjsi brouseni kW 10
Vykon pro vnitfni brouseni kw 15
Vyska hrotu mm 200/ 250/ 300
Hmotnost obrobku mezi hroty kg 150/ 300
Zatizeni pfi letmém brouseni Nm 160/320 /750
Pldorysna plocha / délka x Sitka mm 3700 x 2200 / 4700 x 2200
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KEL-VITA VISTA

Perfektni CNC univerzalni bruska Cenové prizniva CNC univerzalni bruska

Technické parametry KEL-VITA VISTA
Konstrukéni délka 1000 1000
Parametry

Vzdalenost hrotl mm 1000 1000
Délka brouseni RS//URS mm 800

Délka brouseni R//UR mm 1000 1000
Vyska hrotu mm 175 175
Hmotnost obrobku mezi hroty kg 100 100
Zatizeni pfi letmém brouseni Nm 100 100
Pripojovaci napéti 3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz 3x400V 50Hz / 3x460V 60Hz
Spotieba proudu podle provedeni A 35 -80 32
Pldorysna plocha / délka x Sitka mm 3000 x 2000 2400 x 1700 3000 x 1700
Stul / sané: osaZ

Draha mm 1150 750 1150
Rychloposuv m/min 20 12
Rozliseni um 0.1 0.1
Rozsah naklapéni horniho stolu 9 6
PFiéné sané: osa X

Draha mm 350 350
Rychloposuv m/min 10 6
Rozliseni mm 0.1 0.1
Otocné dily

Osa B

Rozligeni ° 0.00002

Autom. indexovani / 1° ozubeni Hirt 1 ano
Autom. indexovani / 2,5° ozubeni Hirt 2,5

Rozsah naklapéni ° 240 220
Brusna hlava - vSeobecné

Hnaci motor, chlazeny vodou kW 10 75
Obvodova rychlost m/s 35/45 45
Brusna hlava R/ UR

Brusné kotouce, vlevo - rozméry mm 450 x 63 x 127
Opce mm 450 x 80 x 203
Brusné kotouce, vpravo - rozméry - opce mm 300 x 40 x 127
Brusné kotouce, vlevo - rozméry mm 400 // 500 400 x 50 x 127 opce
S riznymi opcemi mm rizné rozméry na pozadani

Brusné kotouce, vpravo - rozméry mm 300 // 400

S rdznymi opcemi mm rizné rozméry na pozadani

Brusna hlava RS

Brusné kotouce, vpravo - rozmeéry mm 450 x 80 x 203
Brusna hlava RS // URS

Brusné kotouce, vpravo - rozmeéry mm 400 // 500

S riznymi opcemi mm rizné rozméry na pozadani

Brusné kotouce, vlevo - rozméry mm 400

S rdznymi opcemi mm ruzné rozméry na pozadani

Zarizeni pro vnitini brouseni pouze pro UR // URS

Upinaci otvor mm 80/120 120
Plynulé otac¢ky motoru brusného vietena min' 6000 - 28000 4 - 40000
Hnaci vykon motoru kW 3 25
Vysokofrekvencni vietena - opce kW 5.2/8 6.5 standard

Pracovni vietenik

Rozsah otacek in”! 1-1000 1-1000
Hnaci moment vietena 24 15
Upinaci kuzel MK 5/1SO 702-1 MK 5/1S0O 702-1
Rozsah naklapéni - opce 110 110
Konik

Upinaci kuzel MK 4 MK 5/1SO 702-1
Zdvih 48 48
Jemné prestaveni - opce +/- 60 +/- 60

CNC fizeni

GE Fanuc 310is-A 2li

Méfici systémy

GAP Control KEL-TOUCH KEL-TOUCH
Aktivni podélné polohovani Movomatic / Marposs Movomatic
Pasivni podéIné polohovani Movomatic / Marposs Movomatic
Rizeni méfeni priméru Movomatic / Marposs Movomatic

Vyvazeni

KEL-BALANCE
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Inovativni a vysoce presna resenlﬁﬁtébgm

CNC kruhové taktovaci postupové stroje

MTR200 3-0sé obrabéni nahofe a dole
MTR300 3-0sé obrabéni shora
MTR400 5-stranné obrabéni s osou C

5-stranné obrabéni s osou C

MTR400HR vodorovnymi vieteny

5 ﬂ‘hf‘;

l‘l’:

ﬂﬂ

PRESNOST MODULARITA

proces obrab&ni obrobkd na jedno upnuti promyslena kontrukce stroji se 4 az 20 stanicemi

numericky fizeny oto&ny stil modularni stanice pro frézovani nebo obrabéni

jedine¢ny originalni paletizaéni systém kompatibilita se vSemi obrabécimi jednotkami
PRECITRAME PRECITRAME

jednoducha zména konfigurace a vysoka

opakovatelna pfesnost v rozsahu p fexibilita) pHprey

FLEXIBILITA
uplné CNC fizeni nejnovéjsi generace :
k dispozici je sou¢asné 62 os a vice nez 50 HOSEODARNOST
nastroju stroje jsou navrzeny pro nejvy$Si produktivitu
kratké Casy na prestaveni; rychle vymeénitelné dlouhodobé zajisténi investice diky dynamické
palety s obrobky a nastroje konfiguraci (moznost pFizplsobeni systému
pozadavkdm)

koncepce obrabéni pro fady dill
a velkoobjemovou vyrobu

velikost série od 500 obrobkl az do nékolika
miliont
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Precitrame Machines SA =
Grand-Rue 5
- CH-2720 Tramelan

 vysoce pfesna feseni obrabéni =

Obrabéci jednotky Precitrame

Uv160-3 Uv160-4 UH160-3 UH200-3

otacky vieten od 2500 do 40°000 min”
hnaci vykon 0,5 kW do 5,5 kW
hlava vietena HSK25, HSK32 a HSK40

vnitfni pfivod chladici kapaliny

do max. 150 bar

mazani minimalnim mnozstvim smési
vzduch / olej

UV160-3 UV160-4 UH160-3 UH200-3
Osa X 120 mm 120 mm 120 mm 200 mm
OsaY 160 mm 160 mm 160 mm 200 mm
OsaZ 130 mm 130 mm 130 mm 120 mm
Osa A - 0-30° - -
Rychloposuv 20 m/min 20 m/min 20 m/min 15 m/min
Max. pocet vieten 4 2 1 ai? horizt_)n'tél’nl' 1 62.3 horizgn'télpl'

1 az 4 vertikalni 1 az 6 vertikalni
Presnost 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm 0,001 mm

Precitrame nabizi kompletni program vieten vybaveny pneumatickym rychlovyménnym systémem

AUTOMATIZOVANE DOKONCOVACIi OBRABENI

Série 900T 920T / 940T

Brouseni brusnym pasem, lapovani, lesténi, lesténi
Typ . 4 o . s
plsténym kotou¢em a velmi jemné obrabéni

Stanice 2/4

Po?et nastrqpf na 1a32
kazdou stanici

Brusny pas, brusny kotoug, plstény kotoug, lestici kotouc,

Druh nastroje o <
lapovaci kotou¢

Vkladani Ru¢né nebo automaticky

CP920T

Vyroba hodinek, elektronika, Iékafska technika, stavba

Oblasti pouziti letadel, energetika

Max. rozméry dilu Kulicka @ 160 mm

Max. hmotnost dilu 4 kg

Robot Staubli TX90

Software CyberMotion 5

Napajeni 3 x 400V PE+N, 50/60 Hz, 32 A
Napajeci tlak 6-8 bar

Hluénost <75dB

Rozmeéry skfiné

. . 3100 x 2 900 x 2 600 mm /4 000 x 4 550 x 2 700 mm
se 4 stanicemi

Hmotnost 2500 kg / 4 000 kg
Stroj je vybaven nejnovéjsimi bezpecnostnimi
Bezpecénost technologiemi pro bezpeénou a sou¢asné pro uZivatele

optimalni praci

Automatizovana vkladaci komora

NC rotacni vieteno s regulaci polohy a otacek
Numericky prestavitelny podstavec stanice (7. osa)
Integrované méreni

Impulzni pohyb a bezdratové méfeni

Chlazeni ostfikem nebo mazanim minimalnim mnozstvim
Odsavani ATEX

Stanice mezicisténi

Vytvoreni, zpracovani a simulace offline stanice
Automaticka kalibrace nastrojl a stanic

Davkové sledovani vyroby a fizeni MO

Dva rozsifené rezimy sledovani drahy posuvu

Opce a prislusenstvi
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Tvarové frézy, stopkové frézy, delni | Celni strana:
vélcové frézy, kotoucové frézy se uhel hibetu nebo cela
stfidavymi zuby, stopkové frézy s Rozsah:

bfitem pres stfed

srazeni hran nebo polomér

Vystruzniky

nabéh, Uhel hibetu
(trojrozmérné)

Spiralové vrtaky,
vysokovykonné tvrdokovové vrtaky

ostreni ploch, zaspicaténi na
jedno upnuti, specialni ostfeni

Stupriovité vrtaky

brouseni stupné dokulata,
podbrouseni stupna,
podbrouseni stuprid az 180°,
prebrouseni valcové Casti

Zahlubniky

brouseni uhlu cela,
podbrouseni

Zavitniky

ostfeni drazky, naostreni
podbrouseni

Zavitové celisti

ostreni vnitfni drazky,
podbrouseni

Soustruznické a tvarové noze

uhel hibetu a €ela, nabrouseni
polomért a profild

Pracovni rozsah mm 430 x 400 x 400
Rozsah hrubého prestaveni X mm 300
Y mm 360
Y4 mm 200
Rozsah jemného prestaveni  Y; mm 40
Zs mm 125
Délka zdvihu | mm 150
Rozsah natoceni A +/- 90°
B +/- 90°
C +/- 180°
Otacky vietena (plynule) min™ 1000 - 12 000
Max. pramér brusného kotouce mm 80
Upinani hlavy vietena MK4, 1ISO40
Max. prdmér nastroje mm 0,5-250
Max. délka nastroje mm 400
Hnaci vykon kW 0,45
Rozmeéry stroje mm 680 x 850 x 1 700
Hmotnost stroje kg 175




Vybaveni sady
Valcova stopka

light

~ RIHS MASCHINENBAU AG

do @ 26 mm, MK1-4

stopkové frézy a kuzelové frézy
do @ 6 mm: pouze Celni strana
od @ 6 mm: také spirala, véetné podbrouseni

kulové frézy
od @ 6 mm polomér a Sroubovice s brusnym
pfipravkem na poloméry

spiralové vrtaky
ostfi (rovinné brouseni), véetné zahroceni také
vrtakl s kuzelem MK1, MK2, MK3 a MK4

hrubovaci frézy
fezani zubl na Celni strané a brouseni spiralové drazky:
se zkuSenostmi mozné

o B

[

==
uhlové frézy
kompletné

L 4

L —— N

[

stupnovité vrtaky
ostfi na Spicce vrtaku, podbrouseni stupné,
zhotovitelné ze standardniho vrtaku (rota¢ni
brouseni trnu), proméfeni stupriti a uhld.

L 4 L d
® ———— e
o [ _— o
vystruzniky . . .
naostreni také s hrotem koniku (vzdalenost zahlubnvlky s vodicim
hrotti 400 mm) kceple'tn“
ompletné
—————m
o S
e o e
L —_—
_ tvarovéfrézy frézovaci noze
drazka, také polomér s brusnym
pripravkem na poloméry
L 1 L L
L 4 ] L 4 L 4
o o o

frézy s kfizovymi zuby
a kotoucové frézy
kompl. v€etné prostoru pro tfisky

$

soustruznické nastroje
obrobky vSeho druhu do upinaci Sitky 50 mm

hranolové frézy
a uhlové frézy
kompl. v€etné prostoru pro trisky

naostieni ploch
nabrouseni mnohohranu

modulové frézy a tvarové
frézy
pouze plocha ¢ela

vnéjsi brouseni na
kulato
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Bielstrasse29
CH-2542 Pieterlen —

do @ 34 mm, MK1-4

(e

stopkové frézy, stupnovité vrtaky, valcové
frézy, kotoucové frézy
polomér/rohové zaobleni R 0,5 do R5

[ ]
[ ]
[ ]
drazkovaci frézy
kompletné
[ ]
D —— 4
()

zavitniky
podbrou$eni na nabéhu a podélné nabrouseni se 3,
4,5 a 6 ostfimi

N

kuzelovy zahlubnik
podbrouseni drazky a obvodu

valcové frézy

Fezani zubu na Celni strané a brouseni Sroubovice,

véetné podbrouseni 2

zavitové celisti
podbrouseni vnitfniho
podélného nabrouseni

vnitfni brouseni na
kulato



= Univerzalni bru

usky pro e

OMICRON 600 E

!D‘D ©0 o ,D!D ©0 o ©O w0 0 o © o O n ©o o ©w O © o © o © o 0 o
OMICRON elgleEg|lulg|urg|urg| ES [ES [FS [ FS B2 (E2 [ ES | E2 | E¢
s¥G|820|855|820|885| 20 [ s | s6 |6 |sc| 56|50 |20 |30
©8%(8%|°83|°85|°2%| 85 | 8% | 25 | 8% | 8% | 85 | S5 | 35 | 83
Max. vzdalenost hrotu mm 600 1000 630 1030 | 1530 | 2030 1150 1750 | 2250 | 3150 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000
Max. délka brouseni mm 600 1000 630 1030 [ 1530 | 2030 | 1100 | 1600 | 2100 | 3000 | 3000 | 4000 | 5000 | 6000
Max. vyska hrotd mm 160 180 / 230* 300/ 350* 400 / 500*
Max. obézny pramér mm 315 355 / 455* 595 / 695* 795 / 995*
Max. hmotnost obrobku mezi hroty kg 120 250/ 300* 1200 4000
Stul
Max. automaticky pohyb stolu mm 680 | 1080 | 780 | 1180 | 1680 | 2180 | 1150 | 1650 | 2150 | 3050 | 3200 | 4200 | 5200 | 6200
Rychlost stolu m/min 0-5 0-5 0-4 0-4
Stiil - naklapéci ° +9/-5|+8/-4]|+9/-5|+8/-4|+7/-3|+6/-2| +8/3 | +7/-2 | +6/-2 | +5-1 | +5-1 | +4i-1 | +3/-1 | +2/1
Vretenik
Rozsah otacek vieteniku min”' 0 - 300 0 - 300 0 - 300 0-150
Max. prlichod vietenem mm 26 31 44 70
Vnitfni kuzel MK 4 5 6 6
Vetenik - vykyvny o 90 90 90 90
Konik
Zdvih mm 25 - 50** 35 - 50** 70 100
Prlmér vietena mm 43 -70* 48 - 70" 80 120
Vnitfni kuzel MK 4 4 5 6
Brusné vieteno
Brusny kotou¢ (D x d) mm 450 x 127 450 x 127 610 x 203 760 x 305
Sirka brusného kotouge mm 20 - 50 20 - 80 50 -120 50 - 120
Brusny vietenik - vykyvny ° +45 /- 45 +45 - 45 +45 [ -45 -

Vnéjsi brouseni

opce

*na pozadani

** pro hydraulicky konik
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Robbi Group Srl
Via dell’Industria, 7
1-37040 Veronella

vniténi brouseni IGR-250 -

Max. brusny priimér mm 250 450
Vyska hrotu mm 180/ 230* 300
Max. vzdalenost mezi vietenikem a vietenem mm 1000 1200
Pramér vietena pro vnitini brouseni mm 100 100
Rychlost stolu mm/min 0 - 6000 0 - 6000
Naklapéci stul ° 8 8
Rozsah otacek vieteniku ot/min 0 - 600 0 - 300
Primér pouzdra mm 160 160
Motor brusného vietena kW 3 4
Motor vieteniku kW 1,5 3,3
2 ==
Max. brusny priimér mm 355 rry el
Pramér brusného kotouce mm 125 CNC ‘_: E E
Naklon ° 10 A et
Motor brusného vietena kW 1,1 E-L ':_, Eu

*na pozadani

H

OMICRON IGR 250
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Mimoradné flexibilni 5-osy stroj pro prebrusovani a vyrobu. Kompletni
opracovani obvodu a ¢ela do 250 mm délky bfitu, priimér do 250 mm

aries NGP
Osy
A ;‘ X - podélny suport mm 420 (CNC)
* H Y - pfiény suport mm 360 (CNC)
— 'i Z - vertikalni sloup mm 260 (CNC)
A - nosi¢ obrobku ° volné (CNC)
C - ota€eni brusné hlavy ° 320 (CNC)
Nosi¢ obrobku
Vyska hrotu mm 151
Upinani HSK 80
Max. otacky min™! 96
Brusna hlava
Motor brusky (100%) kW 5
Dvojstranné brusné vieteno, HSK 50 - (2 + 2 brusné
pfimy pohon kotouce)
Max. otacky brus. vietena min™! 12 000
Pramér brusného kotouce mm 50 - 200
Manipulace* - integrovany nakladac dilu
Nakladaé obrobki 1 paleta 200 x 200 mm, 25-100
obrobk
Hmotnost kg 1700
*opce
Idealni nastrojarska bruska pro prebrusovani
y (-] 4 o
drazek, obvodu a hrbetu
-
ariesENP2,ENP4 e P E——
Osy
X - podélny suport mm 400 (CNC) 400 (CNC)
l _ Y - pfiény suport mm 260 rucni 260 (CNC)
Z - vertikalni sloup mm 300 ruéni 300 (CNC)
A - nosi¢ obrobku ° frei (CNC) frei (CNC)
v C - otaceni brusné hlavy ° +180 rugni +180 rugni
- Nosi¢ obrobku
t Vyska hrotu mm 210
ARIES Kuzel 1ISO50
Brusna hlava
Motor brusky (100%) kW 2,2/7,5*
Dvojstr. brusné vieteno HSK 50 - (2 + 2 brusné kotouce)
Otagky brus. vietena min”' 9 000
@ brusného kotouce mm 50 - 200
Hmotnost kg 2500
*opce
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- —— —  Pfesné CNC brusky

Mimoradneé flexibilni 5-osy stroj pro vyrobu a prebrusovani. Kompletni
opracovani obvodu a ¢ela do 300 mm délky bfitu, priimér do 400 mm, max.
upinatelna délka obrobku 500/800 mm

norma NGC NGC750

Osy

X - podélny suport mm 470 750
Y - pfiény suport mm 390

Z - vertikalni sloup mm 325

A - nosi¢ obrobku ° volné

C - otaceni brusné hlavy ° 365

Nosi¢ obrobku

Vyska hrotu mm 210

Upinani 1ISO50

Max. otacky - broueni na kulato* | min™ 800

@ Brusna hlava
"“"_““l Motor brusky (100%) kW 10
— Dvojstranné brusné vieteno, HSK 50

primy pohon (3 + 3 brusné kotouce)
Max. otacky brusného vietena min”' 12 000
Pramér brusného kotouce mm 50 - 250
Nakladac¢ pro pakety brusnych kotouéu a trubky s chladivem*
Pocet paketl ks 7

Max. pocet brusnych kotou¢l ks 21
Manipulace* - integrovany podavac dilt

Nakladat obrobkil 1 palota 300 x 300 Tm
Hmotnost kg 5000
*opce

Piresna 6-osa CNC bruska pro vyrobu velmi presnych platkua,
mikronastroji a obrobku

SiriusNGs
Osy
X - podélny suport mm 400
Y - vertikalni sloup mm 350
Z - pfiény suport mm 280
A - nosi¢ obrobku ° volné
B - vykyvna osa ° 270
C - otaceni brusné hlavy ° 270
Nosi¢ obrobku
Upinani HSK 80
Brusna hlava
Motor brusky kW 5, 10*

HSK50, HSK 80

Dvojstranné brusné vieteno (3 + 3 brusnych kotoug)

Max. otacky brusného vietena min” 12 000
Pramér brusného kotouce mm 50 - 300
Manipulace* - robot
Palety ks 2, 10*
Rozmeér palety mm 300 x 300 .

49 - 400 pozic
Nakladac pro pakety brusnych kotouét a trubky s chladivem*
Pocet paketu ks 7
Max. pocet brusnych kotoucu ks 21
Hmotnost kg 4 000

*opce




SCHNEEBERGER

5-osa CNC nastrojarska bruska pro vyrobu

geminiNGM

Revoluéni stroj pro vyrobu zavitovych

gemini TAP

fr-—rn]
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gemini NGM
Osy NGM GHP
X - podélny suport mm 500
Y - pficny suport mm 400
Z - vertikalni sloup mm 380
W - osa vykyvu mm - 20
A - nosi¢ obrobku ° volné
C - otdceni brusné hlavy ° 365
Nosi¢ obrobku
Vyska hrott mm 210
Upinani 1ISO50
Brouseni do kulata* min™' 800
Brusna hlava
Motor brusky (100%) kw 10, 24* 10
Dvoi . . HSK 50, HSK 80* L
vojstranné brusné . vyménna
vieteno, pfimy pohon 3 ; 8 brysne hlava
otouce
Otac&ky brusného vietena | min™' 12 000 40 000
Pramér brusného kotouce mm 50 - 250 25-120
Nakladac pro pakety brusnych kotouét a trubky s chladivem*
Pocet paketl ks 8,14, 24
Pocet brusnych kotoucu ks 24,42,72
Manipulace* - robot
Palety ks 2,4,10
Rozmeér palety mm 300 x 300, 49 - 400 poz.
Hmotnost kg 7 000
*opce

nastroju na jedno upnuti

gemini TAP
Osy
X - podélny suport mm 400
Y - pficny suport mm 360
Z - vertikalni sloup mm 200
A - nosi¢ obrobku ° volné
W - oscilaéni osa (zdvih) mm 5
C - otaceni brusné hlavy ° 290
Nosi¢ obrobku
Upinani HSK 80
Brusna hlava - brouseni zavita
Motor brusky (100%) kw 24
Brusné vieteno HSK 190
Max. otacky brusného vietena min”' 6 000
Pramér brusného kotouce mm 300 - 400
Brusna hlava - brouseni drazek
Motor brusky kW 24
Dvojstranné brusné vieteno HSK 50
Otacky brusného vietena max. min 10 000
Prdmér brusného kotouce mm 100 - 225
Manipulace* - robot
Palety ks 2,4,10
Rozmeér palety mm 300 x 300

49 - 400 poz.

Hmotnost kg 7 000



= J. SCHNEEBERGER Maschinen AG
- Geissbergstrasse 2
CH - 4914 Roggwil
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-~ Pfesné CNC brusky

Presné 5-osé (6-0sé) CNC brusky pro protahovaci nastroje,
nastroje na vyrobu ozubeni, ozubené tyce

CcorvusBBA Ccorvus Gbs

AR TEIFTINAY

corvus GDS, BBA, BPP, C360, C500

Osy
X - podélny suport gds mm 650 1100 1700 3000 corvus B P P
bba, bpp, ¢360, c500 mm - 1100 1700 3000
Y - vertikalni sloup gds mm 300 300
bba, bpp, ¢360, ¢500 mm - 300
Z - pfiény suport gds mm 280 280
bba, bpp, ¢360, c500 mm - 300
W - vertikalni osa vykyvu gds, bba, ¢360, c500 mm - - - -
bpp, mm - 100
A - nosi¢ obrobku gds, bba, bpp, c360, ° volné volné
C - otaéeni brusné hlavy gds, bpp, ¢360, c500 ° 240 240
bba - 325
B - vychyleni brusné hlavy bba ° - 220
Nosi¢ obrobku
Strmy kuzel gds, bba, bpp, c360, c500 1ISO 50
Brusna hlava
Motor brusky (100%) gds kW 15, 20, 26*
w | z COrvus cs00
c360 kW - 26
¢500 kw - 40 e I—
Dvojstranné brusné vieteno gds HSK 50,80 HSK 50,80 [ oy, == ‘_
bba, bpp - HSK 50
¢360 - HSK 80
Brusné vieteno c500 - HSK 190 -
Max. otacky brusného vietena | gds, bpp, ¢360 min”' 10 000 10 000 1 | ot |
bba min”' - 16 000
c500 min” - 6000
Priimér brusného kotouce gds, bba mm 50-250 50 - 250
bpp mm - 50 - 200
c360 mm - bis 360
c500 mm - bis 500
Hmotnost gds kg 11000 12500 14500 19000
bba kg - 14000 18500 22000
bpp kg - 12500 14500 19000
¢360, ¢500 kg - 12500 14500 19000
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Dlouhodobé zkusenosti a inovace v oblasti brouseni nastroju
a vyrobniho brouseni byly vélenény do softwaru Qg1 a jsou jednim
z nejsilnéjSich argumenta pro koupi brusek firmy
J. Schneeberger Maschinen AG

GALILEO

T

osa X vertikalni sloup 300 mm I{
ﬂ

osaY podélny suport 250 mm

osa A rotace volné 1ISO 50

hmotnost 600 kg

3-0osy mérici pristroj se dvéma kamerami a 3D dotykovym snimaéem (opce)
pro promérovani reznych platkt a stopkovych nastrojii s moznosti
prednastaveni brusnych kotoucu
-56 -
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SCHNEEBERGER

Automatizace

Naklada¢€ na stroji Naklada¢€ na stroji
aries NGP

Robot na stroji
norma NGC

gemini NGM, 2 palety

Roboti na stroji Robot na stroji
gemini NGM Stack Robot na stroji sirius NGS
gemini NGM, 4 palety

Robot na stroji Naklada¢ max Robot na stroji Robot Arbor Arena
Sirius NGS Stack corvus na stroji corvus
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STAHLI

FEELING FOR FINISHING

*% % DL LR JEIE |¥ 5= N I AR I e 1
s, sl /‘f

Lapovaci proces
s nosnou kapalinou
a pohyblivym zrnem
(SiC, Al203,B4 C)

Lestici proces
s folii a nepohyblivym
zrnem. (pfirodni nebo

synteticky diamant)

Rovinné lapovaci stroje

Technické parametry FLM 500 FLM 550
Vnéjsi @ lapovaciho kotouce mm 500 550
Vnitfni @ 3 orovnavacich krouzk mm 190 220
Otacky lapovaciho kotouce, plynulé min” 0-75 0-75
Casové spinaci zafizeni digitalni digitalni
Motor hlavniho pohonu kW 2,2 2,2
Hmotnost kg 480 480
Stlageny vzduch bar 6 6
Chlazeni, objem nadrze chlad. kapaliny L 150 150
Technické parametry FLM750  FLM 1000 FLM 1250 FLM 1500
el sy mm 750 1000 1250 1500
/nitrpl ©'3 erovnavacich mm 300 400 500 600
Otacky lapovaciho kotouce, i
plynulé min 0-70 0-60 0-50 0-35
Casové spinaci zafizeni digitalni digitalni digitalni digitalni
Motor hlavniho pohonu kW 4 7,5 15 22
Hmotnost kg 1500 2 500 3 950 5 850
" Stlageny vzduch bar 6 6 6 6
1 ) Chlazeni, objem nadrze
- — chlad. kapaliny L 150 150 150 150
FLM -R . v e s .
500 La povac| a |est|c| stroje Technické parametry CLM 150-2 CLM 500
Pary valct 2 1
na valcoveé p|ochy Délka valcu mm 150 500
@ obrobku mm 6 - 150 6 - 150
e IF\,/IOor:grnLﬂavnlho kW 0,55 1,1
(4 | iliclinicke] pardme sy FLM'500-R Rozméry d x § x v cm  100x60x 110 100 x 60 x 110
iy Vnéjsi @ lapovaciho kotouce mm 500
| . e Hmotnost kg 480 550
| Pneumatické zvedaci zafizeni, 6 bar daN 0-110
X PV dotyk.
Casové spinaci zafizeni obraz)(/)vka CLM 150 - 500
Otagky lapovaciho kotouge, plynulé min™ 0-75
Motor hlavniho pohonu kW 2,2
Rozméryd x § x v cm 85 x 100 x 200
Hmotnost kg ca. 350
. . @0,7-30
Rozméry obrobku mm délka 5 - 200
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STAHLI Lapp Technik AG
Séagestrasse 10
CH-2542 Pieterlen/Biel

r
btaen g e y oy _! Proces rovinného
L'Lq" 11 IrF honovani

S vazanym zrnem pii pouZziti
diamantovych nebo CBN
pracovnich kotoucu

1-kotou€ovy stroj na rovinné honovani

FH 602-H
1™
|
STaHLI 1 r Technické parametry FH 602-H
Q @ pracovnich kotoucl mm 550 - 600/ 190
L L @ obrobku mm 180

Dosazitelna presnost odstaveni v} 1
Hnaci vykon kW 4
Otégky pracovniho kotouge min”' 0-140
Smér otaceni vSech pohonll volitelny
Pracovni sila pneumaticky
Pracovni sila / nabéhova rampa programovatelna
Vyska obrobku mm 0.1-50
Vyplachova kapalina hlidana
Provozni napéti 24V DC
Hmotnost kg ca. 1100

-
2-kotoucovy stroj na rovinné honovani ‘\E g

DLM 705 - 805 - 1005 - 1205 - 1405

= - Technické parametry DLM 705 - 805 DLM 1005 - 1405
STaHLl Vn&jsi @ pracovnich kotougi  mm 650 - 870 1020 - 1360
Pocet kotoucu na rotoru 4-8
\klgngjlginost mezi pracovnimi P <390
Plynulé zatiZzeni obrobku daN 0 - 2000 (3000) 0 - 3500 (5000)
PC ovladaci zatizeni volné programovatelné
Presnost vypinani y 0,1
Chlazeni pracovnich kotouc¢t ano
Plynuléa regulace otacek horniho a spodniho pracovniho kotouce
Rovinné a jemné brouseni min” 0 - 250, 300, 400, 600 0-210, 300
Stfedni pohon min” 0-125, 220 0-100, 150
Smér otaceni vSech pohont volné programovatelné
Hmotnost kg 8000 od 13000
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SB-20RG

E -—~hauet‘t_asse—3-— =

SB-12/20RG

Technické parametry

| SB-12RG | SB-20RG

—GHISEHZ Oterfmgen =

Pocet os 7

HLAVNi STRANA

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1
Linearni suporty X1/Y1

Max. prdmér soustruzeni mm 12 20 (23)
Max. zdvih vieteniku, dlouhoto¢ / kratkoto¢ mm 205/ 30 205 /50
Max. hnaci vykon kW 3,7

Max. otacky min”’ 15000 | 10000
Nastroje linearnich suportt

Soustruznické nastroje ks 6 (0 12 mm)
Vrtaci nastroje (4-vietenové vrtaci zarizeni) ks 4 x ER16
Nastroje pro pficné obrabéni ks 5(7)

Otacky min”' 8 000
Protivieteno osaX2/z2/C2
Max. prdmér odebirani mm 12 | 20 (23)
Hnaci vykon kW 1,2

Max. otacky protivietena min”' 12 000 | 9 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vrtaci nastroje (4-nasobny drzak nastrojl) ks 4 (upinaci @ 22 mm)
Pohon (standard) ks 4 x ER16

Max. otacky pro obrabéni zadni strany min”' 8 000
VSEOBECNE

Rychloposuv m/min do 35
Rozmeéry (§ x h x v) mm 2070x 1177 x 1 760
Hmotnost kg 1750

SR-20R IV A,B

Technické parametry

SR-38 A,B

SR-20R IV

SR-38 A, B

Pocet os 8/9 9/10
HLAVNI STRANA

Hlavni vieteno (vietenik) osa Z1/C1 osaZ1/C1
Linearni suport osaX1/Y1/B osa X1/X3/Y1/B
Max. obézny pramér mm 20 (23) 38 (42)

Max. zdvih vieteniku, dlouho / kratkoto¢ 205/50 320/95

Max. hnaci vykon kW 3,7 11,0

Max. otadky min”' 10 000 7 000
Nastroje linearnich suportt

Soustruznické nastroje hlava 1 ks 7 (012 mm) 5 (0 16 mm)
Soustruznické nastroje hlava 3 ks - 2 (0 16 mm)
Vrtaci nastroje ks 4 x ER16 3 x ER16, 2 x ER20
Nastroje pro pficné obrabéni ks 5 x ER16 6 x ER20

Osa B ks 3 x ER16 hlavni strana| 3 x ER16 hlavni str.
(nap¥. pro Sikmé otvory) ks 3 x ER11 zadni strana | 3 x ER16 zadni str.
Otacky min”' 8 000 6 000
Nastroje pro jednotku vyvrtavani hlubokych dér

Pocet nastroju ks 2 -

Upinani mm 22 -

Max. hloubka vrtani mm 100 -
Protivieteno osaX2/Z2/C2 osaX2/722/C2
Max. prdmér odebirani mm 20 (23) 38 (42)
Hnaci vykon kW 3,7 5,5

Max. otacky protivietena min”' 10 000 7 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vyskova osa Y2 Y2

Pocet nastroju ks 8 (pevné nebo pohanéné) | 8 ( pevné nebo pohanéné )
Max. otacky min”’ 8 000 6 000
Rychloposuv m/min do 35 do 36
Rozmeéry (§ x h x v) mm 2334x1200x1695 | 2740x1315x2 120
Hmotnost kg 2600 4 300
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STAR MICRONICS AG
Lauetstrasse 3
CH - 8112 Otelfingen

loéné soustruznické automaty

Technické parametry SR-32J lI- A,B

7 s
HLAVNI STRANA
Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1 osaZ1/C1
Linearni suport X1/Y1 X1/Y1
Max. prdmér soustruzeni mm 10 32 (35)
Max. zdvih vieteniku, dlouhoto¢ / kratkoto& mm 105/ - 320/80
Max. hnaci vykon kW 3,7 11,0
Max. otacky min”’ 15 000 8 000
Soustruznické nastroje ks 6 6
Vrtaci nastroje (Celni/zadni strana) ks 4 5
linearni ks 3 5
Pohanéné pro obrabéni zadni strany mm 2 8
nastroje max. otacky min”’ 10 000 6 000
hnaci motor kW 0,5 1,2
Protivieteno osa Z2 /X2 /C2 osa Z2/X2/C2
Vyskova osa - obrabéni zadni strany - Y2
Max. prdmér odebirani mm 10 32 (35)
Motor protivietena kW 1,1 55
Max. otacky protivietena min” 10 000 8 000
Nastroje Pocet ks 2 pevné+2 poh. 8
(poh&néné) | max. otacky min”' 8 000 6 000
Rychloposuv m/min 35 35
Rozméry (8 x h x v) mm | 1865x775x 1695|2690 x 1345x 1780
Hmotnost kg 1400 3900

SR-20J / JN

Technické parametry SR-20J / JN

7
HLAVNi STRANA

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1

Linearni suport XY

Max. prdmér soustruzeni mm 20 (23)

Max. zdvih vieteniku, dlouhoto¢ / kratkoto¢ mm 205/55

Max. hnaci vykon kW 3,7

Max. otadky min”' 10 000

Nastroje linearniho suportu

Soustruznické nastroje ks 6 -
Vrtaci nastroje (4-vietenové vrtaci zafizeni) ks 4

Nastroje pro pficné obrabéni ks 5

Otagky min” 8 000

SR-20J/JN
Protivieteno osaX2/2Z2/C2

Max. prumér odebirani 20 (23)

Hnaci vykon 2,2

Max. otacky protivietena 8 000

Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vrtaci nastroje (4-nasobny drzak nastrojl) ks 4

Pohon (standard) ks 4

Max. otacky pro obrabéni zadni strany min” 8 000

Rychloposuv 35

Rozméry (8§ x h x v) mm 2200 x1200x 1700

Hmotnost kg 2200
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SW-12R I

Technické parametry
Pocet os
HLAVNi STRANA

— E?TIUR_NHEHQ()h"(ﬁS§ﬁI§
———————Foofchraccc s —

~ CH-8112 Otelfingen

SW-12RII
10

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1
Linearni suport osaX1/Y1/X3/Y3
Max. prumér soustruzeni mm 13

Max. zdvih vieteniku, dlouhoto¢ / kratkoto¢ 135/ 30

Max. hnaci vykon kW 3,7

Max. otadky min”' 15 000
Nastroje linearniho suportu

Soustruznické nastroje ks 5+2 (o 10 mm)
Vrtaci nastroje (4-vietenové vrtaci zafizeni) ks 4 x ER11
Nastroje pro pficné obrabéni ks 6 x ER11
Otacky min”' 12 000
Protivieteno osaX2/Y2/72/C2
Max. prdmér odebirani mm 12

Hnaci vykon kW 3,7

Max. otacky protivietena min”’ 15 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vrtaci nastroje (4-nasobny drzak nastrojl) ks 4 (upinaci @ 22 mm)
Pohon (standard) ks 8

Max. otacky pro obrabéni zadni strany min”’ 12 000
VSEOBECNE \

Rychloposuv m/min do 35
Rozméry (8§ x h x v) mm 1995 x 920 x 1 700
Hmotnost kg 2100

SW-20

Technické parametry
Pocet os
HLAVNi STRANA

11

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1
Linearni suport osa X1/Y1/X3/Y3/Z3
Max. prdmér soustruzeni mm 20 (23)

Max. zdvih vieteniku 205

Max. hnaci vykon kW 3,7

Max. otadky min”’ 10 000
Nastroje linearniho suportu

Soustruznické nastroje ks 6 (0 12mm /o 16 mm)
Vrtaci nastroje (4-vietenové vrtaci zafizeni) ks 4 x ER16
Nastroje pro pficné obrabéni ks 6 x ER16
Otacky min”' 8 000
Protivieteno osaX2/Y2/Z2/C2
Max. pramér odebirani mm 20 (23)

Hnaci vykon kW 3,7

Max. otadky protivietena min”' 10 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vrtaci nastroje (4-nasobny drzak nastrojl) ks 4 (upinaci @ 22 mm)
Pohon (standard) ks 6 pohanénych + 2 pevné
Max. otacky pro obrabéni zadni strany min”' 8 000
VSEOBECNE \

Rychloposuv na vSech linearnich osach m/min 35

Rozmeéry (§ x h x v) mm 2558 x1150x 1765
Hmotnost kg 3400
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ST-20, ST-38

Technické parametry

Pocet os 12

Pocet stanic revolveru 1,2,3 8 | 10
HLAVNI STRANA |

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1
Revolverova hlava 1 osa X1/Y1
Revolverova hlava 3 osa X3/Y3/2Z3

Max. prdmér soustruzeni mm 20 (23) | 38 (40)
Max. zdvih vieteniku mm 350

Max. hnaci vykon kW 55 1M
Max. otadky min”' 10 000 7 000
Hnaci vykon revolver. hlavy 1 a 3 kW 2,5 4
Otacky revolverové hlavy 1 a 3 min”' 5750 5700
Protivieteno osaZ2/C2/Y4
Revolverova hlava 2 osa X2/Y2

Max. prdmér odebirani mm 20 (23) 38 (40)
Hnaci vykon kW 55 7,5
Max. otacky protivietena min”’ 10 000 7 000
Hnaci vykon revolver. hlavy 2 kW 2,5 4
Otacky revolverové hlavy 2 min”' 5750 5700
VSEOBECNE \

Rychloposuv m/min do 30

Rozmeéry (§ x h x v) mm 2988 x1720x1845| 3477 x 1859 x 1 865
Hmotnost kg 4 850 6 250

SV-20R  SV-38R

Technické parametry \

HLAVNi STRANA \

Hlavni vieteno (vietenik) osaZ1/C1

Linearni suport X1/Y1

Revolverova hlava osaB3/X3/Y3/2Z3

Osa B na revolverové hlavé volné programovatelna

Max. prdmér soustruzeni mm 20 (23) 38 (42)

Max. zdvih vieteniku, dlouho / kratkoto¢ 205/ 50 350/ 95

Max. hnaci vykon kW 55 11,0

Max. otadky min’ 10 000 7 000
Nastroje linearniho suportu

Soustruznické nastroje ks 7 (o 12 mm) 4 (016 mm)/1 (020 mm)
Nastroje pro pfi¢né obrabéni ks 4 x ER20

Max. otadky min”’ 8 000 5 000

Hnaci vykon kw 2,2 2,2
Nastroje revolverové hlavy

Pocet nastrojovych stanic 8(vSechny pohanéné) [10(vSechny pohanéné)
Osa B (napf. pro Sikmé otvory) 4 stanice 5 stanic

Max. otacky min”' 5700

Hnaci vykon kW 2,7 4
Protivieteno osa X2 /72 ] C2

Max. prdmér odebirani mm 20 (23) 38 (40)

Hnaci vykon protivietena kW 3,7 75

Max. otacky protivietena min”' 10 000 7 000
Nastroje pro obrabéni zadni strany

Vyskova osa Y2 Y2

Pocet nastrojovych pozic ks 8 (6 pohanénych, 2 pevné)

Max. otacky min”' 8 000 5000
Rychloposuv m/min do 30

Rozméry (§ x h x v) mm | 2730x1350x 1865 | 3420 x 1440 x 1865
Hmotnost kg 4150 4 300
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KELLENBERGER
TSCHUDIN

Technické udaje
Pracovni rozsah
Vzdalenost hrotud
Draha osy Z
Rychloposuv
Rozliseni

Draha osy X
Rychloposuv
Rozliseni

Brusny kotou¢
Obézna rychlost
uloZeno ve valivych lozZiskach
Vykon

Rizeni

T25

mm 400/600

mm 500/750
m/min 20
v} 0,1
mm 365
m/min 10
v} 0,1

mm 550 x 80 (100)

m/s 45 (63)

kW 10
Fanuc 31i

TSCHUDIN

T25

CNC fizeni Fanuc 31i

Manipulace



TSCHUDIN
T35

Technické udaje

Parametry
Vzdalenost hrottl
Délka brouseni
Vyska hrotd

Max. prdmér obrobku
Hmotnost obrobku
mezi hroty
Pojezdové osy

Osa Z

Rychloposuv
Rozliseni

Horni stal

Naklapéni stolu
PFiéné sané

Osa X

Rychloposuv
Rozliseni

Brusna hlava
Brusny kotou¢ (spec. pouziti)
Prameér

Sitka

Obézna rychlost ulozeno ve valivych loZiskach
Obézna rychlost s hydrodynamickym ulozenim
Otacky

Vykon

Pracovni vietenik
Otacky

Vykon

Upinaci kuzel
Prichod vietena
Hnaci moment
Konik

Zdvih

Upinaci kuzel

Rizeni
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,I VAL LI

mm
mm
mm

kg

mm
m/min
um

stupen

mm
m/min
um

mm
mm
m/s
m/s

min”
kW

min”
kW

mm
Nm

w

L. KELLENBERGER & Co. AG
Heiligkreuzstrasse 28
CH-9008 St.Gallen

§i valcové plochy

_"1 "
,-';-" i .
__*:-q = = i

T35

400
400
125/175
249

150

600
15
0,1

+-6

350
7,5
0,1

400 - 500 x 80 x 203,2
do 600
do 120
0-120
45/60
V konst. (volitelné)
10 (volitelné do 20)

5 - 1500 (volitelné 3 000)
2,1
MK5/@ 70 mm // MK6/& 90 mm
34
20

80
MK3
Bosch/Siemens



Technické paramet

Brouseny vnitini primér

Max. rozméry obrobku

Ve skli¢idle, ruéni vkladani

Ve skli¢idle, automatické vkladani
P¥i bezhrotovém brouSeni
Vybava upinaciho sklic¢idla
Max. vnéjsi pramér sklicidla

Max. hmotnost obrobku a upinaciho nastroje
Programovatelné otacky

Axialni upinaci sila

OsyXaZ

Dostupny zdvih osy X

Dostupny zdvih osy Z

Rozliseni

Max. rychlost

Vyska hrott

Nad stolem pro obrobky

Nad stolem pro brouseni
Rozméry stroje D x § x V

Hmotnost, cca.

4-vietenova revolver. hlava

Bruska VOUMARD VM 110 je univerzalné
pouzitelna bruska pro vnitfni a vnéjsi brouseni,
ktera je stejnou mérou vhodna jak pro obrabéni
jednotlivych dilG, tak pro sériovou vyrobu
obrobkl s malymi a stfednimi rozméry.

Typickou oblasti pouziti je opracovani
jednotlivych dild pro vyrobu:

e hydraulickych komponentl

e kuli¢kovych lozisek

e vstfikovacich systému paliva
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VOUMARD 110

mm do 150
mm 160 x 80
mm 120 x 80
mm 160 x 50
mm 250
daN /100 mm 50
min”! 0-1500
daN 600
mm 220
mm 300
um 0,1
m/min 20
mm 130
mm 245
mm 2000 x 1560 x 2 100
kg 2 800

operace vnéjsiho brouseni
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nitini a vnéjsi brouseni —

VOUMARD VM 150

Technické parametry VOUMARD VM 300

Rozsah brouseni

Vnitini primér do mm 200 + @ brusného kotouce 500

Max. vnéjsi pramér mm 260 - @ brusného kotouce 640
Doporucena hloubka brouseni mm 250 300

Max. rozméry obrobku nebo skli¢idla (obézny pramér)

V ochranném krytu mm 380

Nad stolem pro obrobky mm 350 550

Nad prolomenim loze mm 500 830
Vybava upinaciho skli¢idla - podle modelu

Programovatelné otacky min’* 0 - 850 nebo 560 podle vybaveni
Max. hmotnost sklicidla a obrobku daN / 100mm 200 nebo 250 500
Axialni upinaci sila daN 750 nebo 1 200

OsaXaZ

Zalomeni zdvihu osy X mm 230 300
Pouzitelny zdvih osy Z mm 500 600/ 1000
Rozligeni um 0,1 0,1

Max. rychlost m/min X=10/2=20 20
Vyska hrott

Nad stolem pro obrobky mm 200 200 /300
Rozméry stroje D x S x V

Model L7 mm 3500 x 2000 x 2 150 5518 x 3965 x 2179
Model L13 mm 4 450 x 2 000 x 2 150 6474 x 4115 x 2179
Model L15 mm 4450 x 2 000 x 2 150 -
Hmotnost - podle modelu kg 5000 - 6 000 6 000 - 8 000

brouseni kratkych obrobk( na vSech
modelech stroj

rozsah nataceni

brouseni dlouhych obrobk( s lunetou

rozsah nataceni

Model délka L osy B délka L osy B
L7 700 max. 15° 750 max. 20°
L13 1300 max. 10° 1300 max. 15°
L15 1500 max. 10° - - L L N

Bruska VOUMARD VM 150, VM300 je univerzalné pouzitelna bruska pro vnitini a vnéjsi brouseni, ktera je stejnou mérou vhodna
pro opracovani jednotlivych dil(, tak pro sériovou vyrobu obrobkt se stfednimi az velkymi rozméry.

Typickou oblasti pouziti je opracovani jednotlivych dilt pro vyrobu:
hydraulickych komponentut

nastrojovych vieten

kulickovych lozisek

prevodovek
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PRAKTIKANT GSP°
PRAKTIKANT VCP°
PRAKTIKANT vCF'us

COMMODOR 180 GS®
COMMODOR 180 vVC®
COMMODOR 180 VCP°

CONDOR VC™“®

TECHNICKE PARAMETRY PRIMES . PRAKTII;ANT - CONESR . COMMODDOR .
vC GS VvC VvC VvC 180GS 180VC 230VC

Pracovni rozsah

Vzdalenost hrott mm 500 650 650 650 800 1000 1000 1000

Vyska hrotd mm 140 160 160 160 180 180 180 230

Obézny primér nad lozem mm 280 320 320 320 360 380 380 475

g?;f% F;L“p”;fé’r:fd mm 150 190 190 190 190 215 215 270

Vieteno soustruhu

Hlava vietena podle DIN 55027 vel. 5 5 5 5 6 6 6 6

Primér vietena v pfednim loZisku mm 70 70 70 70 90 90 90 90

Otvor vietena mm 43 43 43 43 57 56 56 56

Vnitfni kuzel podle DIN 228 MK metr. 50 metr. 50 metr. 50 metr. 50 6 6 6 6

Hlavni pohon

Hnaci vykon kW 4 2,6/3,1 7,5 8 10,5 4 5,5 12,5

Rozsah otacek min' | SEoog | 482500 | SU200 255000 25-4 000 252000 | 252000 @ 25-2000

Pocet prfevodovych stupritl 1 8 1 1 1 9 4 4

Stupné otacek plynulé 16 plynulé plynulé plynulé 18 plynulé plynulé

Rozsah posuvt

Poget posuvti 24 24 24 plynuly plynuly 200 200 320

- podéiné mm/ot. 0,02-0,63 0,02-0,63 0,02-0,63 0,01-6 0,01-6 0,026-0,9 0,026-0,9 0,026-7,4

- pfiéné mm/ot. 0,006-0,2 0,006-0,2 0,006-0,2 0,003-2 0,003-2 0,013-0,45 0,013-0,45 0,013-3,7

Stoupani zavitu

Metricky zavit mm 0,25-8 0,25-8 0,25-8 0,1-20 0,1-20 0,3-10 0,3-10 0,3-80

Palcovy zavit G/” 80-2 80-2 80-2 80-2 80-2 80-2,75 80-2,75 80-0,75

Konik

Zdvih pinoly mm 85 85 85 85 110 150 150 150

Prameér pinoly mm 40 40 40 40 50 60 60 70

Upinaci kuzel DIN 228 MK 3 3 3 3 3 4 4 4

Hmotnost kg 850 1050 1150 1100 1 500 1800 1900 2000
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TECHNICKE PARAMETRY

Pracovni rozsah
Vzdalenost hrott

Vyska hrotu

Obézny primér nad loZzem
Obézny primér

ve vybrani loze

Obézny pramér

nad pfiénym suportem
Sitka loze

Draha posuvu pfiéného suportu

Draha posuvu nozového suportu

Priifez soustruz..noze (SxV)
Hlavni pohon

Hnaci vykon 100% doby zapnuti
Hlavni vieteno

Hlava vietena podle DIN 55027
Prameér vietena v prednim
loZisku

Otvor vietena

Vnitfni kuZel hlavniho vietena

Rozsah otacek

Stupné otacek

Posuvy

Podélné posuvy

PFi¢né posuvy

Konik

Prdmér pinoly

Zdvih pinoly

Vnitfni kuzel pinoly
Rozsah fezani zavitt
Metricky zavit

Palcovy zavit

Pripustné hmotnosti obrobku
Letmé upnuti

S konikem

S lunetou

Hmotnost

Systém Parat

kW

vel.
mm

mm

min”

mm/ot
mm/ot

mm
MK

mm
G/I1”

210AC

1000, 1 500

210
435

470

245
330
330

130

5,5

83
52

metr.57
20-2 500

0,072-2
0,036-1

150
500
700

33-1 500
(44-2 000)

260 260AC

1000, 1500, 2 000

260
535

560

345
330
330

130

25x25

7,5 5,5

100

71
metr.71

20-2 500
12 2

0,072-4 0,072-2
0,036-2 0,036-1

0,5-28 0,5-14

56-1 56-2

200

800

1000
1510 1650
1760 1900
2 050 2200
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C30
C50

Systém Multi Suisse

TECHNICKE PARAMETRY
Pracovni rozsah
Vzdalenost hrott

ObéZny pramér nad lozem
Obé&zny primeér

nad pfiénym suportem
Sitka loze

Draha posuvu pfi¢ného suportu

Prifez soustruz.noze (SxV)
Vreteno soustruhu

Hlava vietena podle DIN 55027
Primér vietena v prednim
loZisku

Otvor vietena

Vnitfni kuzel hlavniho vietena
Hlavni pohon

Pohon stfidavym motorem
Hnaci vykon pfi 60%/100%
doby zapnuti

Celkovy rozsah otacek
Rozsah posuvti

Trojfazové servopohony
Podélna posuvova sila

Pfi¢na posuvova sila

Rozsah posuvi podélné a pficné
Max. rychlost rychloposuvu L/P
Rozsah fezani zavita
Metricky zavit

Palcovy zavit

Modulovy zavit

DP zavit

Pocet chodu zavitu

Konik

Prdmér pinoly

Zdvih pinoly

Vnitfni kuzel pinoly

Hmotnost

vel.

kW

min”'

mm/ot
mm/ot

mm

G/1”

mm
DP

max.

mm
MK

kg

C30

750
330
160
240
180
20x20

70
40,5

97

1-4 500

6 000
3000

0,001-10

6/3

0,1-400
56-1/4
0,125-28

2241
99

50
130
3

1300

= - WEILER Werkzeugmaschinen GmbH
~ Friedrich K. Eisler Strasse 1
D-91448 Emskirchen

C50

1000
2000
570

340

350

340
32x25

8
120

83
metr. 90

2-st. piev.
15/12
1-2 500

10 000
7 000
0,001-10
6/3

0,1-400
56-1/4
0,125-28
224-1
99

80
200
5
3200
3700
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Pfresné soustruhy s volné pr

E30

E175

TECHNICKE PARAMETRY

Vzdalenost hrotd

Obézny primér nad lozem
Obézny priimér nad
priénym suportem

Draha posuvu pfi¢ného
suportu

Sitka loze

Hnaci vykon 60/100% ED

Max. kroutici moment
na vietenu

Hlava vietena dle DIN 55027
Vrtani vietena

Primér vietena v pfednim
loZisku

Rozsah otac¢ek

Podélna posuvova sila
Rozsah posuvu

Rozsah stoupani zavitu
Prameér pinoly koniku
Vnitini kuzel pinoly
Hmotnost stroje, cca.

Presnost

*

mm

mm

vel.
mm

mm
min™'
N
mm/ot
mm
mm
Mk
kg
DIN

E30
750
330
160

180

240
11/9

165

40,5
70

1-450
6 000

50
3

1600
8605

otvor vietena 128, 165 mm na pozadani

****  otvor vietena 262, 362 mm na pozadani

8-nasobna kotoucova
revolverova hlava

E40
1000
435
200

260

330
20117

450

66
110

1-3500
10 000

65
4

3400
8605

*k

e

E50"°

1000
2000

570
340

340
350
20117
1300
8
83*
120
1-2500
12 000

80
5

3800
4 300

8605

E60

1000
2000

650
400

380
380
25/20
1700
8
83
120
1-2500
12 000

100
5

5200
6 400

8605

E70

1000 -
6 000

720
430

410

480
37/30

3150

1"
128+

150

1-1800
20 000

115
6

4500
9 000

8605

Rada E (2 drahy)
E80

1000 -
6 000

800

510

410

480
37/30

3150

1"
128+

150

1-1800
20 000

115
6

5000
9 500

8605

otvor vietena 165, 216 mm na pozadani

otvor vietena 262, 362, 450 mm na pozadani

4-nasobna celni
revolverova

hlava
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|

Rada V (4 drahy)
E90 E110 E120 E150 E175 E200 V90 V110
2000- | 2000- 2000- | 2000- 2000- | 2000- 3000- | 3000-
12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 15000 | 12000 | 12000
900 1100 = 1200 | 1500 | 1750 | 2000 940 1160
530 730 830 1030 @ 1280 | 1530 590 810
590 590 590 790 790 790 580 580
600 600 600 830 830 830 900 900
45/37 | 45/37 | 45/37 | 65/51 | 65/51 | 65/51 45/37 45/37
6000 | 6000 8000 | 10700 | 10700 | 12000 8000 8 000
11 11 15 15 15 20 15(20) 15(20)
128:** 128:** 165:**: 1 65***1—: 1 65***1—: 262:**:** 165**:* 165*:**
178 178 235 235 235 330 235 235
1-1120 | 1-1120 | 1-900 1-900 1-900 1-700 1-900 1-900
20 000 | 20 000 | 20 000 | 30 000 | 30 000 | 30000 | 20000 & 20000
0,001-50
0,1-2 000
140 | 140(180) | 140(180)| 180 180 180 140 140(180)
6 6 6 metr.100 metr.100 metr.100 6 6/metr.100
8 500 9500 | 10500 | 16 000 | 18 000 | 20 000 | 15000 16 000
14 500 | 15500 | 16 500 | 32 000 | 34 000 | 34 000 | 27 000 | 28 000
8606 8606 8606 8607 8607 8607 | 8606/8607 8606/8607

ke

otvor vietena 165, 262, 362 mm na pozadani
ek otvor vietena 362, 450 mm na pozadani

soustruznicka vrtaci
a frézovaci jednotka
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DZ45 CNC
DZ65 CNC

7WEILER _
— .
omin.

DZ45 CNC DZ65 CNC
AR ARY AG AGY AR ARY AG AGY

TECHNICKE PARAMETRY

Pracovni rozsah

Max. prdmér soustruzeni mm 240 240

Draha pojezdu osy X mm 207,5 220 207,5 207,5 220 200
Draha pojezdu osy Z mm 525 530 525 460
Motor hlavniho vietena

Hlava vietena podle DIN 55026 vel. 5 6

Max. velikost sklicidla mm 160 200

Otvor vietena mm 53 77

Prachod v tazné / a v tlaéné trubce mm 42 66

Max. otacky min”’ 6000 5000

Kroutici moment pfi 60% doby zapnuti Nm 128 260

Hnaci vykon pfi 60% doby zapnuti kW 21,5 27

Pohon posuvu

Sila posuvu X/Z/Q daN 412 412
Rychloposuv X/Z/Q m/min 30/30/30 30/30/30

Konik

Upinaci kuzel MK 4 - 4 -
Max. stavéci sila daN 530 - 530 -
Motor protivietena

Hlava vietena podle DIN 55026 vel. - 5 - 5
Max. velikost sklicidla mm - 160 - 160
Prachod v tazné / a v tlacné trubce mm - 42 - 42
Max. otacky min”’ - 6000 - 6000
Kroutici moment pfi 60% doby zapnuti Nm - 80 - 80
Hnaci vykon pfi 60% doby zapnuti kW - 17 - 17
Nastrojova revolverova hlava

Nepohanéné nastroje / pohanéné 12/12 16/16 12/12 16/16
Drzak nastroju - prafez stopky mm 20x20 16x16 20x20 16x16
Prameér stopky podle DIN 69880 mm 30 25 30 25
Hnaci vykon pfi 60% doby zapnuti kW 52 52

Max. otacky pohonu nastrojl min™ 4000 4000
Nastrojova revolverova hlava s osou Y

Draha posuvu osy Y mm - +45/- 35 - +45/- 35 - +45/- 35 - +45/- 35
Rizeni

Sinumerik 840D sl
Hmotnost kg 6100 6500 6300 6700
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Alfleth Engineering GmbH
Am Moos 4

AT-4580 Windischgarsten
+43 676 847 004 100
mail@alfleth.at

Alfleth Engineering EODD
Kemera Strasse 9
BG-4006 Plovdiv

Tel. +359 32 620 685

Fax +359 32 620 719
bulgarien@alfleth.com

Alfleth Engineering AG
Gromova Str, 14-45
BY-220051 Minsk

Tel +375 17 211 97 48
Fax +375 17 21192 73
alfleth@mail.by

Alfleth Engineering s.r.o.
Luzna 591

CZ-160 00 Praha

Tel. +420 2 353 630 45
Fax +420 2 353 660 21
mail@alfleth.cz
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Tel. +41 62 888 70 00
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Alfleth Rt. Magyarorszag Kft.
Méricz Zsigmond kortér 14. IV/1

HU-1117 Budapest
Tel. +36 1 209 52 47
Fax +36 1 209 52 43
ungarn@alfleth.com

Alfleth Engineering AG -
Reprezentanta
N.Titulescu Str. 2
RO-500010 Brasov

Tel.: +40 268 510 012
Fax: +40 268 510 011
rumaenien@alfleth.com

Alfleth Engineering AG
Business-Center Premier
ul. Timirayzevskaya 1
RU-127 422 Moskau

Tel. +7 495 661 90 57

Fax +7 495 661 90 58
rf@alfleth.ru
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Alfleth Engineering Sp. z o.0.
Al. Jana Pawla Il 61/142
PL-01031 Warszawa

Tel. +48 22 812 05 30

Fax +48 22 812 05 57
polen@alfleth.com

Alfleth Engineering d.o.o.
Vodiska cesta 14

SI-1217 Vodice

Tel. +386 1 833 20 83

Fax +386 1 833 20 84
slowenien@alfleth.com

F Alfleth Engineering spol. s r.o.

Inovecka 16

SK-915 01 Nové Mesto nad Vahom
Tel. +421 32 771 78 72

Fax +421 32 771 78 74
slowakei@alfleth.com

I Alfleth Engineering AG
Patrisa Lumumby 4/6, of.704
UA- 01042 Kiev
Tel. +38 044 206 00 13
Fax +38 044 222 98 52
kiev@alfleth.com

Technické zmény vyhrazeny

ALFLETHII

Vas partner pro
firmy:

Pattnering Quuhl_r

AFFOLTER

BalTec

BENZINGER

PRAZISIONSMASCHINEN

: RETTIFICATRICI
@/GHIRINGHELLI '

HEMBRUG

MACHINE TOOLS

PRAZISIONSTECHNIK

7)) HURON

CREATEUR DE MACHINES - OUTILS.

~IMSh.

Kiein

] KELLENBERGER

PRECI
[__TRAME]

+rihs

gl lfifs]

SCHNEEBERGER

stalr”
STAHLI

FEELING FOR FINISHING

ZI\ WEILER




